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quaisquer erros aqui contidos e se reserva o direito de alterar as especificacées sem aviso prévio.
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1. Introducao

1.1 Descri¢ao

O controlador da Série PLATINUMy, oferece uma flexibilidade sem precedentes na medicdo de
processos. Embora o controlador seja extremamente eficiente e versatil, um grande esforgo foi
empreendido no projeto de um produto facil de instalar e usar. O reconhecimento automatico da
configuracdo de hardware elimina a necessidade de jumpers e permite que o firmware da unidade
execute a simplificacdo automatica, eliminando todas as op¢des de menu nao aplicaveis a uma
configuracdo especifica.

Cada unidade permite que o usuario selecione o tipo de entrada a partir de 9 tipos de termopares
(J,K,T,E,R,S,B,CeN), Pt RTDs (100, 500 ou 1.000 Q, com uma curva de 385, 392 ou 3.916),
termistores (2.250, 5.000 e 10.000 Q), tensdo CC ou corrente CC. As entradas de tensdo analdgica sdo
bidirecionais e a tensdo e a corrente sdo totalmente escaldveis para praticamente todas as unidades
de engenharia e com um ponto decimal selecionavel, perfeito para uso com pressao, fluxo ou outras
entradas de processos.

O controle é alcancado pelo uso da estratégia de controle PID, liga/desliga ou de
aquecimento/resfriamento. O controle PID pode ser otimizado com um recurso de ajuste automatico;
além disso, um Modo de Ajuste Adaptavel com légica fuzzy permite que o algoritmo PID seja otimizado
de forma continua. O instrumento oferece até 16 segmentos de Rampa e Patamar por programa de
Rampa e Patamar (oito cada), com ag¢des de eventos auxiliares disponiveis com cada segmento. Até 99
programas de Rampa e Patamar podem ser armazenados e multiplos programas de Rampa e Patamar
podem ser encadeados para criar recursos Unicos de programacao de rampa e patamar. Varios alarmes
podem ser configurados para o acionamento acima, abaixo, alto/baixo e de banda, usando pontos de
acionamento de alarme absolutos ou de desvio.

O controlador da Série PLATINUM1y, possui um display grande, programavel e em trés cores, com a
capacidade de alternancia de cores sempre que o alarme é acionado. Varias configuracdes de saidas de
relé mecanico, RES, pulso CC e corrente ou tensdo analdgica estdo disponiveis. Por padrao, cada
unidadeé fornecida com comunicacdo USB para atualiza¢Ges de firmware, gerenciamento de
configuracdo e transferéncia de dados. Portas de comunicagdo Ethernet e Serial RS-232/RS-485
opcionais também estdo disponiveis. A Saida Analdgica é totalmente escaldvel e pode ser configurada
como um controlador proporcional ou uma retransmissdo para acompanhar o display. A fonte de
alimentacdo universal aceita 90-240 VCA. A op¢do de alimentagdo de baixa tensdo aceita 24 VCA ou 12-
36 VCC.

Recursos adicionais normalmente encontrados apenas em controladores mais caros tornam esses
controladores os mais potentes em sua classe. Entre os recursos padrdo adicionais oferecidos, se
destacam: Ponto de Ajuste remoto para configuracGes de controle em cascata, funcionalidade de
Alarme Alto-alto/Baixo-baixo, reset de trava externa, iniciacdo externa do programa de Rampa e
Patamar, Modo de Controle combinado de Aquecimento/Resfriamento, gravagao e transferéncia de
configuracdo e protecdo por senha da configuracgao.

OMEGA Engineering | www.omega.com



Guia do Usudrio da Série PLATINUM™ Introducio NI

OMEGA Engineering | www.omega.com



Guia do Usudrio da Série PLATINUM™ Introducio BE

1.2 Como Usar este Manual

Esta secdo inicial do manual abordara as conexées do painel traseiro e as instrugdes sobre fiacdo. Uma
rapida visdo geral de como navegar pela estrutura de menus dos controladores da Série PLATINUMyy é
apresentada na Secdo 2. Na Secdo 3, é apresentada a arvore de menus completa dos controladores da
Série PLATINUM7y. Lembre-se que nem todos os comandos e parametros dessa arvore de menus serao
exibidos na sua unidade, ja que aqueles que ndo estdo disponiveis com a sua configuracdo sao
automaticamente ocultos. Estruturas de menus repetitivas sdo destacadas em cinza e sdo mostradas
apenas uma vez, mas sao usadas varias vezes; alguns exemplos incluem o dimensionamento de entradas
de processos para os diferentes intervalos de entrada dos processos, a configuracao do protocolo de
comunicac¢do de dados para cada um dos canais de comunicagdo, a configuracdo de varias saidas, etc.

Este manual é otimizado para uso online. Portanto, as entradas em azul da arvore de menus descrita na
Secdo 2 contém hiperlinks com acesso direto a entrada da secdo de referéncia correspondente. A Secdo
de Referéncia — que compreende o Modo de Inicializagdo na Secao 4, o Modo de Programacdo na Secdao
5 e 0 Modo de Operacdo na Sec¢do 6 — fornecera mais detalhes sobre as op¢Ges de parametros e
comandos, seu modo de funcionamento e o motivo pelo qual o usudrio pode desejar escolher um valor
especifico. Também existem referéncias cruzadas em azul incorporadas na Secao de Referéncia (no
entanto, os titulos da se¢do em azul ndo contém hiperlinks). Além disso, o indice nas paginas 3 a 6
contém hiperlinks para todas as entradas listadas no manual.
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1.3 Consideracoes sobre Seguranca

Este dispositivo é marcado com o simbolo internacional de adverténcia. E muito importante ler este
manual antes de instalar ou ativar este dispositivo, pois ele contém informagdes importantes sobre
Seguranca e EMC (Compatibilidade Eletromagnética).

Este instrumento é um dispositivo com montagem em painel protegido, em conformidade com a norma
EN 61010-1:2010: Requisitos de segurancga para equipamentos elétricos de medicdo, controle e uso em
laboratdrio. A instalacdo deste instrumento deve ser feita por pessoal qualificado.

A Para garantir uma operagao segura, siga as instrucoes e leia as adverténcias a seguir:

Este instrumento ndo possui um interruptor do tipo liga/desliga. Deve-se incluir um interruptor externo
ou um disjuntor na instalacdo do prédio como dispositivo de desconexdo. Ele deve ser marcado para
indicar esta funcdo e ser instalado préximo ao equipamento e em um local de facil acesso ao operador. O
interruptor ou o disjuntor deve atender aos requisitos relevantes da IEC 947-1 e da IEC 947-3 (Comissdo
Eletrotécnica Internacional). O interruptor ndo deve ser incorporado ao cabo de alimentagdo principal.

Além disso, deve-se instalar um dispositivo de protecdo de sobretensao para proteger contra uma situagao
de energia em excesso sendo retirada da fonte de alimentacgdo principal em caso de falha no equipamento.

* N3do ultrapasse a classificacdo de tensdo do rotulo localizado na parte superior do invélucro do
instrumento.

* Sempre desconecte a alimentacdo antes de mudar o sinal ou as conexdes de energia.

*  Por motivos de seguranca, ndo use este instrumento em uma bancada de trabalho sem o seu
invdlucro.

* N3o opere este instrumento em atmosferas inflamaveis ou explosivas.

* N3o exponha este instrumento a chuva ou a umidade.

* A montagem da unidade deve permitir uma ventilagcdao adequada para garantir que o
equipamento ndo ultrapasse a classificacdo de temperatura operacional.

¢ Use fios elétricos com tamanho adequado para atender aos requisitos de tensdo mecanica e de
energia. Instale este instrumento sem expor o fio desencapado na parte externa do conector,
a fim de minimizar os riscos de choque elétrico.

A Considerag6es sobre EMC

¢ Use cabos blindados sempre que houver problemas de EMC.

* Nunca passe cabos de sinal e de alimentacdo no mesmo conduite.

* Use conexdes de cabos de sinal com par de cabos trangados.

* Se os problemas de EMC persistirem, instale Dispositivos de Ferrite nos cabos de sinal proximos
ao instrumento.

A A falha em seguir todas as instrugdes e adverténcias é responsabilidade do usuario e podera
resultar em danos materiais, acidentes pessoais e/ou morte. A Omega Engineering ndo é
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responsavel por quaisquer danos ou perdas decorrentes ou resultantes de qualquer falha em
seguir todas e quaisquer instru¢des ou adverténcias.

OMEGA Engineering | www.omega.com



Guia do Usuério da Série PLATINUM™

1.4 Instrucoes sobre Fiacao

1.4.1 Conexoes do Painel Traseiro

Conector de Ethernet, se a op¢do EIP estiver
instalada

Introdugéo

LEDs de Status de Comunicagdo

T

Conector de Saidas/Alimentagéo de Conector de Entrada de
8 Pinos 10 Pinos

Figura 1.1 — Modelos CN8Pt: Conexdes do Painel Traseiro

Conector de Saidas/Alimentagéo de

8 Pinos
Conector de Ethernet, se a LEDs de Status de Comunicagdo
opgdo EIP estiver instalada Ethernet, se a opgdo EIP estiver
instalada

Ethernet, se a opgdo EIP estiver
instalada

<4—— Conector USB

Conector de Entrada de 10 Pinos

Conector USB

Figura 1.2 — Modelos CN16Pt e CN32Pt: Conexdes do Painel Traseiro
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Guia do Usudrio da Série PLATINUM™ Introducdo

1.4.2 Conexao da Alimentac¢ao

Conecte as conexdes da alimentacdo principal aos pinos 7 e 8 do conector de saida/alimentacdo de
8 pinos, conforme mostrado na Figura 1.1.

Use apenas condutores de cobre
para as conexdes da alimentacdo

Cuidado: N3o conecte a alimentag¢do ao dispositivo antes de realizar todas as
A conexdes de entrada e saida. A falha em seguir esta instrugdo podera resultar
em um acidente!

Figura 1.3 — Conexoes da Alimentacgao Principal

unidades de alimentacdo de entrada de alta tensdo padrdo (90-240 VCA), usando uma fonte de
CC ou CA Aprovada pelo Orgdo de Seguranca com a mesma Categoria de Sobretensdo e grau de
poluicdo que as especificadas para a unidade de CA padrdo (90-240 VCA).

f Para a op¢do de alimentacdo de baixa tensdo, mantenha o mesmo grau de protecdo utilizado nas

A Norma de Seguranca Europeia EN61010-1 para equipamentos de medicdo, controle e uso em
laboratdrio exige que os fusiveis sejam especificados com base na IEC127. Esta norma especifica
o codigo de letra “T” para um fusivel de atraso de Tempo.

1.4.3 Conexao das Entradas
As distribuicGes do conector de entrada de 10 pinos sdo resumidas na Tabela 1.0. A Tabela 1.1 resume
as distribuicdes do pino de entrada universal para diferentes entradas de sensores. Todas as sele¢des de
sensores sdo controladas por firmware (consulte 4.1 Configuracdo de Entrada (INIt > INPt)) e nenhuma
configuracdo de jumper é necessdria ao alternar de um tipo de sensor para outro. A Figura 1.2 fornece
mais detalhes da conexdo de sensores RTD. A Figura 1.3 mostra o esquema de conexdo para a entrada
de corrente de processos com excitagdo interna ou externa.

I\:—;ndoo Cédigo Descrigcao
ARTN Sinal de retorno analdgico (terra analdgico) para sensores e Ponto de Ajuste remoto
2 AIN+ Entrada analdgica positiva
3 AIN- Entrada analdgica negativa
4 APWR | Alimentacdo analdgica atualmente usada apenas para RTDs de 4 fios
5 AUX Entrada analdgica auxiliar para o Ponto de Ajuste remoto
6 EXCT Saida da tensdo de excitagdo com referéncia a ISO GND
7 DIN Sinal de entrada digital (reset de trava, etc.), Positivo a > 2,5V, ref. a ISO GND
8 ISO GND | Terra isolado para comunicagao serial, excitacdo e entrada digital
9 RX/A Receptor de comunicagdo serial
10 TX/B Transmissor de comunicagao serial

Tabela 1.1 — Resumo da Fia¢ao do Conector de Entrada de 10 Pinos
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Guia do Usudrio da Série PLATINUM™ Introducdo

Numero Tens3o | Corrente RTDde RTDde RTDde . Por:nto de
. do do Termopar . . ] Termistor Ajuste
do Pino 2 fios 3 fios 4 fios
Processo Processo Remoto
1 Rtn ** RTD2- = RTD2+ Rtn(*)
2 Vin +/- I+ T/C+ RTD1+ RTD1+ RTD1+ TH+
3 I- T/C- RTD2- TH-
4 RTD1- RTD1- RTD1-
5 V/I In

* Para o Ponto de Ajuste Remoto com um RTD, o Pino 1 do Conector de Saida deve ser usado para o RtN em vez do
Pino 1 do Conector de Entrada. O Ponto de Ajuste Remoto ndo estard disponivel se vocé estiver usando um sensor
RTD e tiver uma Saida SPDT (Tipo 3) instalada.

** Requer conexdo externa ao pino 4

Tabela 1.2 — Conexdo dos Sensores ao Conector de Entrada

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

d
| | AN | I RTD (100 Q) DE 4 FIOS

RTD (100 Q) DE 3 FIOS

RTD (100 Q) DE 2 FIOS (requer
conexdo do pino 1 ao pino 4)

Figura 1.4 — Diagrama de Fiacdo do RTD

N\
N\

L

—> —>

I I Excitagdo
1 | I Interna de
¢ ¢ 0-24 mA
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Excitagéo
Jumper Externa

Figura 1.5 — Conexdo da Fiacao da Corrente do Processo com Excitacdo Interna e Externa
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Guia do Usudrio da Série PLATINUM™ Introducdo

1.4.4 Conexao das Saidas
A Série PLATINUMy, oferece suporte para 5 diferentes tipos de saidas com as designa¢des numéricas do
codigo do modelo resumidas na Tabela 1.2. Sua unidade é fornecida pré-configurada com até 3 saidas. A
Tabela 1.3 mostra as conexdes do conector de saida para as diferentes configuracdes oferecidas. Sua
configuracdo de saida sdo os 3 digitos numéricos apds o primeiro hifen no nimero do modelo. A Tabela
1.4 define os cddigos abreviados usados na Tabela 1.3. Observe que os relés mecanicos SPST e SPDT
contém snubbers integrados, mas apenas do lado do contato normalmente aberto.

Codigo Tipo de Saida
1 Relé mecanico de polo Unico, curso simples (SPST) mecanico 3A
2 Relé de estado sélido (SSR) 1A
3 Relé mecanico de polo Unico, curso duplo (SPDT) mecanico 3A
4 Pulso CC para conexdo a um SSR externo
5 Corrente ou tensdo analdgica

Tabela 1.3 — Designagoes do Tipo de Saida

Alimentacgao Numero do Pino de Saida
Config. Descrigao 8 7 6 5 4 3 2 1

330 SPDT, SPDT N.O Com N.C N.O Com N.C
304 SPDT, pulso CC N.O Com N.C V+ Gnd
305 SPDT, analdgica N.O Com N.C V/C+ Gnd
144 SPST, pulso CC, pulso CC N.O Com V+ Gnd V+ Gnd
145 SPST, pulso CC, analdgica N.O Com V+ Gnd V/C+ Gnd
220 SSR, SSR AoCu+ A(f; N.O Com N.O Com

224 SSR, SSR, pulso CC DC+ pc- NO Com NO Com V+ Gnd
225 SSR, SSR, analégica N.O Com N.O Com  V/C+ Gnd
440 Pulso CC, pulso CC V+ Gnd V+ Gnd

444 Pulso CC, pulso CC, pulso CC V+ Gnd V+ Gnd V+ Gnd
445 Pulso CC, pulso CC, V+ Gnd V+  Gnd V/C+ Gnd

analdgica

Tabela 1.4 — Resumo da Fiacdo do Conector de Alimentagdo/Saida de 8 Pinos por Configuragdo

Codigo Definigdo Cédigo Definicdo
Relé normalmente aberto/Carga do
N.O. | SSR AC- Neutro da alimentagdo CA
Comum do relé/Alimentac¢do CA do
Com  SSR AC+ Positivo da alimentacdo de CA
N.C. Relé normalmente fechado DC- Negativo da alimentacdo de CC
Gnd | TerradeCC DC+ Positivo da alimentacdo de CC

V+ Carga para pulso CC
V/C+ | Carga para analdgica
Tabela 1.5 — Definicbes para as Abreviaturas da Tabela 1.4
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2. Navegacao pela Série PLATINUMtm

<CEOMEGA
Indicadores de Alarme ——p» é ,ﬂ ,?‘.,?' ,l-' o
Sinal Negativo - Y Vol Vam¥ Vot <4—— Valor do Processo
[ ]
Unidades de »:g "' .". "'. ."

Temperatura

Valo.r do Ponto S}V "::.. g 9 g @ @W® @t__ Botdes do Programa

de Ajuste

Figura 2.1 — Display da Série PLATINUM;, (mostrado para o modelo CN8DPt)

2.1 Descricao das Acoes dos Botoes

O botdo UP acessa um nivel acima na estrutura de menus. Ao pressionar e manter
pressionado o botdo UP, o usuario tem acesso ao nivel superior de qualquer menu (oPER,
PRoOG ou INIt). Esta pode ser uma maneira util de se reorientar, caso o usuario fique perdido
na estrutura de menus.

O botdo LEFT acessa um conjunto de op¢Ges do menu em um determinado nivel (acima nas
tabelas da estrutura de menus incluidas na Sec¢do 4). Ao alterar as configuragées numéricas,
pressione o botdo LEFT para tornar ativo o préximo digito (um digito a esquerda).

O botdo RIGHT acessa um conjunto de op¢6es do menu em um determinado nivel (abaixo
nas tabelas da estrutura de menus incluidas na Secdo 4). O botdo RIGHT também altera o
digito selecionado piscante para valores de 0 a 9 com retorno ciclico a 0.

O botdo ENTER seleciona um item de menu e acessa um nivel abaixo ou insere um valor
numeérico ou uma escolha de parametro.

LR VE AN

2.2 Estrutura de Menus

A estrutura de menus da Série PLATINUM~y, é dividida em 3 grupos principais do Nivel 1: Inicializagao,
Programacao e Operacdo. Eles sdo descritos na Se¢do 2.3. A estrutura de menus completa para os niveis
2-8 para cada um dos trés grupos de Nivel 1 é detalhada nas Se¢des 3.1, 3.2 e 3.3. Os niveis2a 8
representam niveis de navegacdo sequencialmente mais profundos. Valores delimitados por uma caixa
escura sdo valores padrdo ou pontos de entrada de um submenu. Linhas em branco indicam
informacGes fornecidas pelo usudrio. Alguns itens de menu incluem links para informacdes de referéncia
em outras secbes deste manual do usudrio. As informacdes da coluna Notas definem cada opcgdo de
menu.

2.3 Menudo Nivel 1

- Modo de Inicializacdo: Essas configuracdes sdo raramente alteradas apds a instalac3o inicial.
Elas incluem tipos de transdutor, calibracdo, etc. Essas configuracdes podem ser protegidas
por senha.

- Modo de Programacio: Essas configuracdes sdo frequentemente alteradas. Elas incluem
Pontos de Ajuste, Modos de Controle, Alarmes, etc. Essas configuracées podem ser
protegidas por senha.

- Modo de Operac3o: Este modo permite aos usudrios alternar entre o Modo de Execucdo, o
Modo de Espera, o Modo Manual, etc.
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2.4 Fluxo Circular de Menus

O diagrama a seguir mostra como usar os botdes LEFT e RIGHT para percorrer um menu.
Pressione o botdo ENTER no

Modo oPER leci
00 para se‘eclonare Pressione o botdo UP para

entrar no Modo RUN - i
. acessar novamente um nivel
(EXECU§GO)' . n

acima.

Pressione os botbes LEFT e - E possivel percorrer qualquer
RIGHT para percorrer as u menu nas duas diregdes.
opgdes do Modo de

Figura 2.2 - Fluxo Circular de Menus

3. Estrutura de Menus Completa

3.1 Menu do Modo de Inicializacao (INIt)

A tabela a seguir mapeia a navegacdo pelo Modo de Inicializacdo (INIt):

Nivel2 Nivel3 Nivel4 Nivel5 Nivel6 Nivel7 Nivel8 Notas
INPt t.C. k Termopar tipo K
J Termopar tipo J
t Termopar tipo T
E Termopar tipo E
N Termopar tipo N
R Termopar tipo R
S Termopar tipo S
b Termopar tipo B
C Termopar tipo C
Rtd | NwiR | 3wl | RTD de 3 fios
4wl RTD de 4 fios
2wl RTD de 2 fios
A.CRV Curva de calibragdo de 385, 100 Q
385.5 Curva de calibragdo de 385, 500 Q
385.t Curva de calibragdo de 385, 1.000 Q
392 Curva de calibragdo de 392, 100 Q
3916 Curva de calibragdo de 391,6, 100 Q
tHRM Termistor de 2.250 Q
5k Termistor de 5.000 Q
10k Termistor de 10.000 Q

Nota: Este Manual e o submenu de Dimensionamento em Tempo Real sdo iguais
para todos os intervalos de PRoC.
MANL Rd.1 Menor leitura de exibicao

Intervalo de entrada do processo:
PRoC 4-20 4220 mA
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Guia dO Usua'riO da Série PLATINUMTM Estrutura de Menus Completa

Nivel2 Nivel3 Nivel4 Nivel5 Nivel6 Nivel7 Nivel 8 Notas
IN.1 Entrada manual para Rd.1
Rd.2 Maior leitura de exibi¢cao
IN.2 Entrada manual para Rd.2

LIVE Menor leitura de exibigdo

Entrada Rd.1 em tempo real, ENTER para

IN.1
- atual
Rd.2 - Maior leitura de exibi¢ao
IN.2 Entrada Rd.2 em tempo real, ENTER para
- atual
0-24 Intervalo de entrada do
processo: 0 a 24 mA
+10 Intervalo de entrada do
processo: -10 a +10 mA
1 Intervalo de entrada do
processo: -1 a+1 mA
+-0.1 Intervalo de entrada do
processo: -0,1 a +0,1 mA
RdG dEC.P FFF.F Formato de leitura -999,9 a +999,9
FFFF Formato de leitura -9999 a +9999
FF.FF Formato de leitura -99,99 a +99,99
F.FFF Formato de leitura -9.999 a +9.999
°F°C Ativa graus Fahrenheit
°C Indicador de Graus Celsius
NoNE Padrdo para INPt = PRoC
FLtR Leituras por valor exibido: 8
16 16
32 32
64 64
128 128
1 2
2 3
4 4
ANN.1 Status do Alarme 1 mapeado para “1”
ALM.2 Status do Alarme 2 mapeado para “1”
oUt# SelegOes de estado de saida por nome
ANN.2 Status do Alarme 2 mapeado para “2”
ALM.1 Status do Alarme 1 mapeado para “2”
oUt# Sele¢Oes de estado de saida por nome
NCLR GRN Cor padrao de exibigdo: Verde
REd Vermelho
AMbR Ambar
bRGt Brilho alto de exibi¢do
MEd Brilho médio de exibi¢ao
Low Brilho baixo de exibi¢cao
ECtN Tensdo de excitagdo: 5V
oV oV
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Estrutura de Menus Completa

Nivel2 Nivel3 Nivel4 Nivel5 Nivel6 Nivel7 Nivel8 Notas
12V 12V
24V 24V
ov Excitagdo desligada
CoMM USb Configurar a porta USB
Nota: Este submenu de PRot é igual para as portas USB, Ethernet e Serial.
| PRot oMEG ModE | cMmd | Aguarda comandos da outra extremidade
CoNt Transmitir de forma continua a cada
#it#H s
dAtF | StAt [ No |
yES Inclui bytes do status do Alarme
RANG Inclui a leitura do processo
No
peak
yES Inclui a leitura mais alta do processo
yES Inclui a leitura mais baixa do processo
UNIt
Enviar unidade com valor (F, C, V, mV,
yES
mA)
Acrescenta alimentagao de linha apds
yES :
cada envio
ECHo Retransmite comandos recebidos
No
SEPR CR Separador de Retorno do transportador
- em CoNt
SPCE Separador de espaco em Modo CoNt
M.bUS RtU Protocolo Modbus padrdo
ASCI Protocolo Omega ASCII
AddR USB requer Enderego
EtHN Configuragdo da porta Ethernet
AddR - “Telnet” da Ethernet requer Enderego
SER PRot Configuragdo da porta Serial
C.PAR bUS.F 232¢C Modo de Cczm.unica(;éo Serial de
dispositivo Unico
485 Modo de Comunicagao Serial de varios
dispositivos
bAUd Taxa de transmissdo (Baud): 19.200 Bd
9600 9.600 Bd
4800 4.800 Bd
2400 2.400 Bd
1200 1.200 Bd
57.6 57.600 Bd
115.2 115.200 Bd
PRty Verificagdo de paridade impar usada
EVEN Verificagdo de paridade par usada
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Nivel2 Nivel3 Nivel4 Nivel5 Nivel6 Nivel7 Nivel8

NoNE
oFF

anen

7blt

2blt

AddR

SFty PwoN dSbL

ENbL

RUN.M dSbL

ENbL
SP.LM _
SP.HI
LPbk dSbL
ENbL
0.CRk ENDbI
dSbL
t.CAL
1.PNt
2.PNt R.Lo
R.HI
ICE.P ok?
SAVE
LoAd
VER.N 1.00.0
VER.U ok?
F.dFt ok?
|.Pwd No

yES -
P.Pwd
yES

Estrutura de Menus Completa

Notas

Nenhum bit de paridade é usado

O bit de paridade é fixo como zero
Formato de dados de 8 bits

Formato de dados de 7 bits

1 bit de fim

2 bits de fim fornece um bit de paridade
“force 1”

Endereco para 485, espago reservado
para 232

Ligar: em Modo oPER, ENTER para
executar

Ligar: o programa é executado
automaticamente

ENTER para executar em Stby, PAUS,
StoP

ENTER nos modos acima exibe RUN
Limite Baixo do Ponto de Ajuste

Limite Alto do Ponto de Ajuste
Tempo-limite da interrupg¢do do ciclo
desativado

Valor do tempo-limite da interrupgao do
ciclo (MM.SS)

Ativa a detecgdo de circuito de entrada
aberto

Desativa a detecgdo de circuito de
entrada aberto

Calibragdo manual da temperatura
Definir offset, padrao =0

Definir ponto minimo do intervalo,
padrao=0

Definir ponto maximo do intervalo,
padrdo =999,9

Restaurar valor de referéncia de
32°F/0°C

Baixar as configuragdes atuais para USB
Carregar as configuragdes do dispositivo
USB

Exibe o numero da versdo do firmware
Pressione ENTER para baixar atualizagdo
de firmware

Pressione ENTER para restaurar para os
padrdes de fabrica

Nenhuma senha obrigatéria para o Modo
INIt

Definir senha para o Modo INIt
Nenhuma senha para o Modo PRoG
Definir senha para o Modo PRoG
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3.2 Menu do Modo de Programacao (PRoG)

A tabela a seguir mapeia a navegacdo pelo Modo de Programacdo (PRoG):

Nivel Nivel Nivel Nivel Nivel

2 3 a 5 6 Notas
SP1 Meta do processo para PID, meta padrao para oN.oF
$p2 ASbo Valor do Ponto de Ajuste 2 pode rastrear SP1, SP2 é um valor
absoluto
dEVI SP2 é um valor de desvio

ALM.1 Nota: Este submenu é igual para todas as outras configuragdes de Alarme.

‘ tyPE ‘ oFF ‘ ALM.1 ndo é usado para exibigdo ou saidas
AboV Alarme: valor do processo acima do acionador do Alarme
bELo Alarme: valor do processo abaixo do acionador do Alarme
HI.Lo. Alarme: valor do processo fora dos acionadores do Alarme
bANd Alarme: valor do processo entre os acionadores do Alarme
Ab.dV Modo Absoluto; use ALR.H e ALR.L como acionadores
d.SP1 Modo de Desvio; os acionadores sao desvios de SP1
d.SP2 Modo de Desvio; os acionadores sao desvios de SP2
ALRH Parametro do Alarme alto para calculos dos acionadores
ALR.L Parametro do Alarme baixo para cdlculos dos acionadores
A.CLR REd Exibicao em vermelho quando o Alarme estd ativo
AMDbR Exibicdo em ambar quando o Alarme esta ativo
GRN Exibicdo em verde quando o Alarme estd ativo
dEFt Cor nao é alterada para Alarme
HI.HI Modo de Alarme Alto Alto/Baixo Baixo desligado
oN - Valor de offset para Modo Alto Alto/Baixo Baixo ativo
LtCH Alarme ndo trava
yES Alarme trava até que seja liberado por meio do painel frontal
botH Alarme trava. a_té que seja liberado por meio do painel frontal ou
da entrada digital
RMt Alarme trava até que seja liberado por meio da entrada digital
CtCL Saida ativada com Alarme
N.C. Saida desativada com Alarme
A.P.oN yES Alarme ativo na inicializagao
No Alarme inativo na inicializagao
dE.oN Atraso para ligamento do Alarme (s), padrdo = 1.0
dE.oF Atraso para desligamento do Alarme (s), padrdo = 0.0
ALM.2 Alarme 2
oUtl oUt1 é substituido pelo tipo de saida

Nota: Este submenu é igual para todas as outras saidas.
‘ ModE ‘ oFF A saida ndo executa nenhuma agao
Pld Modo de Controle PID
oN.oF ‘ ACtN ‘ RVRS ‘ Desligado quando > SP1, ligado quando < SP1
dRCt Desligado quando < SP1, ligado quando > SP1

dEAd Valor de banda morta, padrao =5
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Nivel
6

SP1

SP2

Estrutura de Menus Completa

Notas

Qualquer um dos Pontos de Ajuste pode ser usado para
ligar/desligar, o padrao é SP1

Especificar SP2 permite a definigdo de duas saidas para
aquecimento/resfriamento

A saida é um Alarme que usa a configuragao ALM.1

A saida é um Alarme que usa a configuragao ALM.2
Valor do processo para oUtl

Valor da saida para Rd1

Valor do processo para oUt2

Valor da saida para Rd2

Ativar durante eventos de Rampa

Ativar durante eventos de Patamar

Largura do pulso PWM em segundos

Intervalo da Saida Analdgica: 0-10 Volts

0-5 Volts

0-20 mA

4-20 mA

0-24 mA

oUt2 é substituido pelo tipo de saida

oUt3 é substituido pelo tipo de saida

Aumentar para SP1 (ou seja, aguecimento)

Diminuir para SP1 (ou seja, resfriamento)

Definir tempo-limite para ajuste automatico

O ajuste automatico é iniciado apds a confirmagao de StRt
Ajuste manual de Banda Proporcional

Ajuste manual de Fator Integral

Ajuste manual de Fator Derivativo

Limite de fixagdo baixo para Saidas de Pulso e Analdgicas
Limite de fixagdo alto para Saidas de Pulso e Analdgicas
Ativar ajuste adaptavel com légica fuzzy

Desativar ajuste adaptdvel com légica fuzzy

Usar SP1, ndo o Ponto de Ajuste remoto

Conjuntos de Entrada analdgica remotos SP1; intervalo: 4-20 mA

Nota: Este submenu é igual para todos os intervalos de RM.SP.

Nivel Nivel Nivel Nivel
2 3 4 5
S.PNt
ALM.1
ALM.2
RtRN | Rd1
oUtl
Rd2
oUt2
RE.oN
SE.oN
CyCL _
RNGE
0-5
0-20
4-20
0-24
oUt2
oUt3
PId.S | ACtN | RVRS |
dRCt
A.to -
AUto  StRt
GAIN L
|
_d_ -
%Lo -
%HI
AdPt
dsbL
RM.SP | OFF
oN 4-20
IN.Lo
RS.HI
IN.HI
0-24
0-10
0-1
M.RMP | RCtL | No |
yES

Ponto de Ajuste min. para intervalo dimensionado
Valor de entrada para RS.Lo

Ponto de Ajuste max. para intervalo dimensionado
Valor de entrada para RS.HI

0-24 mA

0-10V

0-1V

Modo Multi Rampa/Patamar desligado

Modo Multi Rampa/Patamar ligado
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Nivel Nivel Nivel Nivel Nivel

2 3 4 5 6 Notas
RMt M.RMP ligado, é iniciado com entrada digital
Selecione o programa (numero para o Programa M.RMP), opgdes
S.PRG
— de 1-99
M.tRk | RAMP Sampa Garantida: ponto do patamar deve ser atingido no tempo
erampa
SoAk Patamar Garantido: tempo de patamar sempre preservado
cveL Ciclo Garantido: a rampa pode se estender, mas o tempo de ciclo
nao
tIM.F | MM:SS Formato de hora em “Minutos : Segundos” para programas de R/S
HH:MM Formato de hora em “Horas : Minutos” para programas de R/S
E.ACt Fim da execugdo no final do programa

Continuar a interrupgao no ultimo ponto de ajuste do patamar no

HOLd :
final do programa
LINK Iniciar o programa de rampa e patamar especificado no final do
programa
N.SEG 1 a 8 segmentos de Rampa/Patamar (8 cada, 16 no total)

Selecionar nimero de segmento que sera editado, a entrada
— substitui o # abaixo

MRt.# Tempo para Rampa do segmento #, padrdo = 10

S.SEG

MRE.# oFF | Desabilita evento de rampa para este segmento

oN Habilita evento de rampa para este segmento
MSP.# __ Valordo Ponto de Ajuste para Patamar do segmento #
MSt.# __ Tempo para Patamar do segmento #, padrdo = 10
MSE.# m Desabilita evento de patamar para este segmento

oN Habilita evento de patamar para este segmento

3.3 Menu do Modo de Operacao (oPER)

A tabela a seguir mapeia a navegacdo pelo Modo de Operacdo (oPER):

Nivel Nivel Nivel Notas
2 3 4
RUN Modo de Execugdao Normal, valor do processo exibido, SP1 na exibi¢cdo secunddria
opcional
sp1 Atalho para alterar o Ponto de Ajuste 1, valor atual do Ponto de Ajuste 1 na
— exibi¢do principal
5p2 Atalho para alterar o Ponto de Ajuste 2, valor atual do Ponto de Ajuste 2 na
— exibi¢do principal
MANL M.CNt Modo Manual, os botdes RIGHT e LEFT controlam a saida, exibe M##.#
M.INP Modo Manual, os botdes RIGHT e LEFT simulam a entrada para teste
PAUS Pausa e interrupgao no valor atual do processo, exibe luzes intermitentes
Stop Para de controlar, desliga as saidas, luz intermitente rotatdria do valor do
processo, Alarmes permanecem
Limpa todos os Alarmes travados; o menu Alarmes também permite o reset da
L.RSt .
entrada digital
VALy Exibe a leitura mais baixa da entrada desde que VALy foi limpo pela ultima vez
PEAKk Exibe a leitura mais alta da entrada desde que PEAk foi limpo pela ultima vez
Stby Modo de Espera, saidas e condi¢des de Alarme desativados, exibe Stby
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4. Secao de Referéncia: Modo de Inicializacao (INIt)

Use o Modo de Inicializacdo para definir os seguintes parametros e executar as seguintes funcdes:

4.1 Configuracdo de Entrada (INIt > INPL) .eeeeeiiii it e e arrre e e e e e e e e e e eannens 24
4.2 Formatos de Exibicdo de Leitura (INIt > RAG) ..ecevviiiiiiiiiiiiiiiiieeee ettt 27
4.3 Tensdo de EXCItagdo (INIE > ECEN) covviiiiir ettt e e e e e et e e e e e e e e e e e e eaabraraaaeeeas 29
4.4 Comunicagao (INIE > COMM) ...ttt e e e e e e et eeeae e e e e e e ebbsbaaaeeaaeeeeeseannsnnes 30
4.5 Recursos de Seguranca (INIT > SFEY) oot e e e e e e e e e e e araaaee s 33
4.6 Calibracdo Manual da Temperatura (INIt > t.CAL) ...uvvieeeeeeei et eeeecirrreee e e e e e e e 34
4.7 Salvar a Configuracdo Atual de Todos os Parametros em um Arquivo (INIt > SAVE)................. 35

4.8 Carregar uma Configuragdo de Todos os Parametros a partir de um Arquivo (INIt > LoAd) ..... 36

4.9 Exibir o Numero de Versdo de Firmware (INIt > VER.N)....ccccuviiiiiieeeeeeiccieeeee e 36
4.10 Atualizar a Versdao do Firmware (INIt > VER.U) c...uuiviiiiiiiiiiiiiiee et ee e e 36
4.11 Restaurar Parametros Padrdo de Fabrica (INIt > F.dFt)....ccooiiiiiiiiniiiieeeciieec e 36
4.12  Acesso ao Modo de Inicializagdo Protegido por Senha (INIt > LPWd) .....cccveviviiieieinniiee e, 36
4.13 Acesso ao Modo de Programacao Protegido por Senha (INIt > P.PWd) ....cccceevvvvieeeeiniiieeeennee, 36

4.1 Configuracdo de Entrada (INIt > INPt)

Selecione o parametro de Entrada (INPt) para configurar a entrada.
KIO  Acesse a configuragdo correta. As configuragbes incluem as seguintes:
* t.C. — Sensorde Temperatura tipo Termopar (ponto de entrada)
e Rtd — Detector de temperatura por resisténcia (RTD)
* tHRM - Sensor de Temperatura tipo Termistor
* PRoC - Entrada de Tensdo ou Corrente do Processo

Selecione a configuragdo indicada.

4.1.1 Entrada tipo Termopar (INIt > INPt > t.C.)
Selecione Termopar (t.C.) como o tipo de entrada (padrao de fabrica). Em seguida,
especifique um tipo especifico de termopar; caso contrario, o ultimo tipo selecionado serd
usado.
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KIE@ Acesse o tipo de termopar instalado. Os tipos suportados sdo os seguintes:

— Tipo K (padrao de fabrica)
. — Tipo
— TipoT
— Tipo E
Tipo N
— TipoR
— Tipo S
— Tipo B

[ ]
T W xomZ M <« x
|

e C - TipoC

Selecione o tipo indicado.

4.1.2 Entrada tipo RTD (INIt > INPt > Rtd)

Selecione Rtd como o tipo de entrada. As defini¢Ges de configuragdo padrdo de fabrica sdo de
trés fios, 100 Q, usando a curva 385 europeia padrdo. Observe que as curvas de 392 e 3916 s6
estdo disponiveis para RTDs de 100 Q. Se Rtd for selecionado e uma configuragdo especifica
ndo for alterada, a ultima configuracdo salva serd usada.

KId  Acesse o parametro de configuracdao desejado:
* N.wiIR — Selec¢do por firmware do nimero de fios para a conexdo do RTD (sem
necessidade de jumpers)
* A.CRV — Curva de calibragdo, incluindo o padrao internacional e a resisténcia do RTD

Selecione a opgao.

4.1.2.1 Numero de fios do RTD (INIt > INPt > Rtd >
N.wIR)
KIE@ Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* 3wl — RTDde trés fios (padrdo de fabrica)
¢ 4wl — RTDde quatro fios
* 2wl — RTD de dois fios

Selecione a opg¢do indicada.

4.1.2.2 Curva de Calibracao (INIt > INPt > Rtd > A.CRV)
KIO  Acesse a configuracdo desejada. As configuracGes incluem as seguintes:
* 385.1 — Padrdo europeu e mais comum na resisténcia convencional de
100 Q (padrao de fabrica)
e 385.5 — Curva europeia para 500 Q
e 385.t — Curva europeia para 1.000 Q

* 392 — Antigo padrdo dos EUA (raramente usado), apenas em 100 Q
* 3916 - Padrdojaponés, apenas em 100 Q
Selecione a opg¢do indicada.
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4.1.3 Configurac¢ao para Entrada tipo Termistor (INIt > INPt >
tHRM)

Selecione Termistor (tHRM) como o tipo de entrada. Isso configura a unidade para a medicdo
de temperatura baseada no termistor e, em seguida, o tipo de termistor pode ser
especificado. Se nenhum tipo de termistor for especificado, o ultimo tipo selecionado sera
usado.

EId Acesse a configuragdo correta. As configuragdes incluem as seguintes:
e 225k — Termistor de 2.250 Q (padrao de fabrica)

* 5k — Termistor de 5.000 Q
s 10k — Termistor de 10.000 Q
Selecione a opg¢do indicada.

4.1.4 Configura¢ao para Entrada tipo Processo (INIt > INPt >
PRo()
Selecione Processo (PRoC) como o tipo de entrada. Em seguida, selecione o intervalo de
entrada do processo e dimensione-o. Se vocé parar depois de selecionar o tipo de entrada
PRoC, serdo usados os ultimos intervalo de entrada e dimensionamento selecionados.
KEIEd Acesse ointervalo de tensdo ou corrente da entrada do processo. Qualquer entrada de sinal

fora do intervalo de entrada de hardware especificado resultara em um erro “fora do
intervalo” (codigo E009). As opgGes de intervalo de entrada incluem as seguintes:

* 420 — 4a20mA (padrao de fabrica)

* 0-24 - 0a24mA

* +-10 — -10a+10V

e +1 - -la+lV
e +0,1- -1a+1mV
Selecione o intervalo desejado.

KEIE@ Escolha o dimensionamento manual ou em tempo real. As fungdes de dimensionamento
convertem os valores do processo para unidades de engenharia e estdo disponiveis para
todos os intervalos de entrada do processo. Os padrdes para cada intervalo de entrada sdo o
minimo e maximo de hardware. Os métodos de dimensionamento incluem os seguintes:
* MANL — O usudrio insere manualmente os quatro parametros de dimensionamento
* LIVE - Ousudrioinsere manualmente os valores de exibi¢do baixo e alto (RD.1 e
RD.2), mas Ié o sinal de entrada diretamente para definir os valores de entrada baixo
e alto (IN.1 e IN.2)

Os valores dimensionados sdo calculados da seguinte forma:
Valor Dimensionado = Entrada * Ganho + Offset, onde:
Ganho = (Rd.2 —Rd.1) / (IN.2 —IN.1)
Offset = Rd.1 — (Ganho * IN.1)
Portanto, o dimensionamento pode ser feito em um subconjunto do intervalo aplicavel, ja
que este calculo de dimensionamento é linearmente extrapolado nas duas diregdes.
Selecione o método de dimensionamento que sera usado.
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KIO  Acesse o parametro de dimensionamento desejado. As opgdes incluem as seguintes:
* Rd.1- Leitura do valor baixo correspondente ao sinal de IN.1
* IN.1 - Sinal de entrada correspondente a RD.1
* Rd.2 - Leitura do valor alto correspondente ao sinal de IN.2
¢ IN.2 — Sinal de entrada correspondente a RD.2
No modo Manual, IN.1 e IN.2 sdo inseridos manualmente para o dimensionamento; no Modo
Em Tempo Real, IN.1 e IN.2 ativam uma leitura do sinal de entrada para o dimensionamento.

Selecione o parametro de dimensionamento que sera alterado.
KIQ  Para entradas manuais, defina o parametro de dimensionamento selecionado para o valor
desejado.
Confirme o valor para o parametro de dimensionamento selecionado no Modo Manual

(MANL) ou leia e aceite o sinal de entrada para IN.1 ou IN.2 no Modo Em Tempo Real (LIVE).

4.2 Formatos de Exibicao de Leitura (INIt > RdG)

Selecione Formatos de Leitura (RdG) para configurar a exibicdo no painel frontal.

KIE@ Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:

e dEC.P — Formato de ponto decimal (ponto de entrada)
* °F°C — Unidades de temperatura
* FLtR — Filtro (leituras exibidas por segundo)

* ANN.1- Configuragdo do Indicador 1
* ANN.2 - Configuragdo do Indicador 2

* NCLR - Cornormal(cor padrdo de exibicdo)
* bRGt - Brilho do display
Selecione a configuragdo indicada.

4.2.1 Formato de Ponto Decimal (INIt > RdG > dEC.P)

Selecione Ponto Decimal (dEC.P) e, em seguida, o formato de ponto decimal desejado.
Apenas os formatos FFF. F e FFFF funcionam para entradas de temperatura, mas todos os
guatro podem ser usados com entradas de processos. Embora este parametro defina o
formato padrdo, o display numérico fard uma automedicdo (automaticamente alternar o
ponto decimal), se necessario.

KIE@  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* FFF.F — Uma casa decimal (padrdo de fabrica)
* FFFF — Zero casas decimais
* FF.FF — Duas casas decimais (ndo pode ser escolhida com entradas de temperatura)
* F.FFF — Trés casas decimais (ndo pode ser escolhida com entradas de temperatura)

Selecione o formato indicado.

4.2.2 Unidades de Temperatura (INIt > RdG > °F°C)
Selecione o parametro de Unidades de Temperatura (°F°C) para exibir a sele¢do da unidade
de temperatura atual.
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KIE@ Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:

* °F — Graus Fahrenheit (padrdo de fabrica), indicador de °F ligado
e °C — Graus Celsius, indicador de °C ligado
* NoNE — Padrdo para INPt = PRoC, os dois indicadores de unidade de temperatura

desligados; se o sinal de entrada do nivel de processo corresponder a uma
temperatura (transmissores de temperatura, por exemplo), o indicador do tipo de
temperatura adequado podera ser escolhido

Selecione a opg¢do indicada.

4.2.3 Filtro (INIt > RdG > FLtR)

Selecione o parametro Filtro (FLtR). A filtragem obtém a média de multiplas conversdes de
entrada analdgica para digital, o que pode eliminar o ruido no sinal de entrada. Isso deve ser
definido para um valor adequado, dependendo do tempo de resposta da entrada.

KIDd  Acesse a configuracdo desejada correspondente ao niumero de leituras por valor exibido. As
configuracdes incluem as seguintes (os tempos calculados entre as atualizacdes dos valores
de exibicdo também sdo mostrados para cada configuragdo):

* 8 — 0,4s(padrdo de fabrica)

e 16 — 0,8s
e 32 - 16s
* 64 — 3,25
e 128- 6,45
e 1 - 005s
e 2 - 01s
e 4 - 02s
Selecione a opg¢do indicada.

4.2.4 Configuracoes do Indicador (INIt > RdG > ANN.1/ANN.2)
Selecione o parametro Indicador 1 (ANN.1). Esta opgdo controla qual status de Alarme ou de
saida ativa o indicador “1” no display frontal. Em geral, os valores padrao para os dois
indicadores devem ser usados (status da configuracdo de Alarme 1 para o indicador 1 e status
da configuracdo de Alarme 2 para o indicador 2). No entanto, durante a resolucdo de
problemas, pode ser Gtil mapear o status de ligado/desligado de uma ou duas saidas dos
indicadores.

Os parametros ANN.1 e ANN.2 funcionam da mesma maneira, com a excec¢do de que eles

controlam os indicadores “1” e “2” do display frontal, respectivamente, e tém valores padrao
diferentes.
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KIEQ Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:

* ALM.1- A configuragdo definida para PRoG > ALM.1 determina o estado do
indicador. O indicador é ligado quando a condicdo de Alarme é existente (padrdo de
fabrica para ANN.1).

* ALM.2 — A configuragdo definida para PRoG > ALM.2 determina o estado do
indicador (padrao de fabrica para ANN.2).

* oUt# — “oUt#” é substituido por uma lista dos nomes de todas as saidas que ndo
sdo saidas analdgicas. Por exemplo, as opgcdes de saida dtR.1 e dC.1 sdo listadas para
uma configuracdo de “145” e ANG.1 ndo é listada.

Selecione a opgdo indicada.

4.2.5 Cor Normal (INIt > RdG > NCLR)
Selecione o parametro Cor Normal (NCLR). Ele controla a cor padrdo de exibi¢cdo, que, em
seguida, pode ser suspensa pelos Alarmes.
KIO  Acesse a configuracdo desejada. As configuracGes incluem as seguintes:
* GRN - Verde (padrao de fabrica)

* REd - Vermelho
e AMbR - Ambar
Selecione a opg¢do indicada.

4.2.6 Brilho (INIt > RdG > bRGt)
Selecione o parametro Brilho (bRGt).
KIO  Acesse a configuracdo desejada. As configuracGes incluem as seguintes:
* HIGH — Brilho alto do display (padrdo de fabrica)
e MEd — Brilho médio do display
* Low - Brilho baixo do display

Selecione a opg¢do indicada.

4.3 Tensao de Excitacao (INIt > ECtN)
Selecione o parametro Tensdo de Excitacdo (ECtN).
KIO  Acesse a configuragdo correta. As configuragbes incluem as seguintes:

* 5V — Tensdo de excitagdo de 5 Volts (padrdo de fabrica)

* 10V - Tensdo de excitagdo de 10 Volts

* 12V - Tensdo de excitagdo de 12 Volts

* 24V - Tensdo de excitagdo de 24 Volts

* 0V - Excitagdo desligada

Selecione a opg¢do indicada.
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4.4 Comunicacao (INIt > CoMM)

Selecione o Tipo de Comunicagdo (CoMM) que sera configurado. Apenas as opgdes de
comunicagdo instaladas sdo exibidas para configuracdo (USB esta sempre presente). Se mais
de uma opgdo de comunicagdo estiver instalada, qualquer uma ou todas elas podem ser
configuradas para operagdo simultanea.

KIO  Acesse a opcdo correta. As opgdes incluem as seguintes:
e USb — Comunicag¢do Universal Serial Bus (USB) (padrdo de fabrica)
* EtHN — Configuragdo de comunicagao Ethernet
* SER - Configuragdo de comunicagao Serial (RS232 ou RS485)

Selecione a opg¢do indicada.

KId Acesse o submenu do parametro desejado. As op¢des incluem as seguintes:
* PRot - Protocolo
e AddR - Endereco

Nota: A opgdao comunicagao serial (SER) acima também inclui o seguinte parametro:

* C.PAR — Parametros de comunicag¢do aplicaveis apenas a comunicagdo serial

Selecione a opg¢do indicada.

4.4.1 Protocolo (INIt > CoMM > USb, EtHN, SER > PRot)
Selecione o parametro Protocolo (PRot).
KIO  Acesse a configuracdo desejada. As configuracGes incluem as seguintes:

* OMEG - Protocolo da Omega (padrdo de fabrica), usando a codificagao ASCII
padrdo. Mais detalhes sobre este formato sdo apresentados no Manual de
Comunicagdes.

* M.bUS — Protocolo Modbus, disponivel como Modbus RTU (RtU, padrdo) ou
Modbus/ASCII (ASCI). A opgdo Ethernet suporta o Modbus/TCPIP. Mais detalhes
sobre como usar este protocolo podem ser encontrados no Manual de Comunicagdes.

Selecione a configuracdo desejada.
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4.4.1.1 Parametros de ASCII (INIt > CoMM > USb, EtHN,

SER > PRot > oMEG)

Selecione oMEG para configurar os parametros de comunica¢do do modo ASCIl da
Omega. Essas defini¢cGes de configuragdo sdo as mesmas para Comunicag¢bes USB,
Ethernet e Serial.

KIOQ  Acesse o parametro desejado. Os parametros e subparametros incluem os

seguintes:
* ModE - Escolha o Modo para iniciar a transferéncia de dados ASCII:
o CMd - Osdados sdo enviados apds o recebimento de um
comando prompt do dispositivo conectado (padrao de fabrica).
o CoNt — Os dados sdo enviados no estado em que sdo coletados;

configuracdes:

o
o
o
o
o

e _LF_

é possivel definir os segundos entre os envios de dados (###.4#),
padrdo = 001.0. No Modo Continuo, o envio de um CTRL/Q a
unidade suspende a transmissdo e o envio de um CTRL/S reinicia a
transmissao.

¢ dAt.F — Formato de Dados; selecione yES ou No para as seguintes

StAt

RANG —
PEAK —
VALy -

UNIt

Bytes de status do Alarme sdo enviados com os dados
Envia a leitura do processo

Envia a leitura mais alta do processo até o momento
Envia a leitura mais baixa do processo até o momento
Envia a unidade com o valor (F, C, V, mV, mA)

— Selecione yES ou No; yES envia uma alimentacdo de linha entre

cada bloco de dados para formatar a saida de forma mais legivel.
* ECHo - Selecione yES ou No; yES ecoa cada comando recebido para

permitir verificacao.
* SEPR - Determina o caractere de separagao entre cada bloco de dados:
_CR_—- Um retorno de trasporte enviado entre blocos de dados
(padrao de fabrica).

o SPCE — Um caractere de espaco é enviado entre cada bloco de dados.

Selecione a op¢do indicada e gerencie os parametros e submenus conforme

(@)

necessario.

4.4.2 Endereco (INIt > CoMM > USb, EtHN, SER > AddR)

Selecione o parametro Enderec¢o (AddR).

Defina o Endereco. O protocolo Modbus requer um campo de endereco para identificar
corretamente o dispositivo selecionado. O protocolo da Omega suporta um campo de
endereco opcional que é obrigatdrio para os canais de comunicacdo Serial configurados para

RS485.
Aceite o valor inserido.

4.4.3 Parametros de Comunicac¢ao Serial (INIt > CoMM > SER >

C.PAR)

Selecione C.PAR. Em seguida, selecione os parametros individuais para configurar a

comunicacgdo serial.
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KIO  Acesse a configuragdo correta. As configuragdes incluem as seguintes:
* bUS.F — Especifique a comunicagao serial RS232 ou RS485
* bAUd — Taxa de transmissdo (Baud)

¢ PRty - Paridade (usada para verificacdo de erros de transmissao)
¢ dAtA — Numero de bits por ponto de dados
* StoP — Numero de bits de fim entre pontos de dados

Selecione a configuracdo desejada.

4.4.3.1 Formato de Barramento Serial (INIt > CoMM >
SER > C.PAR > bUS.F)
Selecione o parametro Formato de Barramento (bUS.F).

KIEd Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* 232C- Permite a comunicagdo serial um-para-um (padrdo de fabrica)

* 485 — Permite que multiplos dispositivos funcionem em um Unico par de
fios
Selecione a opg¢do indicada.

4.4.3.2 Taxade Transmissao (Baud) (INIt > CoMM > SER
> C.PAR > bAUd)

Selecione o parametro Taxa de Transmissdo (Baud) (bAUd). O dispositivo que esta
recebendo a comunicacdo determina a velocidade para a qual é possivel definir a
Taxa de Transmissdo (Baud).
KEIEd Acesse a configuragdo desejada para a Taxa de Transmissdo (Baud) (bits por
segundo):
¢ 19.2 - 19.200 Baud (padrdo de fabrica)
* 9600 — 9.600 Baud
e 4800 - 4.800Baud
* 2400 - 2.400Baud
¢ 1200 - 1.200Baud
e 57.6 — 57.600 Baud
¢ 115.2 — 115.200 Baud
Selecione a opg¢do indicada.

4.4.3.3 Paridade (INIt > CoMM > SER > C.PAR > PRty)
Selecione o parametro Paridade (PRty).

EIEd Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* odd - Paridade impar usada para verificar a comunicag¢do (padrdo de
fabrica)
¢ EVEN - Paridade par usada para verificar a comunicagao
* NoNE — Nao é usada paridade para verificar a comunicagao
Selecione a opg¢do indicada.

4.4.3.4 Bits de Dados (INIt > CoMM > SER > C.PAR >
dAtA)

Selecione o nimero de Bits de Dados (dAtA).
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KIO  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* 8blt— 8 bits usados por caractere de dados (padrdo de fabrica)
* 7blt— 7 bits usados por caractere de dados
Selecione a opg¢do indicada.

4.4.3.5 Bits de Fim (INIt > CoMM > SER > C.PAR > StoP)
Selecione o nimero de Bits de Fim (StoP).
KIOQ  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* 1blt— 1 bit de fim (padrao de fabrica)
* 2blt— 2 bits de fim (fornece um bit de paridade “force 1”)
Selecione a opg¢do indicada.

4.5 Recursos de Seguranga (INIt > SFty)
Selecione Recursos de Segurancga (SFty).
KEIEd  Acesse o parametro desejado. Os parametros incluem os seguintes:
* PwoN — Solicita confirmagdo antes de execu¢do automatica na inicializagdo
* OoPER - O usuario deve selecionar RUN ao sair dos Modos Stby, PAUS ou StoP

* SP.LM — Podem ser definidos limites do ponto de ajuste para limitar os valores que
podem ser inseridos

* LPbk - Ativagdo/desativacdo da interrupgdo do ciclo e valor do tempo-limite
* 0.CRk — Ativagdo/desativacdo da detecgdo de circuito aberto
Selecione a opg¢do indicada.

4.5.1 Confirmacao de Inicializa¢ao (INIt > SFty > PwoN)
Selecione Confirmacdo de Inicializagdo (PwoN).
KIEd Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
e dSbL — O programa é executado automaticamente na inicializagdo (padrdo de fabrica)
¢ ENbL — Aunidade é iniciada e, em seguida, exibe RUN; pressione o botdo ENTER
para executar o programa
Selecione a configuracdo desejada.

4.5.2 Confirmacao de Modo de Operacao (INIt > SFty > oPER)
Selecione o parametro Confirmacdo de Modo de Operacgdo (oPER).
KIEd Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
e dSbL — Pressionar o botdao ENTER nos Modos Stby, PAUS ou StoP fard com que o
programa atual seja imediatamente iniciado (padrdo de fabrica)
* ENbL — Pressionar o botdo ENTER em qualquer Modo do Menu de Operagao exibira
RUN; pressionar novamente o botdo ENTER fara com que o programa atual seja
iniciado
Selecione a configuracdo desejada.

4.5.3 Limites do Ponto de Ajuste (INIt > SFty > SP.LM)
Selecione Limites do Ponto de Ajuste (SP.LM) para definir limites para os valores que podem
ser usados para todos os Pontos de Ajuste.
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KIO  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* SP.Lo — Definir o valor minimo de Ponto de Ajuste possivel
* SP.HI — Definir o valor maximo de Ponto de Ajuste possivel
Selecione a configuracdo desejada.
EIEd Defina o valor de limite do Ponto de Ajuste.

Confirme o valor.

4.5.4 Tempo-limite da Interrupcao do Ciclo (INIt > SFty > LPbk)
Selecione o parametro interrupgdo do ciclo (LPbk). Quando ativado, este parametro
especifica a quantidade de tempo no Modo de Execugdo sem uma alteragdo no valor de
entrada que significaria um funcionamento incorreto do sensor. Por exemplo, se houvesse um
problema em um termopar, a entrada ndo seria alterada ao longo do tempo.
EID  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
e dSbL — Nenhuma protecdo de tempo-limite da interrupgao do ciclo (padrdo de fabrica)
* ENbL — Definir o valor do tempo-limite da interrupg¢do do ciclo

Selecione a configuragdo indicada.
EID  Se ENbL, defina o valor do tempo-limite da interrupgdo do ciclo em minutos e segundos
(MM.SS)
Confirme o valor.

4.5.5 Circuito Aberto (INIt > SFty > 0.CRK)
Selecione o parametro circuito aberto (0.CRk). Quando 0.CRk é ativado, a unidade monitorara
uma condigdo de circuito aberto nos Termopares, RTD e Termistores.
KIO  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* ENbL — AscondigSes de circuito aberto interromperdo o programa e exibirdo oPEN
(padrdo de fabrica)
e dSbL — Sem protegdo de circuito aberto (pode ser necessario quando termopares
infravermelhos ou termistores de alta impedancia estiverem sendo usados).
Confirme o valor.

4.6 Calibracao Manual da Temperatura (INIt > t.CAL)

Selecione o submenu Calibragdo Manual da Temperatura (t.CAL). Este parametro permite
ajustar manualmente as curvas de calibragdo do termopar, RTD ou termistor fornecidas com a
unidade. Depois de ajustar manualmente uma curva, essa configuragdo pode ser definida
como NoNE para desativar o ajuste manual (restaurar para os padrdes de fabrica removera
quaisquer fatores de ajuste manual).

KI@  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem:

* NONE — Sem calibragdo manual (padrdo de fabrica)

* 1.PNt — Criar manualmente uma calibracdo de 1 ponto

e 2.PNt — Criar manualmente uma calibracdo de 2 pontos

* ICE.P — Criar manualmente uma calibracdo de 1 pontoa 0°C
Selecione a opg¢do indicada.
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4.6.1 Sem Ajuste de Calibracao Manual da Temperatura
(INIt > t.CAL > NoNE)

Selecione NoNE para usar as curvas de calibragdo do sensor de temperatura padrdo. Este
modo sera usado pela maioria dos usuarios.

4.6.2 Ajuste de Offset da Calibracao Manual da Temperatura
(INIt > t.CAL > 1.PNt)

Selecione 1.PNt para ajustar manualmente o offset da curva de calibragdo com base na leitura
atual.
EIEd Defina o valor de Offset da Calibragdo Manual do Termopar em graus.
Confirme o valor de Offset e emparelhe-o com a leitura de entrada atual.

4.6.3 Offset de Calibracao Manual da Temperatura e Ajuste de
Inclinagdo (INIt > t.CAL > 2.PNt)
Selecione 2.PNt para usar 2 pontos para ajustar manualmente o offset e a inclinacdo da curva
de calibracao.
KIO  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* R.Lo — Definir o ponto mais baixo em graus, padrdo = 0 e associar com a leitura de

entrada
¢ R.HI — Definir o ponto mais alto em graus, padrdo = 999.9 e associar com a leitura
de entrada
Selecione a configuragdo indicada.
KIOQ  Defina a Temperatura para R.Lo ou R.HI.
Confirme o valor e emparelhe-o com a leitura de entrada atual.

4.6.4 Calibracao do Ponto de Congelamento da Temperatura
(INIt > t.CAL > ICE.P)

Selecione ICE.P para calibrar o ponto zero do sensor de temperatura. Esta fungao
basicamente funciona da mesma forma que um ajuste de offset de 1.PNT restrito a uma
medida no ponto de congelamento da 4gua.

O display de LED exibira ok? e solicitara confirmagao. Confirme o reset do Ponto de
Congelamento.

4.7 Salvar a Configuracao Atual de Todos os Parametros em um Arquivo
(INIt > SAVE)

Selecione Salvar Definigdes da Configuracdo Atual (SAVE) como o comando que serd executado.
Se nenhum pen drive estiver presente, o cddigo de falha E010 é exibido. Caso contrdrio, uma
designacdo numérica para o arquivo de gravacdo é especificada e confirmada antes que o
comando SAVE seja executado.

Nota Importante: O arquivo de configuragdo é um arquivo de texto separado por tabulagdo com
uma extensao “.TXT”. Ele pode ser carregado em um PC, lido em Excel e, em seguida,
modificado nesse programa. Depois de modificar o arquivo, salve-o de volta como um arquivo
.TXT separado por tabulacdo. Em seguida, ele pode ser carregado de volta para a unidade com o
comando INIt > LoAd. Esse recurso pode ser especialmente Util para a edigcdo de programas
complexos de multi rampa e patamar. Para obter mais informacg&es sobre o formato do arquivo
de configuracdo, consulte o “Manual do Formato do Arquivo de Carregamento e Gravagao”.
KIE@ Selecione um nome de arquivo numérico no intervalo 0-99.
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Confirme o comando SAVE. Isto salvara a configuragdo com o nimero de arquivo
especificado. Em caso de falha na operagdo SAVE, o cddigo de falha w004 é exibido. Se a
operacao SAVE for bem-sucedida, doNE é exibido.

4.8 Carregar uma Configuracio de Todos os Parametros a partir de um
Arquivo (INIt > LoAd)

Selecione o comando Carregar uma Configuracdo (LoAd). Se nenhum pen drive estiver
presente, o cddigo de falha E010 é exibido. Caso contrario, uma designagdo numérica para o
arquivo que sera carregado é especificada e confirmada antes que o comando LoAd seja
executado.

EIE@ Selecione um nome de arquivo numérico no intervalo 0-99.

Confirme o comando LoAd. Isto carregara a configuragdo do nimero de arquivo especificado.
Em caso de falha na operagdo LoAd, o cddigo de falha w003 é exibido. Se a operagdo LoAd for
bem-sucedida, doNE é exibido.

4.9 Exibir o Numero de Versao de Firmware (INIt > VER.N)

Selecione a fungdo Exibir Nimero de Versao de Firmware (VER.N). O nimero da versao
atualmente instalado é exibido no formato 1.23.4, onde “1” é o nimero da versao principal,
“23” é o numero da versdo secundario e “4” é o niumero da atualizacdo de correcdo de bugs.

4.10 Atualizar a Versao do Firmware (INIt > VER.U)

Selecione a fungdo Atualizar a Versao do Firmware (VER.U). Observe que a atualizagdo do
firmware também restaurara a unidade para os padrdes de fabrica. Se vocé desejar manter as
definicOes de configuracdo, salve-as antes de instalar o novo firmware.

O display de LED exibira ok? e solicitara confirmacao. Confirme a atualizagdo do firmware. Em
seguida, o novo firmware serd lido a partir de um pen drive conectado a porta USB.

4.11 Restaurar Parametros Padrao de Fabrica (INIt > F.dFt)
Selecione a fungdo Restaurar Parametros Padrdo de Fabrica (F.dFt). O display de LED exibird
ok? e solicitara confirmagao.
Confirme o reset dos parametros.

4.12 Acesso ao Modo de Inicializa¢do Protegido por Senha (INIt > [.Pwd)
Selecione a fungdo Acesso ao Modo de Inicializagdo Protegido por Senha (I.Pwd).
KIOQ | Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* No — N3o solicita uma senha para o Modo INIt (padrdo de fabrica)

* yES — Solicita uma senha para o Modo INIt; os usudrios serdo solicitados a inserir
esta senha ao selecionar INIt

Selecione a configuragdo indicada.
EIQ  SeES, defina a senha numérica no intervalo 0000-9999.
Confirme a senha.

4.13 Acesso ao Modo de Programacao Protegido por Senha (INIt > P.Pwd)
Selecione a fungdo Modo de Programagdo Protegido por Senha (P.Pwd).
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KIE@ Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* No — N3ao solicita uma senha para o Modo PRoG (padrao de fabrica)
* yES — Solicita uma senha para o Modo PRoOG; os usuarios serdo solicitados a inserir
esta senha ao selecionar PRoG
Selecione a configuragdo indicada.
KIE@  SeyES, defina a senha numérica no intervalo 0000-9999.

Confirme a senha.

5. Secdo de Referéncia: Modo de Programacao (PRoG)

Use o Modo de Programacdo para definir os seguintes parametros e executar as seguintes fungoes:

5.1 Configuracdo do Ponto de Ajuste 1 (PROG > SP1) ....uuiiiiiiiiii ittt eceecitrreee e e e e enaens 37
5.2 Configuracdo do Ponto de Ajuste 2 (PROG > SP2) ....uuuiiiiiiiiiiccciiiieeeee e eeeccrrreee e e e e e 37
5.3 Configuracdo do Modo de Alarme (PROG > ALM.1, ALM.2) ......ccoiiiiiiieeeee et eee e 38
5.4 Configuracdo dos Canais de Saida 1-3 (PROG > 0Ut.1—-0Ut.3) ...ccvvriiieiieeiiieieciiiieieee e, 42
5.5 Configuragdo do PID (PROG > PIA.S) ..uuiiiiiiiieiiiieieciiieeeee e e eectttrtee e e e e e e e e e annraaee e e e e e e e e eennnnes 45
5.6 Configuragdo do Ponto de Ajuste Remoto (PROG > RM.SP).....ccuveiiirciiiiieiiiieee s ciieeeessiieeee e 48
5.7 Parametros do Modo Multirrampa/Patamar (PROG > M.RMP) .......ccccvvriiieicieeeiiee e 50

5.1 Configuracao do Ponto de Ajuste 1 (PRoG > SP1)
Selecione o parametro Ponto de Ajuste 1 (SP1).
KIQ  Defina o valor de meta do processo para o controle Pld ou oN.oF.

Confirme o valor.

5.2 Configuracao do Ponto de Ajuste 2 (PRoG > SP2)
Selecione o parametro Ponto de Ajuste 2 (SP2). SP2 é usado com fung¢des de Alarme e com o
controle liga/desliga ao configurar o Modo de Controle de Aquecimento/Resfriamento.
KIO  Acesse a configuracdo desejada. As configuracGes incluem as seguintes:
* ASbo — O valor de SP2 é especificado no Modo Absoluto (padrdo de fabrica)
* dEVI — O valor especificado de SP2 indica um offset (positivo ou negativo) de SP1;
isso permite que SP2 controle as alteragdes a SP1 automaticamente
Selecione a configuragdo indicada.
KIQ Defina o valor correto.

Confirme o valor.
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5.3 Configuracao do Modo de Alarme (PRoG > ALM.1, ALM.2)

Selecione Configuracao de Alarme 1 (ALM.1) ou Configuracdo de Alarme 2 (ALM.2) para
configurar, alterar, ativar ou desativar Alarmes. Um ou ambos os Alarmes podem ser
atribuidos para acionar alterac8es de cor de exibicdo, indicadores e/ou saidas. Uma ou ambas
as configuracdes de Alarme podem ser atribuidas a multiplas saidas. Os menus de
configuracdo ALM.1 e ALM.2 contém as mesmas configuragGes e funcionam da mesma
maneira.

KIEd  Acesse a configuragdo de Alarme que deseja alterar. As configuragdes incluem as seguintes:

* tyPE - Tipo de alarme absoluto ou de desvio

* Ab.dV - Valores de referéncia do alarme (ALR.H e ALR.L) ou desvio de SP1 ou SP2

¢ ALR.H - Parametro de alarme alto, usado para calculos dos acionadores do Alarme

¢ ALR.L - Parametro de alarme baixo, usado para calculos dos acionadores do
Alarme

¢ A.CLR - Indicacdo de cor do alarme

e HI.HI - Valor de offset Alto Alto/Baixo Baixo

* LtCH - Travamento do alarme

¢ CtCL - Acdo doalarme (normalmente aberta ou normalmente fechada)

* A.P.oN — Comportamento do alarme quando ativado
¢ dE.oN - Atraso de tempo para o acionador do Alarme, exceto se a condicao
persistir, padrdao=1,0s
e dE.oF - Atraso de tempo para o cancelamento dos Alarmes apds o seu
acionamento; previne oscilacdo do Alarme, padrdao=0,0s
Selecione a configuragdo indicada.

5.3.1 Tipo de Alarme (PRoG > ALM.1, ALM.2 > tyPE)
Selecione o parametro Tipo de Alarme (tyPE). Este parametro controlard o comportamento
basico do alarme selecionado.
KIEd Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:

e OoFF — O alarme estd desligado (padrdo de fabrica)

* AboV - O alarme é acionado quando o valor do processo ultrapassa ALR.H (Modo
Absoluto) ou o Ponto de Ajuste especificado mais ALR.H (Modo de Desvio)

* bELo — O alarme é acionado quando o valor do processo é inferior a ALR.L (Modo
Absoluto) ou o Ponto de Ajuste especificado menos ALR.L (Modo de Desvio)

* HlLo. — Oalarme é acionado quando o valor do processo esta fora do intervalo de
ALR.L-ALR.H (Modo Absoluto) ou do intervalo definido pela banda em torno do
Ponto de Ajuste especificado, conforme determinado por ALR.L e ALR.H (Modo de
Desvio)

* bANd - O alarme é acionado quando o valor do processo esta dentro do intervalo
ALR.L-ALR.H (Modo Absoluto) ou dentro da banda em torno do Ponto de Ajuste
especificado, conforme determinado por ALR.L e ALR.H (Modo de Desvio)

Nota: A Tabela 5.1 compara as op¢des de intervalos do Alarme e a Figura 5.1 representa as
opcoes de intervalos do Alarme em forma de gréfico.
Selecione a configuragdo indicada.
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Configuragao Absoluto (AbSo) Desvio (d.SP1) Desvio (d.SP2)

AboV > ALR.H >SP1 + ALR.H >SP2 + ALR.H

bELo <ALR.L <SP1-ALR.L <SP2 - ALR.L

Hl.Lo. <ALR.Lou > ALR.H <SP1-ALR.Lou>SP1+ALR.H <SP2-ALR.Lou>SP2+ALR.H
bANd >ALR.Le < ALR.H >SP1- ALR.Le < SP1 + ALR.H >SP2 - ALR.L e < SP2 + ALR.H

Tabela 5.1 — Comparagdo das Opgoes de Intervalos do Alarme

ALR.L ALR.H
MOdO AbSOIUtO (Abso) <bELO, HI.LO. I I bANd I I AbOV, HI.LO->
L Mais baixo Mais alto>
. SP1 SP2
l— bANd I (SP2 tem as
) bELo, Hl.Lo. AboV, Hl.Lo. mesmas opgdes
Modo de Desvio (dEVI) < 4—' ALR.L ALR.H de alarme).
, 4
L Mais baixo Mais alto

Figura 5.1 — Diagrama de Opg¢oes de Intervalos do Alarme

5.3.2 Alarme Absoluto ou de Desvio (PRoG > ALM.1, ALM.2 > tyPE
> Ab.dV)
Selecione o parametro Alarme Absoluto ou de Desvio (Ab.dV).
KIO  Acesse a configuracdo correta. As configuragGes e as subconfiguragGes incluem as seguintes:
* AbSo — O alarme é acionado com o uso de cdlculos baseados nos valores absolutos
de ALR.H ou ALR.L usados conforme especificado pelo parametro tyPE
* d.SP1 — O alarme é acionado com o uso de calculos baseados em valores relativos a
SP1 conforme especificado pelo parametro tyPE
¢ d.SP2 — O alarme é acionado com o uso de calculos baseados em valores relativos a
SP2 conforme especificado pelo parametro tyPE

Selecione a configuracdo desejada.

5.3.3 Referéncia de Alarme Alto (PRoG > ALM.1, ALM.2 > tyPE >
ALR.H)
Selecione o parametro Referéncia de Alarme Alto (ALR.H).
KIE@ Defina o valor de Referéncia de Alarme Alto.

Confirme o valor.

5.3.4 Referéncia de Alarme Baixo (PRoG > ALM.1, ALM.2 > tyPE >
ALR.L)
Selecione o parametro Referéncia de Alarme Baixo (ALR.L).
KIE@ Defina o valor de Referéncia de Alarme Baixo.

Confirme o valor.
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5.3.5 Cor do Alarme (PRoG > ALM.1, ALM.2 > A.CLR)
Selecione o parametro Cor do Alarme (A.CLR).

KIO  Acesse a opgdo desejada. As opgdes incluem as seguintes:

e REd - Ascondigdes de alarme sdo exibidas em vermelho (padrdo de fabrica)
* AMbR — As condigdes de alarme sdo exibidas em ambar
* GRN - Ascondigdes de alarme sdo exibidas em verde
e dEFt — Osalarmes nao afetam a cor de exibi¢gdo padrao
Selecione a op¢do desejada.

5.3.6 Valor de Offset Alto Alto/Baixo Baixo do Alarme (PRoG >
ALM.1, ALM.2 > HI.HI)

Selecione o parametro Valor de Offset do Alarme (HI.HI). Este parametro permite a inclusdo
de um offset no(s) ponto(s) de acionamento do Alarme, que piscara no display quando for
ultrapassado. Dependendo do tipo de Alarme, o offset pode ser aplicado acima, abaixo ou
acima e abaixo do acionador. Isso é ilustrado na Figura 5.2. HI.HI funciona com ambos os
Alarmes absoluto e de desvio.

KIO  Acesse a opgdo correta. As opgdes incluem as seguintes:
* OoFF — Fungdo Alto Alto/Baixo Baixo desativada (padrao de fabrica)
* oN — Odisplay piscara na cor determinada pelo parametro A.CLR quando o Valor do
Processo for maior que o valor de offset HI.HI definido nas configuracdes de condigdo
de Alarme (em qualquer direcdo)

Selecione a opg¢do indicada.
KI@ ParaoN, defina o valor de offset.
Confirme o valor.
Lo.L HI.HI
o0 ALR.L ALR.H
< bELo, Hl.Lo. w bANd ¢Abov, Hl.Lo. >
< Mais baixo Mais alto >
Figura 5.2 — Parametro HI.HI do Alarme
5.3.7 Travamento do Alarme (PRoG > ALM.1, ALM.2 > LtCH)
Selecione o parametro Travamento do Alarme (LtCH).
EI0  Acesse a opgdo desejada. As opgdes incluem as seguintes:
* No - O Alarme ndo trava (padrdo de fabrica); o Alarme é desligado quando o Valor
do Processo retorna a uma condicdo de ndo Alarme
* yES — O Alarme trava; mesmo se o Valor do Processo retornar a uma condigcdo de

ndo Alarme, a condicdo de Alarme permanecera ativa e devera ser destravada com o
uso de oPER > L.RSt
* botH - O alarme trava e pode ser destravado com o uso de oPER > L.RSt do painel
frontal ou por meio da entrada digital
¢ RMt - O alarme trava e pode ser destravado apenas por meio da entrada digital
Selecione a opg¢do indicada.

OMEGA Engineering | www.omega.com



Guia do Usudrio da Série PLATINUM™ Secdo de Referéncia: Modo de Programac&o (PRoG)

5.3.8 Alarme Normalmente Fechado, Normalmente Aberto (PRoG
> ALM.1, ALM.2 > CtCL)
Selecione o parametro Alarme Normalmente Fechado, Normalmente Aberto (CtCL).
KIDd Acesse a opcdo desejada. As opgOes incluem as seguintes:

* N.o. — Normalmente aberto: a saida é ativada quando a condicao de Alarme é
atendida (padrdo de fabrica)

* N.C. — Normalmente fechado: a saida é ativada em condi¢Ses normais, mas é
desligada na condicdo de Alarme

Selecione a opg¢do indicada.

5.3.9 Comportamento do Alarme quando Ativado (PRoG > ALM.1,
ALM.2 > A.P.oN)
Selecione o parametro Comportamento do Alarme quando Ativado (A.P.oN).
KIOd Acesse a opcdo desejada. As opgdes incluem:

* yES — Os Alarmes estdo ativos na inicializagdo e ndo exigem que o Ponto de Ajuste
seja ultrapassado (padrdo de fabrica)

* No — OsAlarmes estdo inativos na inicializagdo; a leitura do processo deve
ultrapassar a condicdo de Alarme antes de ser ativada

Selecione a opgdo indicada.

5.3.10 Atraso de Acionamento do Alarme (PRoG > ALM.1, ALM.2 >
dE.oN)
Selecione o parametro Atraso de Acionamento do Alarme (dE.oN).
KIE@ Defina o nimero de segundos para o atraso do acionamento do Alarme. (O padrdo é 0). Esta
configuracdo pode ser usada para prevenir o falso acionamento do Alarme quando o Valor do
Processo apenas por breves momentos entra em uma condicdo de Alarme.

Confirme o valor.

5.3.11 Atraso de Cancelamento do Alarme (PRoG > ALM.1, ALM.2 >
dE.oF)
Selecione o parametro Atraso de Cancelamento do Alarme (dE.oF).
KId Defina o numero de segundos para o atraso do cancelamento do Alarme. (O padrao é 0). Esta
configuracdo pode ser usada para prevenir a oscilagdo do Alarme.

Confirme o valor.
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5.4 Configuracido dos Canais de Saida 1-3 (PRoG > oUt.1-0Ut.3)

Acesse o canal de saida desejado. O nimero e os tipos de canais de saida da Série
PLATINUMyy, sdo automaticamente reconhecidos pelo dispositivo. Os seguintes nomes de
saida sdo exibidos no display do painel e substituem as referéncias genéricas oUt.1 a oUt.3
usadas neste documento:

e StR1 - Relé Mecanico de Curso Simples niumero 1
* StR2 - Relé Mecanico de Curso Simples numero 2
e dtR1 - Relé Mecanico de Curso Duplo nimero 1
e dtR2 - Relé Mecanico de Curso Duplo nimero 2

e SSR1 - Relé de Estado Sélido numero 1
e SSR2 - Relé de Estado Sélido numero 2

e dCl1 - Saidade Pulso CCnumero1
e dC2 - Saidade Pulso CC nimero 2
e dC3 - Saidade Pulso CC nimero 3

* ANG1 - Saida analdgica nimero 1

* ANG2 - Saida analdgica nimero 2
Nota: Todos os canais de saida tém a mesma estrutura de menus. No entanto, apenas os
parametros que se aplicam ao tipo de saida configurado no momento sdo exibidos no menu
dessa saida.
Selecione o canal de saida indicado.
Acesse o submenu desejado. Os submenus incluem os seguintes:

* ModE — Permite que a saida seja configurada como um controle, Alarme,
retransmissdo ou saida de evento de Rampa/Patamar; a saida também pode ser
desligada

* CyCL - Configuragdo de largura do pulso PWM para saidas de pulso CC, relé
mecanico e relé de estado sélido

* RNGE - Define ointervalo de Tensdo ou corrente de saidas analdgicas

Selecione a configuragdo indicada.

5.4.1 Modo do Canal de Saida (PRoG > oUt1-0Ut3 > ModE)
Selecione Modo do Canal de Saida (ModE) para configurar a saida especificada.
Acesse a configuracdo desejada. As configuracdes incluem as seguintes:

e OoFF — Desligar o canal de saida (padrdo de fabrica)
* PId - Definir asaida para Modo de Controle PID
* oN.oF — Definir a saida para Modo de Controle Liga/Desliga
¢ ALM.1 - Definir a saida como um Alarme, usando a configuracdo ALM.1
* ALM.2 — Definir a saida como um Alarme, usando a configuracdo ALM.2
¢ RtRN - Configurar a saida para Retransmissdo
* RE.oN — Liga asaida durante eventos de Rampa
¢ SE.oN — Liga asaida durante eventos de Patamar
Selecione a configuragdo indicada.
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5.4.1.1 Desligamento do Canal de Saida (PRoG > oUt1-
oUt3 > ModE > oFF)

Desligue esta saida (oFF).

5.4.1.2 Modo de Controle PID (PRoG > oUt1-0Ut3 >
ModE > PId)

Selecione Modo de Controle PID (Pld) para essa saida (padrdo de fabrica). Os
parametros do PID sdo definidos fora dos submenus de saida especificos, ja que
mais de uma saida pode ser usada para o controle PID por vez. Consulte
5.5 Configuragdo do PID (PRoG > PID).

5.4.1.3 Modo de Controle Liga/Desliga (PRoG > oUt1-
oUt3 > ModE > oN.oF)

Selecione Modo de Controle Liga/Desliga (oN.oF) para essa saida. Mais de uma saida
pode ser definida para o controle oN.oF. Para o controle de
Aquecimento/Resfriamento, defina a saida conectada ao aquecedor com ACtN igual a
RVRS e a saida conectada ao dispositivo de resfriamento com ACtN definido para dRCt.

KIOQ  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:

* ACtN - Determina a dire¢do da a¢do do controle

* dEAd - Define o valor de banda morta; o valor de banda morta é
aplicado nas mesmas unidades que a variavel do processo a um lado do
Ponto de Ajuste, conforme determinado pela dire¢do de ActN

* S.PNt — Permite que o Ponto de Ajuste 1 ou 2 seja especificado como o
valor de destino; o Ponto de Ajuste 2 pode ser definido para controlar o
Ponto de Ajuste 1, usando opg¢do de desvio (dEVI) (5.2 Ponto de Ajuste 2
(PRoG > SP2)) — um recurso util para a configuracdo de uma operacdo de
aquecimento/resfriamento

Selecione a configuragdo indicada.

KID  Para ACtN, selecione a configuragdo correta. As configuragdes incluem as seguintes:

¢ RVRS - Desligado quando o Valor do Processo for > que o Ponto de Ajuste
e ligado quando o Valor do Processo for < que o Ponto de Ajuste (por ex.,
aquecimento); a banda morta é aplicada abaixo do Ponto de Ajuste (padrao
de fabrica)

¢ dRCt - Desligado quando o Valor do Processo for < que o Ponto de Ajuste
e ligado quando o Valor do Processo for > que o Ponto de Ajuste (por ex.,
resfriamento); a banda morta é aplicada acima do Ponto de Ajuste

Para dEAd, defina o valor desejado. (O padrdo é 5,0).
Selecione a configuragdo de ACtN indicada ou confirme o valor de dEAd.

5.4.1.4 Saida como Alarme 1 (PRoG > oUt1-0Ut3 > ModE
> ALM.1)

Selecione esta Saida como um Alarme, usando a configuracdo de Alarme 1 (ALM.1).
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5.4.1.5 Saida como Alarme 2 (PRoG > oUt1-0Ut3 > ModE
> ALM.2)

Selecione esta Saida como um Alarme, usando a configuracdo de Alarme 2 (ALM.2).

5.4.1.6 Retransmissao (PRoG > oUt1-0Ut3 > ModE >
RtRN)

Selecione Retransmissdo (RtRN) como o Modo de Operacgdo para a saida. Esta opcdo
s6 esta disponivel para saidas analdgicas. O dimensionamento é realizado com o uso
de valores absolutos — ndo contagens calculadas. O tipo de sinal de retransmissao
(tensdo ou corrente e intervalo) é definido para esta saida com o uso do parametro
5.4.3 Intervalo da Saida Analégica (PRoG > oUt1-oUt3 > RNGE). Em seguida, o sinal
de retransmissdo é dimensionado com o uso dos quatro parametros a seguir. A
unidade exibird o primeiro parametro de dimensionamento, Rd1, depois que RtRN
for selecionado.

EID  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* Rdl - Leitura do processo 1; a leitura do processo que corresponde ao
sinal de saida oUt1
* oUtl - O sinal de saida que corresponde ao valor de processo Rd1
* Rd2 - Leitura do processo 2; a leitura do processo que corresponde ao
sinal de saida oUt2
* oUt2 - Osinal de saida que corresponde ao valor de processo Rd2

Selecione a configuragdo indicada.
EIQ  Defina o valor desejado.
Confirme o valor.

5.4.1.7 Definir Saida para o Modo de Evento de Rampa
(PRoG > oUt1-0Ut3 > ModE > RE.oN)

Ative a Saida para o Modo de Evento de Rampa (RE.oN) durante os segmentos de
Rampa nos programas de Rampa e Patamar quando o sinalizador de Evento de Rampa
for definido para esse segmento de Rampa. Isso pode ser usado para ligar dispositivos
auxiliares, como ventiladores ou agitadores, aquecedores secundarios, etc.

5.4.1.8 Definir Saida para o Modo de Evento de Patamar
(PRoG > oUt1-0Ut3 > ModE > SE.oN)

Ative a Saida para o Modo de Evento de Patamar (SE.oN) durante os segmentos de
Patamar nos programas de Rampa e Patamar quando o sinalizador de Evento de
Patamar for definido para esse segmento de Patamar. Isso pode ser usado para ligar
dispositivos auxiliares, como ventiladores ou agitadores.

5.4.2 Largura de Pulso do Ciclo de Saida (PRoG > oUt1-0Ut3 >
CyCL)
Selecione o parametro Largura de Pulso do Ciclo de Saida (CyCL). Este parametro é usado para
definir a largura de pulso do sinal de controle em segundos para as saidas de pulso CC, relé
mecanico e relé de estado sélido (SSR).
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EIQ  Defina um valor.
Nota: Para as saidas de pulso CC e SSR, escolha um valor entre 0,1 e 199,0. (O padrdo € 0,1 s).
Para relés mecanicos, escolha um valor entre 1,0 e 199,0. (O padrao é 5,0 s).
Confirme o valor.

5.4.3 Intervalo da Saida Analdgica (PRoG > oUt1-0Ut3 > RNGE)
Selecione o parametro Intervalo da Saida Analdgica (RNGE). Esta opg¢do de menu estd
disponivel apenas para saidas analdgicas. O parametro RNGE é usado para os Modos de
Controle e Retransmissdo e geralmente deve corresponder ao intervalo de entrada para
qualquer dispositivo operado pela saida analdgica.
EID  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* 0-10 — 0a 10 Volts (padrao de fabrica)
e 05 0ab5Volts
e 0-20 - 0a20mA
* 420 - 4a20mA
* 024 - 0a24mA
Selecione a configuracdo de intervalo desejada.

5.5 Configuracao do PID (PRoG > PId.S)

Selecione PId.S para configurar as configuragdes do controle PID. Essas configuragdes se
aplicam a todas as saidas que tiveram seu Modo de Controle definido para PID (5.4.1.2 Modo
de Controle PID (PRoG > oUt1-oUt4 > ModE > Pld)). O controle PID pode ser otimizado de
varias formas. A forma recomendada é iniciar um comando de Ajuste Automatico (5.5.3
Ajuste Automatico (PRoG > PId.S > AUto)) e, em seguida, ativar o ajuste adaptdavel (5.5.7
Ajuste Adaptavel (PRoG > PId.S > AdPt)). Os parametros do PID também podem ser definidos
manualmente ou manualmente ajustados depois que um comando de ajuste automatico tiver
sido executado.

KIOQ | Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* ACtN — Adirecdo da agdo permite mover para cima ou para baixo até SP1
* Ato — O Tempo-Limite do Ajuste Automatico define uma quantidade maxima de
tempo para o ajuste automatico
* AUto — Inicia o ajuste automatico
* GAIN — Selecionar os fatores proporcional, integral e derivativo para o ajuste

manual
* %Lo - Limite de fixacdo baixo para saidas de Pulso e Analégicas
*  %HI — Limite de fixagdo alto para saidas de Pulso e Analdgicas

* AdPt — Ajuste adaptdvel com légica fuzzy
Selecione o parametro desejado.

5.5.1 Resposta da A¢ao (PRoG > PId > ACtN)
Selecione o parametro Resposta da Agdo (ACtN).
EID  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* RVRS — “Acdo Reversa”: Aumentar até SP1, como aquecimento (padrdo de fabrica)
* dRCt — “Acdo Direta”: Diminuir até SP1, como resfriamento
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Selecione a configuragdo indicada.

5.5.2 Tempo-Limite do Ajuste Automatico (PRoG > PId > A.to)
Selecione o parametro Tempo-Limite do Ajuste Automatico (A.to).
KI@ Defina a quantidade de tempo antes que o processo de ajuste automatico seja abandonado e
expire em Minutos e Segundos (MM.SS). Os sistemas com resposta lenta devem ter uma
configuracdo de tempo-limite mais longa.

Selecione a configuragdo indicada.

5.5.3 Ajuste Automatico (PRoG > PId >AUto)

Selecione o comando Ajuste Automatico (AUto). A unidade exibira StRt.

(LML

Confirme a ativacdo do Ajuste Automatico. A unidade tentara otimizar as configuracées P, | e
d por meio de estimulo do sistema e medicdo da resposta. Se o periodo de tempo-limite de
A.to expirar antes que a operac¢do de ajuste automatico possa ser concluida, a unidade exibira
uma mensagem de falha E007. Se a operagdo de ajuste automatico for concluida com éxito, a
unidade exibird a mensagem “doNE”.

5.5.4 Configuracoes Ganho do PID (PRoG > PId > GAIN)

Selecione Ganho (GAIN) para ajustar manualmente os fatores do PID. Em seguida, é possivel
definir manualmente os parametros de controle. Configurar | para zero define o controlador
para o controle “PD”, configurar d para zero define o controlador para o controle “PI” e
configurar | e d para zero define o controlador para o controle “proporcional”. Na maioria das
vezes, € melhor usar os ajustes automatico e adaptavel e deixar o sistema otimizar seus
proprios fatores do PID. Os fatores P, | e d sdo usados para calcular a alimentacdo de saida de
acordo com a seguinte equagdo:

%0n = P*e + 1*SUM(e) + d*(de/dt)
*  %0n =% de Alimentagdo para Saidas Analdgicas ou %On Largura para Saidas de
PWM

* e =Funcdo de Erro = Ponto de Ajuste — Valor do Processo

* SUM(e) = Uma soma da Funcdo de Erro ao longo do tempo

* de/dt = A taxa de variacdo da Funcdo de Erro ao longo do tempo
Os fatores P, I e d podem ser definidos inicialmente com o uso da funcdo de ajuste
automatico e, em seguida, ajustados manualmente. Os formatos numéricos padrdo para
esses parametros sdo ###.# para P e | e ##.## para d, mas as entradas podem fazer uma
automedicdo com base nos resultados do ajuste automatico.
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KIE@ Acesse o parametro manual desejado. Os parametros incluem os seguintes:

e _P_ - Fator Proporcional. O fator proporcional amplifica a funcdo de erro (valor do
processo menos o Ponto de Ajuste) para acelerar o progresso em dire¢cdo ao Ponto de
Ajuste. (O valor padrdo é 001.0).

e _|_ - FatorIntegral. O termo integral no algoritmo PID amplifica a fun¢do de erro
integrada ao longo do tempo e pode aumentar a aceleracdo em direcdo ao Ponto de
Ajuste de forma mais rapida do que o fator Proporcional (e potencialmente resultar
em um “overshoot” maior). (O valor padrdo é 000.0). Este fator é as vezes
denominado “Reset”, que é a sua reciproca.

* _d_ — Fator Derivativo. O termo derivativo no algoritmo PID detecta a taxa de
aumento ou queda da medicdo de entrada e limita o algoritmo PID em conformidade.
Um valor mais alto para este fator pode acelerar ou desacelerar a resposta do sistema
de forma ainda mais rapida do que um aumento no Fator Integral faria. (O valor
padrdo é 00.00, ja que apenas os sistemas com resposta rdpida realmente precisam
usar o termo derivativo). Este fator é as vezes denominado “Taxa”, que é a sua

reciproca.
Selecione a configuragdo indicada.
KIE@ Defina o valor desejado.
Confirme o valor.

5.5.5 Limite de Fixacao Baixo para Saidas (PRoG > PId > %Lo)
Selecione o parametro Limite de Fixa¢do Baixo para Saidas (%Lo). Este parametro define o
limite inferior de % de Alimentagdo aplicada a uma saida analégica ou do tempo de %On para
o controle PWM (largura de pulso modulada) usado com os outros tipos de saidas. (A
configuracdo padrao é 000.0%). O valor maximo é 100.0%.
KIQ Defina o valor desejado.

Confirme o valor.

5.5.6 Limite de Fixacao Alto para Saidas (PRoG > PId > %HI)
Selecione o parametro Limite de Fixag¢do Alto para Saidas (%HI). Este parametro define o
limite superior de % de Alimentagdo para saidas analégicas ou do tempo de %0On para o
controle PWM com os outros tipos de saidas. (A configuracao padrdo e maxima é 100.0%).
KI@ Defina o valor desejado.

Confirme o valor.

5.5.7 Ajuste Adaptavel (PRoG > PId > AdPt)
Selecione o parametro Ajuste Adaptdvel (AdPt).
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KIE@ Acesse a configuragdo desejada. Quando o ajuste adaptdvel estd ativado, os parametros do
PID sdo continuamente otimizados com base nas alteracGes de entrada do processo causadas
pelos parametros atuais de controle da saida. Esta é a maneira mais facil para otimizar o
algoritmo PID para uma grande variedade de sistemas. As configuracGes incluem as seguintes:
* ENbL — Permite o ajuste adaptdvel com |dgica fuzzy (padrao de fabrica)
¢ dSbL — Desativa o ajuste adaptdvel com ldgica fuzzy

Selecione a configuragdo indicada.

5.6 Configuracao do Ponto de Ajuste Remoto (PRoG > RM.SP)
Selecione o parametro Configuracdao do Ponto de Ajuste Remoto (RM.SP).

KIO  Acesse a configuragdo desejada. Um sinal remoto pode ser usado para definir e/ou alterar o
valor do Ponto de Ajuste, com o uso de uma entrada analdgica. Esta fungdo pode ser usada
para uma variedade de aplicagdes em que o acesso direto ao controlador para a manipulacado
do Ponto de Ajuste seja problemdatico (ambientes perigosos, falta de proximidade, etc). Ela
também pode ser usada para configurar o controlador em um esquema de controle em
cascata. As configuragdes incluem as seguintes:

* OoFF — N3o usar um Ponto de Ajuste remoto (padrdo de fabrica)
* oN — O Ponto de Ajuste remoto substitui o Ponto de Ajuste 1
Nota: oFF ndo tem subparametros, mas oN requer o dimensionamento da entrada do Ponto
de Ajuste remoto.
Selecione a configuragdo indicada.
KIE@ SeoN, acesse o intervalo de entrada desejado. As opgGes incluem as seguintes:
* 4-20 - Intervalo de sinal de entrada de 4,00-20,00 mA
* 0-24 - Intervalo de sinal de entrada de 0,00-24,00 mA
* 0-10 - Intervalo de sinal de entrada de 0,00-10,00 V
* 0-1 - |Intervalodesinal de entrada de 0,00-1,00 V
Selecione o intervalo de entrada de sinal desejado para continuar para os parametros de
dimensionamento, comegando com RS.Lo.

KIE@ Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:

* RS.Lo— Valor minimo do Ponto de Ajuste (ponto de entrada). O Ponto de Ajuste 1 é
definido para esse valor quando o sinal de entrada analdgica for IN.Lo.

* IN.Lo — Valor de entrada em mA ou V para RS.Lo

* RS.HI — Valor maximo do Ponto de Ajuste. O Ponto de Ajuste 1 é definido para esse
valor quando o sinal de entrada analdgica for IN.HI.

* IN.HI — Valor de entrada em mA ou V para RS.HI

Selecione a configuragdo indicada.
KIQ Defina o valor desejado.
Confirme o valor.
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5.6.1 Controle em Cascata com o Uso do Ponto de Ajuste Remoto
O recurso de Ponto de Ajuste remoto dos controladores da Série PLATINUMyy pode ser usado em uma
variedade de aplicagcbes em que os Pontos de Ajuste podem ser enviados para os controladores a partir
de dispositivos remotos, como potencidmetros manuais, transmissores, computadores, etc. Esse
recurso também pode ser usado para configurar um sistema de “controle em cascata”, em que a
entrada do Ponto de Ajuste remoto é gerada por outro controlador. A Figura 5.3 abaixo mostra um
diagrama genérico de um sistema de controle em cascata e a Figura 5.4 mostra um exemplo tipico,
neste caso, uma aplicacdo de trocador de calor.

Figura 5.3 Diagrama Genérico de Controle em Figura 5.4 Trocador de Calor com Controle em Cascata
Cascata

Os esquemas de controle em cascata podem fornecer um controle mais rigoroso de um processo
guando vocé tiver duas varidveis vinculadas, sendo que uma delas apresenta uma resposta muito mais
lenta (tipicamente 4X ou mais) do que a outra. A varidvel com a resposta mais lenta é usada como a
entrada para o controlador primario ou mestre e a varidvel com a resposta mais rapida é usada como a
entrada para o controlador secundario ou escravo. A saida do controlador primdrio é dimensionada para
ser usada como o Ponto de Ajuste para o controlador secundario.

Na aplicacdo do trocador de calor descrita na Figura 2, o objetivo principal da aplicacdo é controlar a
temperatura do efluente. Portanto, a temperatura do efluente desejada torna-se o Ponto de Ajuste para
o controlador primario, que é um controlador de temperatura (TC). A entrada do processo para o
controlador de temperatura é a temperatura medida do efluente (TT). A saida do controlador de
temperatura é o Ponto de Ajuste de fluxo para o controlador secundario, que é um controlador de fluxo
(FC). A entrada do processo para o controlador (de fluxo) secundario é a taxa de vazdo do vapor que é
usado para aquecer o fluxo do processo através do trocador de calor (FT). A saida do controlador

(de fluxo) secundario é um sinal de controle para a vdlvula proporcional, que controla o fluxo do vapor.

O isolamento do ciclo de controle de temperatura do efluente, com alteracdo lenta, do ciclo de controle
de fluxo, com alteragdo rapida, resulta em um esquema de controle mais previsivel, robusto e
controlavel.
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5.7 Parametros do Modo Multi Rampa/Patamar (PRoG > M.RMP)

Selecione Modo Multi Rampa/Patamar (M.RMP) para ativacdo e configuracdo. E possivel
configurar, armazenar e carregar até 99 programas de Rampa/Patamar. Cada programa pode
ter até 8 Rampas e 8 Patamares, incluindo a capacidade de ativar saidas auxiliares (que ndo
sejam de controle) durante qualquer um ou todos os segmentos de Rampa e Patamar.
Qualquer ponto de ajuste de patamar do segmento pode ser um aumento ou uma redugdo do
ponto de ajuste de patamar anterior e a unidade automaticamente determinara a direcao de
controle (inversa ou direta) para a rampa associada. A acao final (E.Act) pode ser definida
como StOP, HOLd ou LINk. Ao usar LINk, um programa pode ser especificado para ser iniciado
ao final do programa anterior, criando uma capacidade absoluta para configurar um
programa com 8*99 ou 792 rampas e 792 patamares. Além disso, um programa pode ser
autovinculado para criar um perfil de ciclo continuo.

Os arquivos de defini¢des da configuracdo podem ser editados em um PC no Excel e isso pode
ser especialmente Gtil ao criar/editar programas complexos de rampa e patamar. Consulte
INIt > SAVE para obter mais informacgdes sobre esse tdpico.

Para obter uma visdo geral da Programacao de Rampa e Patamar, incluindo exemplos,
consulte a Se¢do 5.7.8.

Nota: Ao configurar programas de rampa e patamar multidirecionais, apenas uma Unica
direcdo pode usar o controle PID, ja que o controle PID é definido como agdo inversa
(aquecimento) ou direta (resfriamento) para todas as saidas atribuidas a MoDE > PID. O
Ajuste Automatico do PID do sistema sob controle fara apenas o ajuste da dire¢do de agao do
PID, ja que os parametros ideais do PID para a outra dire¢dao de agdo podem ser
completamente diferentes. O controle Liga/Desliga deve ser usado para configurar a(s)
saida(s) para a outra dire¢do de agao.
KEIEd Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:

* R.CtL - Ativar Modo Multi Rampa/Patamar

* S.PRG — Numero do programa

* M.tRk — Configuracdo de rastreamento de Multi Rampa/Patamar

e tIM.F — Formato de hora para programas de Rampa/Patamar

* N.SEG — Numero de segmentos

* S.SEG — Numero do segmento para edicao

* E.Act — Determinaa proxima a¢do ao final de um programa
Selecione a configuragdo indicada.

5.7.1 Controle do Modo Multi Rampa/Patamar (PRoG > M.RMP >
R.CtL)
Selecione o parametro Controle do Modo Multi Rampa/Patamar (R.CtL).
KIO  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* No - Modo Multi Rampa/Patamar desligado

* yES - Modo Multi Rampa/Patamar ligado; deve ser iniciado a partir do painel
frontal
* RMt - Modo Multi Rampa/Patamar ligado; deve ser iniciado a partir do painel
frontal ou da entrada digital
Selecione a configuragdo indicada.
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5.7.2 Selecionar Programa (PRoG > M.RMP > S.PRG)

Selecione o parametro Selecionar Programa (S.PRG). O perfil atual do numero de programa
selecionado sera carregado e pode ser usado no estado em que se encontra ou modificado.
EID Defina o nimero (1-99) correspondente ao perfil de Rampa/Patamar que sera carregado para
uso ou edicdo. (O padrdao é 1)
Confirme o valor.

5.7.3 Rastreamento de Multi Rampa/Patamar (PRoG > M.RMP >
M.tRK)

Selecione o parametro Rastreamento de Multi Rampa/Patamar (M.tRk). Este pardmetro
contém trés configuracdes que permitem diferentes formas de gerenciar o rastreamento de
programas de rampa e patamar.

KIEd Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:

* RAMP - Modo de Rampa Garantido. Se o ponto de ajuste de patamar ndo for atingido
dentro do Tempo de Rampa especificado, o ciclo de Rampa e Patamar sera encerrado,
as saidas serdo desativadas e uma mensagem de falha (E008) serda exibida.

* SoAK —Modo de Patamar Garantido. Se o ponto de ajuste de patamar nao for
atingido dentro do Tempo de Rampa especificado, o sistema continuara até o Modo
de Rampa e ndo fard a transicdo para o Modo de Patamar até atingir o ponto de
Patamar. O tempo de Patamar completo especificado é preservado.

¢ CYCL- Modo de Ciclo Garantido. Se o ponto de ajuste de patamar ndo for atingido
dentro do Tempo de Rampa especificado, a unidade continuara até o modo de rampa
até atingir o ponto de ajuste. O tempo de rampa adicional necessario é subtraido do
tempo de patamar, para que o tempo de ciclo especificado (tempo de rampa + tempo
de patamar) seja preservado. Se o ponto de ajuste de patamar ainda nao for atingido
ao final do tempo de ciclo total, o programa de rampa e patamar serd encerrado, as
saidas serdo desativadas e a mensagem de falha (E0008) serd exibida.

Selecione a configuragdo indicada.

5.7.4 Formato de Hora (PRoG > M.RMP > tIM.F)

Selecione o parametro Formato de Hora de Rampa e Patamar padrdo (tIM.F) para o programa
atual. O formato padrdo pode ser suspenso para criar programas de Rampa e Patamar de
modo de hora mista.

KIO  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* MM.SS — O tempo é especificado em minutos e segundos (padrdo de fabrica)
e HH.MM - O tempo é especificado em horas e minutos. Indicado pela ativacdo do
sinal de negativo para diferencia-lo do formato MM.SS ao ajustar os parametros
MRT.# e MST.# de um determinado segmento.

Selecione a op¢do indicada. Observe que o formato de hora padrdo pode ser suspenso para
qualquer hora de segmento determinada, pressionando a seta para a esquerda com a
exibicdo dessa hora até cada digito ser definido e a hora inteira ficar intermitente. Pressionar
a seta para a direita nesse momento, alterara a configuracdo desse segmento para outro
formato de hora.

5.7.5 Acao Final do Programa (PRoG > M.RMP > E.ACT)
Selecione o parametro Agdo Final do Programa (E.ACT).
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KIO  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:

* StOP - Inserir modo de espera com a exibicdo de RUN apds a conclusdo deste
programa.
¢ HOLd — Manter o ponto de ajuste de patamar final apds a conclusdo deste programa.
¢ LINk - Vincular para outro programa de rampa e patamar armazenado apods a
conclusdo deste programa.
o ## — Especificar o NUmero de Programa que sera iniciado apds a conclusdo

deste programa (1 a 99). Especificar 0 repetira o programa especificado por
S.PRG, que pode providenciar um ciclo por uma série de programas
vinculados. Especificar 100 reiniciara o ultimo programa executado em uma
sequéncia de programas vinculados.

Selecione a configuragdo indicada.

5.7.6 Numero de Segmentos (PRoG > M.RMP > N.SEG)

Selecione o parametro Numero de Segmentos (N.SEG).
EIE@ Defina o nimero de segmentos (1-8). (O padrao é 1).

Confirme o valor.

5.7.7 Numero do Segmento para Edicao (PRoG > M.RMP > S.SEG)
Selecione Numero do Segmento para Edi¢ao (S.SEG).

EIOQ  Defina o nimero do segmento que serd editado para o Nimero de Programa. Esta sele¢do do
numero do segmento substituira o digito “#” em todos os parametros de controle de rampa e
patamar desse segmento listados abaixo (MRt.#, MSt.#, etc.), conforme sdo exibidos no
display da unidade. Isso ajudara o usuario a manter o controle da etapa em que ele estd ao
programar multiplos segmentos de rampa e patamar a partir do painel frontal.

Confirme o nimero do segmento.

KIOQ  Acesse a configuragdo desejada. As configuragdes incluem as seguintes:
* MRt.# — Tempo para a Rampa Numero # (o padrdo é 10). Os tempos de Rampa e
Patamar podem ser definidos para até 99 minutos e 59 segundos ou 99 horas e 59
minutos. O formato padrdo é controlado pela configuracdao do parametro tIM.F desse
programa. O padrdo pode ser substituido por qualquer hora de segmento, conforme
descrito em tIM.F.
* MRE.# - Determinar se deseja ativar saidas ativadas por eventos de Rampa:
o OoFF — Desativar eventos de Rampa para este segmento (padrdo de fabrica)
o oN — Ativar eventos de Rampa para este segmento. Pelo menos uma saida
deve ser definida para MoDE = RE.oN para que um evento de rampa ativado
realmente execute alguma acao.
¢ MSP.# — Valor do Ponto de Ajuste para ciclo de Patamar numero #
¢ MSt.# — Tempo para o ciclo de Patamar (o padrdo é 10). Consulte MRT.# para obter
mais informacgdes.
¢ MSE.# — Determinar se deseja ativar saidas ativadas por eventos de Patamar:
o oFF — Desativar eventos de Patamar para este segmento (padrdo de fabrica)
o oN - Ativar eventos de Patamar para este segmento. Pelo menos uma saida
deve ser definida para MoDE = RE.oF para que um evento de patamar ativado
realmente execute alguma agao.
Selecione a configuragdo indicada.

KIO  Acesse a configuragdo correta ou defina o valor desejado.

Selecione a configuragdo indicada ou confirme o valor.
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5.7.8 Mais Recursos da Programacao de Multi Rampa/Patamar

5.7.8.1 Visao Geral
Um recurso fundamental do mecanismo de Rampa e Patamar é fornecido pela capacidade de “vincular”
segmentos de rampa/patamar para a criagdo de uma cadeia de sequéncias. Isso permite a definicdo de
sequéncias de até 792 pares de Rampa/Patamar. Um segmento de Rampa/Patamar é definido como um
aumento ou redugdo (Rampa) especificado da variavel do processo ao longo de um periodo de tempo
definido, seguido pela interrupgdo (Patamar) da varidvel do processo em um nivel fixo para um
determinado periodo de tempo fixo.

Ponto de Ajuste

Rampa Patam

Estes controladores fornecem um mecanismo de Rampa e Patamar de multiplos segmentos/perfis com
a capacidade adicional de vincular multiplos perfis para implementar sequéncias alargadas.

Embora o termo “RAMPA” seja usado para indicar a mudancga da varidvel do processo, ndo existem
restricdes na dire¢do da mudanca. O Ponto de Ajuste de Destino pode estar acima ou abaixo da variavel
do processo Atual para cada ciclo em uma sequéncia.

Patamar 1

Varidvel do Processo Atual
Rampa 1

Rampa

Patama

Os tempos de Rampa e Patamar sdo fornecidos em incrementos de 1 segundo e podem abranger desde
1 segundo até 99 horas, 59 minutos e 59 segundos. Internamente, os valores de tempo sdo rastreados
em intervalos de 0,1 segundo.

A fungdo de Rampa e Patamar tenta fornecer um aumento controlado para a variavel do processo de
forma que o ponto de ajuste de destino seja atingido dentro do tempo especificado. Sdo fornecidas
opcGes para rastrear o tempo de RAMPA especificado, o tempo de PATAMAR especificado ou o tempo
de CICLO total.
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5.7.8.2 Vinculac¢dao de Programas de Rampa/Patamar

Parametro de
VINCULAGAO
N Onde N é o numero do Permite o ciclo continuo de um Unico
programa atual programa
0 Recarrega o programa S.PRG | Permite um ciclo de processos continuo,
usando multiplos programas vinculados
1..99 Carrega o programa Permite a vinculagdo a um programa
especificado especificado
100 Recarrega o programa atual | Permite o ciclo do ultimo programa em uma
cadeia de programas vinculados

6. Secao de Referéncia: Modo de Operacao (oPER)

O Modo de Operacgdo é usado para ativar as fungGes de controle e monitoramento da unidade. Também
permite o acesso por atalho aos parametros de Ponto de Ajuste ainda durante a sua execuc¢do. Use o
Modo de Operacdo para definir os seguintes parametros e executar as seguintes funcgées:

6.1 Modo de Execugdo Normal (OPER > RUN).....uuiiiiiiiiiii ittt e e eeecireree e e e e e e e e e annnraeee e 54
6.2 Alterar Ponto de Ajuste 1 (OPER > SPL)....uiuiiiiiiiii ittt e e eccirtree e e e e e e e e snararrrae e e e e e e e 55
6.3 Alterar Ponto de Ajuste 2 (OPER > SP2)....uuuiiiiiiii ettt e e eecttrre e e e e e e e et araaa e e e e e e e e an 55
6.4 Modo Manual (OPER > IMANL) ....uuiiiiieeiii ittt e e e eeectrre e e e e e e e e e e e aarabaeeeeeaaeeeeesannssssssasees 55
6.5 Modo de Pausa (OPER > PAUS)......cciiiiiii ittt ettt e e e e e e e e e e s araave e e e e e e e e e e e esansnssanaeees 55
6.6 Parar 0 Processo (OPER > STOP) ..uuiiiiiiiiiiiii ettt e ettt e e e e e e e e e e e e avabre e e e e e e e e e e e seasnsrasaeees 56
6.7 Limpar Alarmes Travados (OPER > LLRST)..ccccuuiiiiiiiiieec ettt e e e e e e e e ae e 56
6.8 Exibir Leitura de Vale (OPER > VALY) cooiiiii ittt e e e e e e ataraare e e e e e e e e e e anaraaaeees 56
6.9 Exibir Leitura de Pico (OPER > PEAK) .....ccoi ittt ettt e et aee e e e e e e e e e e annranaee s 56
6.10 Modo de Espera (OPER > SthY) ..ottt e e e e e e anes 56

6.1 Modo de Execucao Normal (oPER > RUN)

Selecione Modo de Execu¢do Normal (RUN). O botdo ENTER iniciara a operagdo da unidade
de acordo com as configuragGes atuais de comunicacdo, entrada e saida. O Modo de
Execucdo serd inserido e ativado automaticamente no momento em que a unidade for ligada,
se o parametro Confirmacdo de Inicializagdo (4.5.1 Confirmacdo de Inicializagao (INIt > SFty >
PwoN)) for definido para dSbL. O valor do processo é exibido no display principal e, se a
unidade utilizar displays duplos, o valor de Ponto de Ajuste atual sera exibido no display
secundario. Com a unidade permanecendo ativa, as selecdes do menu oPER podem ser
acessadas usando os botdes LEFT e RIGHT.
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6.2 Alterar Ponto de Ajuste 1 (oPER > SP1)

Selecione o parametro Alterar Ponto de Ajuste 1 (SP1). Esta fungdao permite que o Ponto de
Ajuste 1 seja alterado no Modo de Execucgdo. Pressionar o botdo ENTER depois de alterar um
Ponto de Ajuste no Modo de Execug¢do (RUN) retorna ao Modo RUN, sem a interrupgao das
operagdes de monitoramento, controle ou comunicagdo. Se o Ponto de Ajuste remoto estiver
ativado, o Ponto de Ajuste 1 ndo podera ser alterado aqui e o display piscara.

EIEd Defina o valor desejado para o Ponto de Ajuste 1. Ao alterar os pontos de ajuste a partir do
menu do modo de operacgdo, a seta para a esquerda diminui o valor com a aceleragdo e a seta
para a direita aumenta o valor com a aceleracdo. Isso difere da alteracdo da casa decimal do
controle de alteracdo numérica em outros lugares, ja que as alteragdes feitas aqui sdo
geralmente limitadas.

Confirme o valor.

6.3 Alterar Ponto de Ajuste 2 (oPER > SP2)

Selecione o parametro Alterar Ponto de Ajuste 2 (SP2). Esta fungao permite que o Ponto de
Ajuste 2 seja alterado no Modo de Execug¢do (RUN). O valor atual do Ponto de Ajuste 2 piscara
no display principal. O Ponto de Ajuste 2 é usado apenas para Alarmes e como o Ponto de
Ajuste de resfriamento no Modo de Controle de Aquecimento/Resfriamento. Consulte 6.2
Alterar Ponto de Ajuste 1 (oPER > SP1) para obter informacgdes adicionais.

EIOQ  Defina o valor desejado para o Ponto de Ajuste 2.

Confirme o valor.

6.4 Modo Manual (oPER > MANL)

Selecione o Modo de Operag¢dao Manual (MANL). Este modo permite controlar os niveis de
saida ou alterar manualmente o valor de entrada do processo.
KIOQ  Acesse o Modo de Operagdo Manual desejado. As opgdes sdo as seguintes:

* M.CNt — Variar manualmente a(s) saida(s) de controle
¢ M.INP — Simular manualmente uma alteracdo no processo de entrada
Selecione o Modo de Operag¢dao Manual desejado.

KIQ  Varie a Saida ou a Entrada manualmente com as setas para a esquerda e direita.
Para M.CNt, é exibido o valor de % On em vez do valor de entrada do processo. Com as saidas
analdgicas, o valor de % On especifica a corrente ou tensdo de saida como uma porcentagem
do intervalo dimensionado total. Com as saidas de Pulso CC e Relé, o valor de % On controla a
largura do sinal PWM (largura de pulso modulada).
Para MLINP, o valor de entrada do processo continua sendo exibido, mas o valor pode ser
alterado para cima ou para baixo, usando os botées RIGHT e LEFT, respectivamente. Este é
um “valor simulado” e pode ser usado para testar configuragdes de Alarme,
dimensionamento da retransmissdo, etc.

Saia do Modo Manual e retorne ao Modo de Execugdo.

6.5 Modo de Pausa (oPER > PAUS)

Selecione o Modo de Operagao de Pausa (PAUS) para pausar o controlador e interromper a
entrada do processo em seu valor atual. Se estiver em um programa Multi Rampa/Patamar, o
temporizador do segmento atual de Rampa ou Patamar também sera pausado. A exibicdo do
valor atual do processo piscara enquanto estiver no modo de pausa.
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Retorne ao Modo de Execucdo (RUN) ou para a exibicdo de “RUN”, dependendo da
configuracdo do parametro de Seguranga Operacional (4.5.2 Confirmacdo de Modo de
Operacdo (INIt > SFty > oPER)).

6.6 Parar o Processo (oPER > StoP)

Selecione o Modo de Operagao de Parada (StoP) para desligar todas as saidas de controle.
Neste modo, o valor atual do processo permanece com digitos intermitentes. As condicdes de
alarme sao mantidas.

Retorne ao Modo de Execugdo (RUN) ou para a exibicdo de “RUN”, dependendo da
configuracdo do parametro de Seguranca Operacional (4.5.2 Confirmacdo de Modo de
Operacao (INIt > SFty > oPER)).

6.7 Limpar Alarmes Travados (oPER > L.RSt)

Selecione o comando Limpar Alarmes Travados (L.RSt) para limpar Alarmes atualmente
travados. Como alternativa, use a entrada digital para ativar o comando L.RSt, se tiver sido
configurado no menu PRoG, conforme explicado na se¢do 5.3.4 Travamento do Alarme (PRoG
> ALM.1, ALM.2 > LtCH).

Retorne ao Modo de Execugao (RUN) ou para a exibicao de “RUN”, dependendo da
configuracdo do parametro de Seguranca Operacional (4.5.2 Confirmagao de Modo de
Operacdo (INIt > SFty > oPER)).

6.8 Exibir Leitura de Vale (oPER > VALYy)

Selecione Exibir Leitura de Vale (VALy) para alterar o valor do processo exibido na leitura mais
baixa desde que VALy foi limpo pela ultima vez.

Limpe o buffer de leitura de VALy. Retorne ao Modo de Execugdo (RUN) ou para a exibicdo de
“RUN”, dependendo da configuragdo do parametro de Segurancga Operacional (4.5.2
Confirmacdo de Modo de Operacgado (INIt > SFty > oPER)).

Nota: Usar os outros botdes para sair de VALy ndo limpara o buffer de leitura de VALy.

6.9 Exibir Leitura de Pico (oPER > PEAK)

Selecione Exibir Leitura de Pico (PEAk) para alterar o valor do processo exibido na leitura mais
alta desde que PEAk foi limpo pela ultima vez.

Limpe o buffer de leitura de PEAk. Retorne ao Modo de Execugdo (RUN) ou para a exibicdo de
“RUN”, dependendo da configuragdo do parametro de Seguranc¢a Operacional (4.5.2
Confirmacdo de Modo de Operacgdo (INIt > SFty > oPER)).

Nota: Usar os outros botdes para sair de PEAk ndo limpara o buffer de leitura de PEAKk.

6.10 Modo de Espera (oPER > Stby)

Selecione Modo de Espera (Stby) para desativar as saidas e as condi¢Ges de Alarme. Stby é
exibido até que outra configuracdo seja acessada. Acesse as configuragdes de inicializacdo ou
programacdo desejadas para altera-las ou para ajustar o processo.

Retorne ao Modo de Execucdo (RUN) ou para a exibicdo de “RUN”, dependendo da
configuracdo do parametro de Seguranga Operacional (4.5.2 Confirmacdo de Modo de
Operacao (INIt > SFty > oPER)).
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7. Especificagoes

7.1 Entradas

Tipos de Entrada

Entrada de Corrente
Entrada de Tensao
Entrada de Termopar

(ITS 90)

Entrada de RTD (ITS

90)
Configuragdo
Polaridade
Exatidao
Resolugdo
Impedancia de
Entrada

Estabilidade de
Temperatura

Conversdo A/D
Taxa de Leitura
Filtro Digital
CMRR
Excitagao

Ajuste do Ponto de

Ajuste

Aquecimento até a
Exatidao Nominal

7.2 Controle

Acao

Ajuste Automatico
Ajuste Adaptavel

Modos de Controle

Tempo de Ciclo

Especificagdes

Termopar, RTD, Termistor, Tensdo Analdgica, Corrente Analégica
4 3 20 mA, 0 a 24 mA Dimensionavel

-100 a100 mV,-1a1V, -10a 10 VCC Dimensionavel
K,J,T,E,R,S,B,C N

Sensor Pt de 100/500/1.000 Q, com 2, 3 ou 4 fios; curvas de 0,00385 (apenas
100 Q), 0,00392 (apenas 100 Q) ou 0,003916 (apenas 100 Q)
Diferencial
Bipolar
Consulte a Tabela 7.1
Temperatura de 0,1 °F/°C; processo de 10 pV
Tensdo do Processo: 10 MQ para +/-100 mV
Tensdo do Processo: 1 MQ para outros intervalos de tensao
Corrente do Processo: 5 Q
Termopar: max. de 10 KQ
* RTD:0,04°C/°C
* Termopara 25 °C (77 °F): 0,05 °C/°C (compensacdo de juncio fria)
* Processo: 50 ppm/°C
Sigma Delta de 24 bits
20 amostras por segundo
Programavel a partir de 0,05 segundos (filtro = 1) até 6,4 segundos (filtro = 128)
120 dB
Selecionavel por firmware (sem definicdo de jumpers) para 5, 10, 12 e 24 VCC a 25
mA
Contagens de -9999 a +9999

30 min

Inversa (aquecimento), direta (resfriamento) ou aquecimento/resfriamento
Iniciado pelo operador a partir do painel frontal

Selecionavel pelo usudrio; otimizagdo de ajuste do PID continua com légica
fuzzy

Controle liga/desliga ou os seguintes Modos de Controle Proporcional de
tempo/amplitude: PID Manual ou Automatico, Proporcional, Proporcional com
Integral, Proporcional com Derivativa selecionavel

0,1-199 segundos
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Rampa e Patamar * Até 99 programas de Rampa e Patamar salvos
* Até 8 segmentos de Rampa e 8 segmentos de Patamar com eventos
individualmente selecionaveis por programa
* As Acles Finais definiveis incluem a vinculagdo de programas
* Horas de segmento de Rampa e Patamar: 00:00 a 99:59 (para HH:MM e

MM:SS)

7.3 Saidas

Saida Analdgica N3o Isolada, 0-10 VCC ou 0-20 mA Proporcional; max. de 500 Q. Programavel
para controle ou retransmissdo. A exatiddo é de 0,1% do fundo de escala.

Pulso CC N&o Isolado; 10 VCC a 20 mA

Relé SPST Relé mecanico de polo Unico, curso simples, 250 VCA ou 30 VCC a 3 A (Carga
Resistiva)

Relé SPDT Relé mecanico de polo Unico, curso duplo, 250 VCA ou 30 VCC a 3 A (Carga
Resistiva)

SSR 20-265 VCA a 0,05-0,5 A (Carga Resistiva); continua

7.4 Comunicac¢ao (USB Padrao, Serial e Ethernet Opcionais)

Conexao USB: Micro USB Fémea, Ethernet: RJ45 Padrdo, Serial: Bornes a parafuso

uUsB Host ou Dispositivo USB 2.0

Ethernet Conformidade com as Normas IEEE 802.3 Comutagdo automatica 10/100 Base
T, TCP/IP, ARP, HTTPGET

Serial RS/232 ou RS/485 Selecionavel por Software. Baud Programavel de 1.200 a
115,200.

Protocolos Omega ASCII, Modbus ASCII / RTU

7.5 Isolamento

Aprovagoes UL, C-UL e CE (8. Informagdes sobre Aprovagoes)

Alimentacgdo para e 2.300 VCA por teste de 1 min

Entrada/Saida e 1.500 VCA por teste de 1 min (Opgdo de Baixa Tensdo/Alimentagdo)
Alimentacdo para 2.300 VCA por teste de 1 min

Saidas de Relés/SSR
Relés/SSR para Saidas  2.300 VCA por teste de 1 min
de Relés/SSR

RS-232/485 para 500 VCA por teste de 1 min

Entradas/Saidas

7.6 Geral

Display LED de 4 digitos e 9 segmentos; nas cores vermelho, verde e ambar
programaveis para variaveis do processo, Ponto de Ajuste e unidades de
temperatura

e 10,2 mm (0,40"): 32Pt, 16Pt, 16DPt (Display Duplo)
e 21 mm(0,83"): 8Pt
¢ 21 mm(0,83") e 10,2 mm (0,40"): 8DPt (Display Duplo)
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Dimensoes

Recorte do Painel

Condigoes
Ambientais

Fusivel Externo
Necessario

Alimentacdo/Tensdo
de Linha

Opgdo de
Alimentacdo/Baixa
Tensao

Protecao

Peso

* Série 8Pt: 48 mm (A) x 96 mm (L) x 127 mm (P) (1,89 x 3,78 x 5")

* Série 16Pt: 48 mm (A) x 48 mm (L) x 127 mm (P) (1,89 x 1,89 x 5")

* Série 32Pt: 25,4 mm (A) x 48 mm (L) x 127 mm (P) (1,0 x 1,89 x 5")

* Série 8Pt: 45 mm (A) x 92 mm (L) (1,772" x 3,622"), 1/8 DIN

* Série 16Pt: 45 mm (1,772") quadrados, 1/16 DIN

® Série 32Pt: 22,5 mm (A) x 45 mm (L) (0,886" x 1,772"), 1/32 DIN
Todos os Modelos: 0-50 °C (32-122 °F), UR de 90%, sem condensagao

Atraso de Tempo, classificado pela UL 248-14:

e 100 mA/250V

* 400 mA/250 V (Opcdo de Baixa Tensdo)
Defasagem, reconhecida pela IEC 127-3:

e 100 mA/250V

* 400 mA/250 V (Opcédo de Baixa Tensdo)

e 90-240 VCA +/-10%, 50-400 Hz'

* 110-375 VCC, tensdo equivalente

* 4 W:alimentacdo para os Modelos 8Pt, 16Pt e 32Pt

* 5 W:alimentacdo para os Modelos 8DPt e 16DPt
A fonte de alimentacdo externa deve atender aos requisitos das Aprovacgées do
Orgdo de Seguranca. As unidades podem ser alimentadas de forma segura com
uma alimentacdo de 24 VCA, mas, nesse caso, ndo existe nenhuma declaragao
de certificacdo da CE/UL.

e 12-36 VCC: 3 W alimentagdo para 8Pt, 16Pt e 32Pt

e 20-36 VCC: 4 W alimentacdo para 8DPt e 16DPt

* Moldura frontal NEMA 4X/Tipo 4x/IP65: 32Pt, 16Pt e 16DPt

* Moldura frontal NEMA 1/Tipo 1: 8Pt e 8DPt

e Série 8Pt: 295 g (0,65 Ib)

e Série 16Pt: 159 g (0,35 Ib)

e Série 32Pt: 127 g (0,28 Ib)

' N3o possui conformidade com a CE quando acima de 60 Hz
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Tipo de Entrada

Processo

Processo

Termopar do Tipo J
Termopar do Tipo K
Termopar do Tipo T
Termopar do Tipo E
Termopar do Tipo R
Termopar do Tipo S

Termopar do Tipo B

Termopar do Tipo C
Termopar do Tipo N

RTD
RTD
RTD
Termistor
Termistor
Termistor

Descricao Intervalo Exatidao
0,03% da
Tensdo do Processo +/-100 mV, +/-1, +/-10 VCC leitura
0,03% da
Corrente do Processo Escalavel entre 0 a 24 mA leitura
Ferro-Constantan -210a1.200°C/-346a2.192°F 0,4 °C/0,7 °F
CHROMEGA®-ALOMEGA® -270 a -160 °C/-454 a -256 °F 1,0°C/1,8 °F
-160 a-1.372°C/-256 2 2.502 °F 0,4 °C/0,7 °F
Cobre-Constantan -270 a -190 °C/-454 a -310 °F 1,0°C/1,8 °F
-190 a 400 °C/-310 a 752 °F 0,4 °C/0,7 °F
CHROMEGA®-Constantan -270 a -220 °C/-454 a -364 °F 1,0°C/1,8 °F
-220a1.000°C/-364a1.832°F 0,4°C/0,7 °F
Pt/13%Rh-Pt -50 a 40 °C/-58 a 104 °F 1,0°C/1,8 °F
403 1.788 °C/104 a 3.250 °F 0,5°C/0,9 °F
Pt/10%Rh-Pt -50a100°C/-58 a 212 °F 1,0°C/1,8 °F
100 a 1.768 °C/212 a 3.214 °F 0,5°C/0,9 °F
30%Rh-Pt/6%Rh-Pt 100 a 640 °C/212 a 1.184 °F 1,0°C/1,8 °F
640a1.820°C/1.184a3.308°F 0,5°C/0,9 °F
5%Re-W/26%Re-W 0a2.320°C/32 a 4.208 °F 0,4 °C/0,7 °F
Nicrosil-Nisil -250 a -100 °C/-418 a -148 °F 1,0°C/1,8 °F

-100 a 1.300 °C/-148 2 2.372°F 0,4 °C/0,7 °F
Pt, 0,00385, 100 Q, 500 Q, 1.000 Q -200 a 850 °C/-328 a 1.562 °F 0,3 °C/0,5 °F

Pt, 0,003916, 100 Q -200 a 660 °C/-328 2 1.220 °F 0,3 °C/0,5 °F
Pt, 0,00392, 100 Q -200 a 660 °C/-328 2 1.220 °F 0,3 °C/0,5 °F
2.252Q -40 a 120 °C/-40 a 248 °F 0,2 °C/0,35 °F
5.000 Q -30 a 140 °C/-22 a 284 °F 0,2 °C/0,35 °F
10.000 O -20a 150 °C/-4 a 302 °F 0,2 °C/0,35 °F

Tabela 7.1 — Intervalos e Precisdo para as Entradas Suportadas

Caddigo
EOO1
EO02
EOO3
EO04
EOO5
EOO6
EOO7
EOO8
EOO0S
EO10
EO11
EO12
EO13
EO14
EO15

EO16
EO17

Descricoes dos Codigos de Erros
Arquivo ndo encontrado durante a operagdo de cargamento
Formato de arquivo invalido durante a operagdo de cargamento
Erro de leitura do arquivo durante a operacdo de cargamento
Erro de gravacdo do arquivo durante a operacdo de salvamento
Dispositivo ndo encontrado para a operagdo de leitura ou gravacao
Tempo-limite da interrupgao do ciclo
Tempo-limite do Ajuste Automatico
Erro de rastreamento do programa de Rampa e Patamar
Sinal de entrada fora do intervalo
O dispositivo de comunicagdo ndo esta pronto (USB, Serial, etc.)
Erro de instalacdo do dispositivo de comunicagdo
Falha na tentativa de abrir um dispositivo de comunicagao
Falha na tentativa de leitura a partir de um dispositivo de comunicagao
Falha na tentativa de gravacdao em um dispositivo de comunicacao
Erro de reinicializacdo; tentativa de reinicializacdo a partir de uma origem
desconhecida
Sinal instavel demais para executar o ajuste automatico
N3o foi possivel fazer o ajuste automatico, pois o sinal de entrada esta no lado
errado do ponto de ajuste
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Tabela 7.2 — Descrigoes dos Codigos de Erros

8. Informacoes sobre Aprovacgoes
( Este produto estda em conformidade com a diretiva 89/336/CEE referente a EMC, conforme

alterada pela diretiva 93/68/CEE, e com a Diretiva Europeia Referente a Baixa Tensdo
72/23/CEE.

Seguranca Elétrica EN61010-1:2010
Requisitos de segurancga para equipamentos elétricos de medicdo, controle e uso em laboratério

Isolamento Duplo; Grau de Poluig¢ao 2

Teste de Rigidez dielétrica por 1 min

* Alimentacdo para Entrada/Saida: 2.300 VCA  (3.250VCC)
e Alimentacdo para Entrada/Saida’: 1.500 VCA  (2.120VCCQ)
* Alimentacdo para Saidas de Relés/SSR:  2.300 VCA  (3.250 VCCQ)
* Ethernet para Entradas: 1.500 VCA  (2.120VCCQ)
* RS232Isolada para Entradas: 500 VCA (720 vCC)

* Analdgica Isolada para Entradas: 500 VCA (720 vCC)

* Analdgica/Pulso para Entradas: Sem Isolamento

Categoria de Medicao |

A Categoria | inclui medi¢Oes realizadas em circuitos ndo diretamente conectados a (alimentagao da)
Rede Elétrica. A tensdo operacional maxima da Linha-para-Neutro é de 50 VCA/CC. Esta unidade ndo
deve ser usada nas Categorias de Medicao Il, Il e IV.

Sobretensdo Transitéria (pulso de 1,2/50 uS)

* Alimentac¢do de Entrada: 2.500V
e Alimentacdo de Entrada®: 1.500V
* Ethernet: 1.500V
e Sinais de Entrada/Saida: 500V

EMCEN61326:1997 + e A1:1998 + A2:2001

Os requisitos de Imunidade e EmissOes para equipamentos elétricos de medicdo, controle e uso em
laboratdrio sdo os seguintes:

* Emissoes de EMC Tabela 4, Classe A da EN61326
e Imunidade contra EMC® Tabela 1 da EN61326

2 Opcado de alimentac¢do de CC de baixa tensdo: Unidades configuradas para alimentacdo de CC externa de baixa
tensao, 12-36 VCC.

* Ibid.

* As linhas de controle e sinal de E/S exigem cabos blindados e estes cabos devem estar localizados em bandejas de
cabos condutores ou em conduites. O comprimento desses cabos ndo deve ultrapassar 30 metros.
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Numero do Arquivo UL: E209855
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