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ESPECIFICACOES

Voltagem de suprimento qualificada e em 25 C tipica a ndo ser que outra
seja especificada.

TIPO DE ENTRADA:
i) J,K T,E R, S, B, termistor, RTD
ii) 4-20 miliampéres & 0-50 miliampéres de corrente de loop
iii) 0-10 vdc & 0-5 vdc
iv) 0-100 milivolts
Erro de juncdo fria: +/- 0,5 C (10C a 45C)
Indicacdo de termopar aberto: exibicdo de "HELP""

EXATIDAO:
Resolugdo de temperatura: 1C/1F, 0,1% da Escala Completa
Voltagem = 0,05% FS
Corrente = 0,05% FS

CONVERSAO DE ANALOGICO PARA DIGITAL
Conversor A/D de contagem de 20.000
Conversor de integracéo de inclinagdo dupla.
Taxa de conversdo: Sete conversdes/seg. (tipica)

DISPLAY
Display de LED de 7 segmentos vermelho, 0,8 polegadas (20 mm) de altura
Indicacdo de polaridade negativa
Indicacdo de estar acima do intervalo: HELP
Teste de display: brevemente indica 8.8.8.8.8.8.8. na ativacédo

TAXA DE VARREDURA
Dois canais por segundo
Tempo de display de canal: programavel de 1 - 999 segundos

OPCAO DE ALIMENTACAO ELETRICA
120VAC - 60 Hz (Padro)
220VAC -- 50 Hz (Opcional)
15VDC @ 900ma (opcional)

ESCALA/COMPENSACAO
Escala programavel de 1 - 30000
Compensacéo: 0 - 20,00 (corrente), 0 - 10,000 (entrada de voltagem), 0 - 100,00 (milivolts)
Ponto Decimal: Pt decimal de No programavel, 10?8 100% & 10002 pos.

TAXA:
0 - 500 Segundos

BANDA PROPORCIONAL ZERAGEM
0 - 100% de extensao 0,00 a 50,00 repeti¢bes por minuto



OBSERVACAOQO

O CN1514 é uma unidade de quatro canais. Portanto, qualquer referéncia a nimeros de canais
em relacdo a este modelo é somente para canais de 1 a 4.

O CN1517 é uma unidade de sete canais, e portanto, qualquer referéncia a nimeros de canais
para este modelo se refere a canaisde 1 a 7.

DESCRICAQO

A série CN1514/1517 é uma unidade compacta que oferece a caracteristica de ter até sete controladores PID
completos em um sé conjunto para montagem em parede. O design cuidadoso, a alta funcionalidade e o fato de
ser compacto lhe permitem oferecer um incomparavel custo/desempenho em rela¢do a qualquer controlador da
sua classe.

A série CN1514/1517 oferece controle PID para estabilidade de processo otimizada. Além disso, processos que
ndo requerem controle rigido através de ajustes complexos de parametros PID podem ser realizados com simples
controle ON/OFF.

Programével a partir das teclas frontais, a unidade aceitara sinais de muitos tipos diferentes de transdutores. 1sso
inclui termopares, termistores, RTDs, correntes de loop de 4-20ma, correntes de loop de 0-50ma, 0-5vdc, 0-10vdc
e 0-100mv, etc. (Verifique o Nimero de modelo para tipos de entrada especificos). O sinal de entrada para cada
zona ¢ selecionado independentemente. Escalas e compensacao permitem que sinais de voltagem e corrente sejam
convertidos em unidades de engenharia. Além disso, cada zona tem seu proprio perfil de rampas/patamares que
pode ser ajustado a seus requerimentos especificos. O estado ON/OFF e os parametros PID (Taxa, Zeragem e
Banda proporcional) para cada zona sdo também independentes uns dos outros.

Cada zona pode ser programada para aquecimento ou resfriamento. Desvio de ponto de ajuste, positivo e
negativo, pode ser visualizado apertando-se um botéo.

As leituras maximas e minimas para cada zona também sdo registradas. Esta caracteristica pode ser util em
controle de qualidade ou como uma ferramenta quanto a ajuste de precisdo dos parametros PID.

Qualquer zona pode ser colocada em uma fixagdo indefinida em qualquer ponto ao longo do perfil de processo.
Além disso, um modo manual para definicdo de ponto de ajuste esta disponivel. Usando esta caracteristica, um
ponto de ajuste pode ser definido sem se entrar no modo de programa e definir o perfil completo de
rampas/patamares para uma determinada zona.



TECLAS E FUNCOES DO CN1514/1517

As cinco teclas do CN1514/1517 tém varias fungdes incluidas em cada tecla. Estas funces estao listadas abaixo.

SCN/HLD

RST/EXT

* Apertando-se esta tecla, enquanto se faz a varredura, coloca-se o display em um modo de fixac¢do. O
display vai se manter na atual funcéo de display até a tecla ser apertada novamente.

* Se a unidade estiver em modo de fixacdo de display, aperte esta tecla para continuar fazendo a varredura
entre os controladores.

* Esta tecla também é usada para sair do Modo de Programac&o, indicado pela exibicéo da palavra
"SAVInG".

OBSERVACAO: 0 modo HOLD (FIXACAO) coloca somente o display em fixacdo. Internamente, todos os canais
ativados continuam fazendo a varredura e o controle. O led HLD se acende quando a unidade é colocada em modo de

fixacdo.

CTR.SEL

PROG

ﬁ
PROCESS

DATA

H
SETPT

<4 DIG 0

—
RUN/STP

ADIGY
E

* Para selecionar um controlador, aperte esta tecla até que a unidade exiba o nimero de controlador
desejado.

* Para entrar no modo de programacéo, aperte e segure esta tecla, no controlador que desejar programar,
até a unidade apresentar a mensagem ""INSIRA SENHA"™.

* Apertar esta tecla vai sequencialmente exibir o valor de processo para cada controlador.

* Se um controlador for selecionado (apertando-se a tecla CTR SEL) antes de se apertar esta tecla, isso
fard com que a unidade exiba os seguintes dados para esse controlador: valor de processo, tempo de
patamar, desvio, leituras Min/Méax e taxa de mudanca de processo.

* A funcdo desta tecla é similar a tecla acima (Processo/Dados), com a diferenca de que ela exibe o ponto
de ajuste ao invés do processo para cada controlador.

* Em Modo de Programacao esta tecla é usada para selecionar-se um digito para ser incrementado ou
diminuido.

* Esta tecla funciona sé depois de um controlador ter sido selecionado apertando-se a tecla CTR. SEL.
Ela ¢ usada para exibir e mudar o estado atual do controlador selecionado (ATIVO, FIXACAO,
PARADO & DEFINIR SP).

* No Modo de Programacao esta tecla é usada para aumentar ou diminuir um digito selecionado ou para
alternar entre as selegdes.



Os LEDs na frente indicam o estado do controlador. Eles sdo acionados quando cada controlador estd em modo
de autoativacdo (avanc¢o automatico) ou de entrada de ponto de ajuste manual. O led HOLD indica que o display
esta sendo mantido em algum parametro (por exemplo, valor de processo do controlador n° 1).

MODOS DE DISPLAY

O CN1514/1517 pode ser programado para exibicdo em um dos seguintes modos:

Modo Display Descricéo
PROCESSO PrOCESS Exibe s6 o valor de processo p/ os controladores.
PONTO DE AJUSTE SEtPt Exibe somente o valor de ponto de ajuste para

cada controlador. (Sé os controladores que
estdo em modo ativado/fixacao)

PROCESSO - PONTO DE PIr-strt Exibe Processo e Valores de Pontos de Ajuste para
AJUSTE cada controlador que estd executando um programa.

VEJA A PROGRAMACAO PARA SABER COMO SELECIONAR UM DOS MODOS DE DISPLAY.

MODO DE PROCESSO

O Modo de Display de Processo exibe sequencialmente o valor de processo de cada controlador. O valor de
processo é exibido, independentemente do controlador estar ativo ou ndo. Todos os controladores que estéo
habilitados serdo exibidos. O tempo de display estd como configurado durante a programacao.

MODO DE PONTO DE AJUSTE

Este modo exibe SOMENTE o valor de ponto de ajuste para aqueles controladores que estéo ativos. Se
NENHUM controlador estiver ativo, a unidade mostrara a mensagem 'nO CntrL rUnnInG" no display. Pontos
de ajuste séo exibidos para a quantidade programada de tempo de display.

MODO DE PROCESSO-PONTO DE AJUSTE

Este modo exibe Processo e valor de Ponto de Ajuste para cada controlador que estd em modo ativo/fixagdo. Se
nenhum controlador estiver executando um perfil, a unidade exibird somente a leitura de processo dos
controladores que estiverem ativos. Se algum ou alguns controladores estiverem ativos, seus valores de processo
serdo exibidos seguidos de seus pontos de ajuste. O periodo de display estd como foi programado durante a
configuracdo; por exemplo, se o tempo de display for 10 segundos, o processo vai ser exibido por dez segundos,
seguido do ponto de ajuste por dez segundos.

MODOS DE PROGRAMACAQO

O modo de programagcdo usa-se p/ configuragao de varios parametros da
unidade. Isto se consegue primeiro escolhendo-se o controlador que se
precisa programar (apertando-se a tecla CTR SEL), e entdo apertando-se a
tecla CTR SEL (que também é a tecla PROG) até que a unidade mostre a
mensagem 'EntEr PASSCOdE'. Nesse ponto, pode-se inserir a senha p/ o
sistema. A senha de entrada tem 4 digitos e mantém pessoal ndo autorizado
sem acesso a mudar parametros do sistema. As teclas do painel frontal sdo
cada uma marcada com um pequeno digito no canto inferior direito.
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Para as cinco teclas ha cinco digitos --- 1, 2, 3, 4, 5. A senha é uma combinacao desses digitos e para sistemas do
CN1514/1517 é 3254.

Se em qualquer momento durante a programacao se desejar sair,
simplesmente aperte a tecla RST/EXT duas vezes (e segure-a até que no
display se leia 'SAVING"). A primeira vez em que se aperta leva bem ao
inicio do modo de programac&o (o display mostra 'PrG CTr"), e a
segunda vez em que se aperta levara a sair. O display brevemente
mostrard 'SAVING' para indicar que os dados estdo sendo salvos em
memoria ndo volatil.

Quando a senha correta de quatro digitos for inserida, o sistema estara
pronto para ser programado. Quando estiver em modo de programagcéo,
uma das seguintes selecbes poderé ser feita:

Display Descricdo

tuninG Insira pardmetros PID ou histerese para controle ON/OFF
VErIFY Verif. perfil Rampa/Patamar inserido previamente.
PrOFILE Programe perfil Rampa/Patamar p/ o controlador.
PrG CTr Pardmetros de Programacgéo de Controlador.

PrG SYS Pardmetros de Programacéo de Sistema.

MODO DE AJUSTAMENTO:

O modo de ajustamento usa-se para inserir histerese de relé (se o controlador

for programado p/ modo ON/OFF) ou Taxa, Zeragem e Banda Proporcional

(se a unidade for configurada como um controlador PID). Esse modo é

selecionado em modo CONFIGURACAO apertando-se a tecla PROG

enquanto a unidade esta mostrando ‘tUnling'. Apoés esta selecdo, a unidade

mostrara alguma das seguintes mensagens: ‘Cntr 1°, 'Cntr 2', "Cntr 3, Cntr

4','Cntr 5", 'Cntr 6' ou 'Cntr 7'. Nesse ponto qualquer controlador pode ser

selecionado apertando-se a tecla ADIGN. O LED para o controlador

selecionado vai se ativar (isso proporciona uma forma fécil de acompanhar o

controlador que estd sendo programado). Depois de selecionar o controlador,

use a tecla PROG para avancar na programagdo. Para sair, aperte a tecla EXT.

OBSERVAGCAO: 0 modo "AJUSTAMENTO" também pode ser acessado apertando-se e segurando a tecla
"DATA" até que o display mostre "TuninG". Quando se esta nesse modo, qualquer controlador pode ser
selecionado apertando-se a tecla ADIGW (Este procedimento somente pode ser feito a partir do modo de display
normal e ndo a partir de¢ CONFIGURAGCAO). Para sair, aperte e segure a tecla "RESET"".

HISTERESE ON/OFF (ZONA MORTA)

Este procedimento é usado para configurar a zona morta ou histerese do
controlador e é indicado pela mensagem 'Cntr db' seguida pela exibicéo do
valor de zona morta atual. O digito piscando é o digito ativo. Apertando-se
a tecla ADIGW e mantendo-a apertada, aumenta-se o valor do digito.
Soltando-se a tecla AADIGW e apertando-a novamente, reduz-se o valor (a
tecla ADIGW funciona como uma chave, alternando entre aumentar e
diminuir). Para mudar o préximo digito, primeiro aperte a tecla ADIGW.
Isso vai fazer o proximo digito comegar a piscar. Use a tecla ADIGW para
mudar o valor. Quando o ajuste desejado for exibido, aperte a tecla PROG.
Isso vai levar ao inicio do modo configuragdo (ou Modo de Ajustamento).

OBS.: Este passo se aplica a programacao s6 se a unidade for programada para funcionar como
controlador ON/OFF. Se ndo, Taxa, Zeragem e Banda Proporcional sdo programadas.
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INSERINDO VARIAVEIS PID

BANDA PROPORCIONAL

Se 0 modo PID for selecionado, o préximo parametro a ser programado é a banda proporcional. A banda
proporcional, também chamada de ganho, determina a saida em proporg¢éo ao erro entre ponto de ajuste e
temperatura de processo real. Baseia-se no erro percentual de 1000 graus se as unidades do display forem
centigradas e 2000 graus se as unidades forem Fahrenheit (ou ajustadas a escala para entradas de
voltagem/corrente). Por exemplo, se a banda proporcional for ajustada a 5,0 e as unidades forem centigradas, um
erro de processo de 50 graus entre o ponto de ajuste e a temperatura resultara em uma saida que serd plenamente
aceitavel. Para inserir um novo valor para banda proporcional, use as teclas ADIGW e €DIG=>. Depois do
valor ter sido inserido, aperte a tecla PROG.

ZERAGEM

O parametro programado depois da banda proporcional é a Zeragem.
Assim como com outras fun¢des, isso é indicado pelo display mostrando
primeiramente a mensagem seguida do valor de zeragem atual. A
mensagem neste caso é 'RESET'. Novamente, use a tecla ADIGW junto
com a tecla €DIG=>» para mudar o valor.

A zeragem é usada com a banda proporcional para ajustar o controlador. A
banda proporcional sozinha vai reduzir o erro entre o ponto de ajuste e 0
processo somente até certo ponto. Para zerar o diferencial deixado pela
banda proporcional, o erro é integrado lentamente ao longo do tempo até
gue o ponto de ajuste e 0 processo coincidam. Isso é feito através da
introducéo do fator de zeragem. Depois de programar a zeragem, aperte a
tecla PROG para programar Taxa.

TAXA

A taxa é o terceiro fator no controle PID. Este fator propicia a antecipagdo p/ o
controle de quéo rapido ou devagar a mudanga de processo esta sendo feita.
Este fator € normalmente Util nas ativagdes, quando em geral, 0 processo
tende a atrasar o ponto de ajuste e uma saida maior é requerida. Ao se entrar
no modo de taxa, o display primeiramente exibe 'RAtE' seguido de um valor
de taxa. Este valor pode ser mudado usando-se as teclas ADIGW e €DIG=.

MODO DE VERIEICACAQO

A funcéo de Verificacdo usa-se p/ se checar um perfil de rampa/patamar
previamente programado. Este modo seleciona-se apertando a tecla PROG
enquanto a unidade esta exibindo 'VEFIFY'. Apos esta sele¢éo, a unidade
exibird uma das seguintes mensagens: ‘Cntr 1, ‘Cntr 2', 'Cntr 3, 'Cntr 4,
'Cntr 5', 'Cntr 6' ou "Cntr 7'. Nesse ponto, pode-se escolher qualquer um dos
controladores apertando-se a tecla ADIGNY. Ap6s escolher um controlador,
use a tecla PROG p/ avancar no perfil. Para sair do modo de Verificagéo a
gualquer momento, aperte a tecla EXT. Diferentemente do modo 'PERFIL’,
sair de Verifica¢do a qualquer momento ndao marca o fim de um perfil.

OBS.: 0 modo Verificagdo s6 deve ser usado para checar ou mudar um parametro previamente
programado. NAO USE ESTE MODO PARA INSERIR UM NOVO PERFIL. PARA
INSERIR UM NOVO PERFIL DE RAMPA/PATAMAR, USE O MODO 'PERFIL".

OBS.: antes de verificar um perfil, todos os controladores devem estar em Modo Parado. Se néo,
a unidade vai mostrar a mensagem 'StOP rUnnInG'.
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MODOQO PERFIL (INSERINDO RAMPA/PATAMAR):

Este modo de programacéo é usado para inserir perfil de processo para um
controlador selecionado. Quando estiver em modo de programagéo (depois
de se inserir a senha), use a tecla ADIGW até que a unidade exiba
PrOFILE (para "Perfil" de rampa/patamar). Depois, aperte a tecla PROG.
A unidade vai exibir uma das seguintes mensagens a cada vez em que se
aperte a tecla ¢DIG¢: CntrL 1, CntrL 2, CntrL 3, CntrL 4, CntrL 5,
CntrL 6 ou CntrL 7. Depois de se selecionar o controlador desejado,
aperte a tecla PROG para selecioné-lo. Um perfil pode agora ser
programado da seguinte maneira:

OBS.: Antes de programar ou checar um perfil programado o Controlador Deve Estar no
Modo Parado. Se ndo, a unidade apresentard a mensagem "STOP RUNNING".

COMO INSERIR UM PERFIL DE PROCESSO TIPICO

Apos entrar no modo de perfil de processo, o display vai brevemente
exibir Strt SP (de "Start Setpoint” ["Comecar Ponto de Ajuste™, em
inglés]), e depois o valor atual de Ponto de Ajuste de Inicio. Use as teclas
ADIGW e €DIG= para inserir o valor desejado. A tecla ADIGW
aumenta e reduz o digito INTERMITENTE, e a tecla €DIG=>
seleciona o digito cujo valor deve-se aumentar ou reduzir. Depois, aperte
a tecla SETUP para passar a préxima funcéo.

Nesse ponto o display vai brevemente exibir SetPt 1 e depois o valor atual
do Ponto de Ajuste n° 1. Use as teclas ADIGW e €DIG=> para inserir 0
valor desejado. Depois, aperte a tecla 'PROG' para ir a funcdo seguinte.

O display agora vai exibir EntEr t (de "Enter time" ["Insira o tempo", em
inglés]), e depois exibir o valor de tempo atual. O tempo inserido é o
tempo que leva para chegar ao ponto de ajuste (ou tempo de patamar, se 0s
pontos de ajuste anterior e atual forem os mesmos). O valor mostrado para
tempo esta em minutos. Use as teclas ADIGW e €DIG=> para inserir o
valor desejado, e depois aperte a tecla PROG para ir & proxima funcgéo.

Repita 0s passos acima para programar os pontos de ajuste do n°2 até o n°7.
Quando todos os 7 segmentos tiverem sido programados, o display vai voltar
para o inicio da selecdo de modo de Programacéo. Se néo sdo desejados todos
0s sete segmentos, o programa pode ser abortado em qualquer segmento
simplesmente apertando-se a tecla EXT. O segmento no qual a tecla EXT é
apertada é aquele que é considerado como o final do programa. Durante o
modo de Programa de Verificacdo, esse segmento e todos 0s segmentos
seguintes sdo chamados de 'PrG End’.

OBSERVACAQ: NAO APERTE A TECLA 'EXT' NO ULTIMO SEGMENTO DE SEU PERFIL DE
RAMPA/PATAMAR. APOS INSERIR O TEMPO PARA O ULTIMO SEGMENTO VA PARA O
PROXIMO SEGMENTO E Al APERTE A TECLA DE SAIDA. A UNIDADE MARCA O SEGMENTO
QUE ESTA SENDO EXIBIDO QUANDO E APERTADA A TECLA 'EXT' COMO O FIM DO
PROGRAMA. PORTANTO, TENHA CERTEZA DE QUE A UNIDADE ESTA NO SEGMENTO QUE
VOCE GOSTARIA QUE FOSSE CONSIDERADO COMO O FIM DO PROGRAMA ANTES DE
APERTAR A TECLA 'EXT".




EXEMPLO: PERFIL RAMPA/PATAMAR

Figura 2. Exemplo: perfil Rampa/Patamar

Esse é um exemplo de como programar o
Controlador 1 com 0s seguintes parametros.

Graus PA n24

Rampa para 6 min. a 100 graus 200
Patamar a 100 para 30 min.
Rampa para 20 min. a 200 graus
Patamar a 200 para 45 min.
Desativacéo.

100 _
Esse perfil seria programado da seguinte
maneira:
B PA de Tem;g
A partir do display de 'VERIFICACAOQO' Inicio

aperte a tecla ADIGW até 'PrOFILE'
(Insira Rampa/Patamar) ser exibido.

Aperte a tecla PROG. O display exibira ‘Cntrl x', onde x é o NGmero de Controlador atual. Use a tecla ADIGW
para selecionar o controlador um.

Aperte PROG. O display vai brevemente mostrar 'SEtPt 1', e depois o valor atual para o Ponto de Ajuste n°1. Use
as teclas ADIGW e €DIG=> para ajustar o display para 100 (Ponto de Ajuste n°1 = 100).

Aperte PROG. O display vai brevemente mostrar 'Entr t', e depois o valor atual para o0 Tempo n°1. Use as teclas
ADIGY e €DIG= para ajustar o display para 6 (Tempo n°1 = 6 min.).

Aperte PROG. O display vai brevemente mostrar ‘SEtPt 2', e depois o valor atual para o Ponto de Ajuste n°2. Use
as teclas ADIGW e €DIG=> para ajustar o display para 100 (Ponto de Ajuste n°2 = 100).

Aperte PROG. O display vai brevemente mostrar 'Entr t', e depois o valor atual para o0 Tempo n°2. Use as teclas
ADIGW e €DIG= para ajustar o display para 30 (Tempo n°2 = 30 min.).

Aperte PROG. O display vai brevemente mostrar 'SEtPt 3', e depois o valor atual para o Ponto de Ajuste n°3. Use
as teclas ADIGW e €DIG=> para ajustar o display para 200 (Ponto de Ajuste n°3 = 200).

Aperte PROG. O display vai brevemente mostrar "Entr t', e depois o valor atual para a Taxa n°3. Use as teclas
ADIGWY e €DIG= para ajustar o display para 20 (Tempo n°3 = 20 min.).

Aperte PROG. O display vai brevemente mostrar 'SEtPt 4', e depois o valor atual para o Ponto de Ajuste n°4. Use
as teclas ADIGW e €DIG=> para ajustar o display para 200 (Ponto de Ajuste n°4 = 200).

Aperte PROG. O display vai brevemente mostrar "Entr t', e depois o valor atual para o segmento n°4. Use as teclas
ADIGW e €DIG= para ajustar o display para 45 (Tempo n°4 = 45 minutos).

Aperte PROG. Depois aperte EXT para finalizar o programa. O display vai mostrar 'VErIFY"'.

Nesse momento, o perfil ja foi programado no CN1514/1517 e pode ser verificado usando-se a fungdo
VERIFICACAO.

OBSERVACAQ: O modo PERFIL somente deve ser usado para inserir novos
programas. O modo VERIFICACAO deve ser usado para verificagdo de
programa e para fazer mudancgas em um programa existente.

MODO 'PROGRAMACAO DE CONTROLADOR':

Dependendo do tipo de entrada, os seguintes parametros para controladores individuais podem ser programados:

ENTRADA DE CORRENTE OU VOLTAGEM ENTRADA DE TERMOPAR

1) Selegdo de controlador 1) Selegéo de Controlador
2) Tipo de controlador (ON/OFF ou PID) 2) Tipo de Controlador (ON/OFF ou PID)
3) Tipo de Sinal de Entrada 3) Tipo de Sinal de Entrada

10



4) Controlador ON/OFF 3) Controlador ON/OFF

5) Posic¢do de Ponto Decimal 4) Grau F ou Grau C

6) Escala Alta 5) Limite

7) Escala Baixa 6) Esquentar/Resfriar

8) Compensagdo 7) Unidades de Engenharia
9) Tara

10) Esquentar/Resfriar
11) Unidades de Engenharia

PROGRAMANDO ENTRADA DE "VOLTAGEM OU CORRENTE"":

SELECAO DE CONTROLADOR

Depois de inserir a senha correta e selecionar 'PrG Ctr' (Programar
Controlador), o display mostra *CntrL x' (Controlador, onde x = n°
de controlador). Use a tecla ADIGW para exibir o Controlador
desejado. Quando o n® de controlador desejado estiver selecionado,
aperte a tecla PROG para ir ao proximo parametro. O LED para o
controlador selecionado vai comegar a piscar (isso fornece uma
forma facil de acompanhar o controlador que esta sendo
programado).

T1PO DE CONTROLADOR (ON/OFF OU PID)

Depois de se selecionar um controlador para programacao, o
préximo passo permite que vocé programe o tipo de controle, ou
seja, simples ON/OFF ou PID. O display primeiramente vai
apresentar 'Ct tYPE' seguido da atual selecdo ou de 'Pld' ou de
'On-OFF". Aperte a tecla ADIGW para fazer alternar a selecéo.
Aperte a tecla PROG para ir ao proximo passo.

TI1PO DE 'SINAL DE ENTRADA'

O display exibira brevemente 'SIGNAL, e depois o tipo de sinal de
entrada atual p/ o controlador escolhido sera exibido.

Vérias selecBes de sinal sdo: J T/C, CR.AL T/C (Cromel Alumel,
tipo K T/C), T T/C, E T/C, CORRENTE, ou VOLTAGEM. Se a
unidade tiver uma opgdo de termopar de metal nobre, s6 se pode
escolher um T/C, ou seja, B T/C, R T/C ou S T/C (Para entradas de
termistor, THRSTOR e RTD 392 ou RTD 385 p/ unidades de
entrada RTD). Use a tecla ADIGW p/ selecionar o tipo de entrada
desejado. Apos fazer a selecdo, va ao proximo passo apertando a
tecla PROG.

OBS. 1: Se vocé tem uma unidade de entrada de milivolts (em vez de
termopar), 0s varios tipos de entradas selecionaveis sdéo 'CURRENT'
(CORRENTE), 'HI VOLT' (VOLTAGEM ALTA) (entradas 0-10Vdc,
0-5Vdc) e 'LO VOLT' (VOLTAGEM BAIXA) (p/ entrada de milivolt).

OBS. 2: Se vocé tem um controlador RTD ou termistor (em vez de termopar), 0s varios tipos de entradas
selecionaveis sdo 'CURRENT' (CORRENTE), '"HI VOLT' (VOLTAGEM ALTA) (entradas 0-10Vdc, 0-5Vdc)
e 'thrstor' (para entrada de termistor) ou rtd 385 ou rtd 392.
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CONTROLADOR ON/OFFE

Depois de escolher o tipo de entrada, o préximo parametro a ser
configurado é Controlador ON/OFF, o que determina se um Controlador
entra na varredura ou ndo. Se por algum motivo um controlador ndo
estiver sendo usado, ele deve ser desativado (OFF). Desta forma a
unidade n&o vai gastar tempo examinando-o. Isso também vai evitar que
a unidade exiba uma mensagem "HELP" em relacdo ao um Controlador
que ndo tem nada conectado a suas entradas. Use a tecla ADIGW para
selecionar o ajuste desejado. Se um Controlador estd em OFF, o display
exibird 'Ctx OFF' (x=nimero de Controlador), e se o Controlador esta
ON o display exibira "Ctx ON' (x=numero de Controlador).

Use ADIGW p/ escolher o ajuste ON/OFF desejado, e depois a tecla PROG
p/ definir esse ajuste e continue p/ programar Posicdo de Ponto Decimal.

POSICAO DE PONTO DECIMAL

Depois de colocar o controlador em On ou OFF, o préximo parametro
para configuracdo € definir a posicéo de ponto decimal. Isso é indicado
pelo display mostrando "dP 9999', ou 'dP 999.9', ou 'dP 99.99', ou
'dP9.999' (dP=ponto decimal). A tecla ADIGW move o ponto decimal
por todas as posi¢des possiveis. Depois de '9.999', o display vai para
'9999', 0 que indica um display sem ponto decimal.

Use a tecla ADIGW para mover o ponto decimal para a posicdo

desejada, e depois aperte a tecla PROG para definir esse ajuste e
continue para a programacao de Escala Alta.

ESCALAALTA

Depois de ajustar a posic¢do de ponto decimal do Controlador, o préximo
parametro a ser ajustado é Escala Alta. Este pardmetro determina que
namero serd exibido quando o transdutor apresenta seu sinal méximo. Por
exemplo, suponha que um transdutor de pressdo produz um sinal de 0Vdc
a 10Vdc que corresponde a Opsi a 150psi. Portanto, seria desejavel que a
unidade indicasse 150 quando sdo medidos 10Vdc. Para fazer isso, ajuste
Escala Alta = 150.

Depois de apertar a tecla PROG o display exibira brevemente 'HI SCLE'

(de "High Scale", [Escala Alta em inglés]), e depois mostrara o ajuste de

Escala Alta atual. O digito piscando € o digito ativo.

Apertando ADIGW e mantendo apertado, aumenta-se o valor do digito. Soltando ADIGW e depois apertando
novamente, reduz-se o valor (1~DIG¢ funciona como um comutador -- alternando entre aumento e reducdo do
valor). Para mudar o préximo digito, primeiro aperte ADIGW. Isso vai fazer com que a intermiténcia avance para
o proximo digito. Use ADIGW para mudar o valor. Depois de que o ajuste de Escala Alta desejado for exibido,
aperte a tecla PROG para definir esse ajuste e continue para a programacéao de Escala Baixa.

ESCALA BAIXA

Depois de definir a Escala Alta do controlador, o proximo parametro a
ser definido é a Escala Baixa. Este pard@metro determina o nimero que
vai ser exibido quando o transdutor apresentar seu sinal minimo. Por
exemplo, suponha que um transdutor de pressdo produza um sinal de
0Vdc a 5Vdc que corresponde a 10psi a 75psi. Nesse caso o display
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deve exibir 10 quando 0Vdc for medido. Par fazer isso, ajuste a Escala Baixa = 10.
Esse modo indica-se por uma breve exibi¢do de 'LO SCLE' (de "Low Scale", [Escala Baixa, em inglés]) seguida

pela exibicdo do ajuste de escala baixa anterior. O digito piscando é o digito ativo. Use ADIGWY e €DIG= p/
mudar o valor. Quando o valor de Escala Baixa desejado for mostrado, aperte PROG p/ ir & proxima etapa.

COMPENSACAO

Depois de ajustar a Escala Baixa do controlador, o préximo parametro a
ser ajustado é a compensacdo do controlador. A compensagdo é usada
para calibrar um Controlador em relacdo a um transdutor especifico que
apresenta um sinal que ndo é zero como seu ponto mais baixo (estado de
ndo excitacdo). Se acontece de um transdutor ter como saida um
pequeno sinal em seu ponto de mais baixa excitacdo, o parametro de
COMPENSACAO ¢ usado para fazer com que o sinal minimo do
transdutor apareca como zero. Por exemplo, suponha que um transdutor
de fluxo gera um sinal de 0,130Vdc a 5,000Vdc que corresponde a uma
taxa de fluxo de 0 a 40 gal./min. Entdo, para fazer com que 0,130Vdc
correspondam a uma exibicéo de 0, ajuste COMPENSA(;AO =0,130.

OBS.: Se o tipo de entrada for CORRENTE, o valor de
Compensacdo é inserido em miliampéres.
Se o tipo de entrada for VOLTAGEM, o valor de Compensacéo é inserido em volts.

Apbs apertar a tecla PROG na conclusdo da programacao de Escala Baixa, o display exibird brevemente
'OFFSEt' ("COMPENSACAQ", em inglés), e depois exibira o valor de Compensacao atual. O digito ativo estara
piscando. Use ADIGW e €DIG=> p/ definir o valor d¢ COMPENSACAO. Quando o valor de
COMPENSACAO desejado for mostrado, aperte a tecla PROG p/ definir esse valor e siga para programar Tara.

TARA

Depois de definira COMPENSACAO, o proximo parametro a ser
ajustado é a TARA. A TARA é usada para se subtrair um valor da
leitura antes dela ser exibida. Por exemplo, suponha que um
transdutor de pressao sempre inclui pressao atmosférica de 15 psi, e
voceé sO quer que exiba o diferencial de pressdo em relagdo a pressao
atmosférica (uma leitura do medidor de 19 psi deve ser exibida
como 4 psi). Para fazer isso, insira 0 nUmero que vocé quer que seja
subtraido da medicdo antes do resultado ser exibido.

O display primeiro mostrara 'tArE' e depois o valor de TARA atual sera
exibido. Use as ADIGW e €DIG= p/ ajustar o valor de TARA
desejado. Quando o valor de TARA desejado for exibido, aperte a tecla
PROGRAM p/ definir o valor e va ao proximo passo da programag&o.

ESQUENTAR/RESFRIAR

A saida p/ cada controlador pode programar-se p/ fazar um processo de
aquecimento ou resfriamento. A reconfiguracdo da unidade p/ resfriar em
vez de aquecer ou vice-versa pode ser feita simplesmente reprogramando-
se uma saida de controlador.

Para operar a saida de controladores ¢/ um aquecedor aperte ADIGW até

a unidade exibir 'HEAL'. Para operar a saida de controladores ¢/ um

resfriador aperte ADIGW até o display exibir 'COOL'". Para salvar os

ajustes e ir ao proximo passo programando a Zona morta aperte PROG.
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Esquentar: Se uma saida de controlador for programada para esquentar, sua saida sera
ativada somente quando o processo estiver abaixo do ponto de ajuste. Se o
valor do processo estiver acima do ponto de ajuste, ela serd desativada.

Resfriar: Se uma saida de controlador for programada para resfriar, sua saida sera

ativada s6 quando o processo estiver acima do ponto de ajuste. Se o valor
do processo estiver abaixo do ponto de ajuste, ela seré desativada.

UNIDADES DE ENGENHARIA

O proximo parametro a ser ajustado sdo as 3 letras que se seguem ao processo ou aos valores de ponto de ajuste
no display. Estas 3 letras representam as unidades de medicao para aquele controlador especifico. Qualquer
combinacdo desejada das seguintes letras pode ser programada:

ABCdEFGHILIJLNOPQTIStLUY

A selecdo de letra sobe até "Y' e desce até 'A’, e de ‘A’ desce para 0
sinal -'. O sinal "~ indica que o digito especifico sera deixado em
branco, por exemplo, se a unidade de engenharia desejada for pés, o
display pode ser programado para mostrar "Ft'. Neste caso, um digito
sera deixado em branco programando-se um sinal de '-' em seu lugar.
Quando uma sele¢do de termopar é realizada a unidade
automaticamente insere 'F' ou 'C' (Fahrenheit ou Centigrado)
dependendo das unidades de display selecionadas. Entretanto, assim
como as outras entradas, qualquer unidade alternativa pode ser
programada para termopares.

O display mostrara primeiramente ‘Cx UNIt' (x=numero de Controlador) depois do qual os ajustes de
UNIDADES atuais serdo exibidos. Use a tecla ADIGW (ref. Programa Para Escala Alta) para programar a
exibicdo de UNIDADES desejada. Quando a exibicdo de UNIDADES desejada for alcancada, aperte a tecla
PROG para inserir esse valor e volte para a exibicdo "VErIFY".

Exemplos de Programa

Exemplo n°1: Uso do Pardmetro COMPENSACAO

Programa para um sinal de transdutor de 4-20ma correspondendo a 0-500 gal6es de fluido (leitura em
resolucdo de 10° de um galdo):

TIPO DE ENTRADA = CORRENTE COMPENSACAO =4.000
CONTROLADOR ON/OFF  =ON TARA =0.000
PONTO DECIMAL =999.9 CONTROLLER LIMIT =0.000

ESCALA ALTA =500.0 ZONA MORTA =0.000
ESCALA BAIXA =000.0 UNIDADES DE ENGENHARIA = GAL

Exemplo n° 2: Uso do Parametro de ESCALA BAIXA

Programa para um sinal de transdutor de 4-20ma correspondendo a temperatura de 500-2000 graus
Fahrenheit, ou seja, 500 graus a 4ma e 2000 graus a 20ma (resolugéo de um grau):

TIPO DE ENTRADA =CORRENTE COMPENSACAO =4.00
CONTROLADOR ON/OFF  =ON TARA =0.000
PONTO DECIMAL =9999 LIMITE DE CONTROLADOR =0.000

ESCALA ALTA =2000 UNIDADES DE ENGENHARIA  =-C-
ESCALA BAIXA =500
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Exemplo n° 3: Uso do Pardmetro TARA

Programa para um sinal de transdutor de 0-5Vdc correspondendo a 0-10.00 libras de material sendo embalado
em uma caixa pesando 0.50 libras com o display mostrando leituras em aumentos de 0.01 Ib. O CN1514/1517

deve exibir o peso do material somente (ndo da caixa também):

TIPO DE ENTRADA = COMPENSACAO

CONTROLADOR ON/OFF  =ON TARA

PONTO DECIMAL =99.99 LIMITE DE CONTROLADOR =0.000
ESCALA ALTA =10.00 UNIDADES DE ENGENHARIA = -LB
ESCALA BAIXA =00.00

PROGRAMANDO ENTRADAS DE 'TERMOPAR/TERMISTOR/RTD":

SELECAO DE CONTROLADOR

Depois de inserir a senha correta e selecionar ‘PrG Ctr' (Programar
Controlador), o display mostra '*CntrL x' (Controlador, onde x=n° de
controlador). Use a tecla ADIGW para exibir o Controlador desejado.
Quando o n° de Controlador desejado for selecionado, aperte a tecla
PROG para continuar para o proximo parametro. O LED para o
controlador selecionado vai comecar a piscar (isso proporciona uma
forma fécil de acompanhar o controlador que esta sendo programado).

T1PO DE CONTROLADOR (ON/OFF OU PID):

Depois de selecionar um controlador para programacédo, o proximo
passo deixa programar o tipo de controle, ou seja, ON/OFF simples ou
PID. O display vai primeiramente mostrar 'Ct tYPE' seguido pela
selecéo atual ou de 'P1d' ou de *On-OFF". Aperte a tecla ADIGW para
fazer alternar a selecdo. Aperte a tecla PROG p/ ir ao proximo passo.

TI1PO DE 'SINAL DE ENTRADA'

O display brevemente ird mostrar 'SIGnAL"', depois do qual o tipo de
sinal de entrada atual para o controlador selecionado sera exibido. VVrias
selecOes de sinal sdo: J T/C, CR.AL T/C (Cromel Alumel, tipo K T/C), T
T/C, E T/C, CORRENTE, ou VOLTAGEM. Se a unidade tiver uma
opcao de termopar de metal nobre, somente um T/C pode ser selecionado,
ou seja, B T/C, R T/C, ou S T/C (Para entradas de termistor, THRSTOR,
e RTD 392 ou RTD 385 para unidades de entrada RTD). Use a tecla
ADIGW para selecionar o tipo de entrada desejada. Depois de fazer a
selecdo, va para o proximo passo apertando a tecla PROG.

OBS. 1: Se vocé tiver uma unidade de entrada de milivolts (em vez de um
termopar), os varios tipos de entradas selecionaveis sdo 'CURRENT"
(CORRENTE), 'HI VOLT' (VOLTAGEM ALTA) (entrada de 0-10Vdc) e
'LO VOLT' (VOLTAGEM BAIXA) (para entrada de milivolts).

OBS. 2: Se vocé tem um controlador de RTD ou termistor (em vez de um termopar), 0s varios tipos de
entradas selecionaveis sdo 'CURRENT' (CORRENTE), 'HI VOLT' (VOLTAGEM ALTA)
(entrada de 0-10Vdc) e 'thrstor' (para entrada de termistor) ou rtd 385 ou rtd 392.
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ATIVANDO/DESATIVANDO O CONTROLADOR

Se a opcdo selecionada sob 'SIGnAL' for termopar, RTD ou
termistor, 0 proximo passo sera ativar ou desativar o Controlador.
Isso é feito apertando-se a tecla ADIGW. Isso é indicado no
formato ‘CTx On' (onde 'x' € o nimero do controlador selecionado)
ou 'CTx OFF'. Quando a selecdo desejada tiver sido feita, aperte a
tecla PROG para ir ao préximo passo.

UNIDADES DE TEMPERATURA

Esse parametro configura as unidades de display para o tipo de
entrada selecionado. O display mostrara "dEGrE C" ou "dEGrE
F", dependendo das unidades selecionadas anteriormente. Use a
tecla ADIGW para selecionar o parametro.

ESQUENTAR/RESFRIAR

A saida para cada controlador pode ser programada para realizar um
processo de aquecimento ou resfriamento. Agora, a reconfiguracéo do
hardware para resfriar em vez de aquecer ou vice-versa pode ser feita
simplesmente reprogramando uma saida de controlador.

Agquecer: Se uma saida de controlador for programada para esquentar, sua saida sera
ativada somente quando o processo estiver abaixo do ponto de ajuste. Se o
valor do processo estiver acima do ponto de ajuste, ela sera desativada.

Resfriar: Se uma saida de controlador for programada para resfriar, sua saida sera

ativada somente quando o processo estiver acima do ponto de ajuste. Se o
valor do processo estiver abaixo do ponto de ajuste, ela seré desativada.

UNIDADES DE ENGENHARIA

O préximo parametro a ser ajustado sdo as 3 letras que se seguem ao
processo ou aos valores de ponto de ajuste no display. Estas 3 letras
representam as unidades de medig&o para aquele controlador especifico.
Qualquer combinacdo desejada das seguintes letras pode ser programada:

A BCdEFGHILJLLNOPQTIStUY

A selecdo de letra sobe até "Y' e desce até 'A’, e de 'A' desce ao sinal -'. O
sinal -" indica que o digito especifico se deixard em branco, por exemplo,
se a unidade de engenharia desejada for 'Ft' (de "Feet" ["pés" em inglés]),
um digito se deixara em branco programando-se um sinal de - no lugar.

Quando uma sele¢do de termopar é realizada a unidade automaticamente insere um 'F' ou 'C' (Fahrenheit ou
Centigrado) dependendo das unidades de display selecionadas. Entretanto, assim como as outras entradas, qualquer
unidade alternativa pode ser programada para termopares.

O display mostrara primeiro 'Cx UNIt' (x=n° de Controlador) e depois os ajustes de UNIDADES atuais serdo
exibidos. Use ADIGW e €DIG=> p/ programar a exibicio de UNIDADES desejada. Quando a exibico de
UNIDADES desejada for alcancada, aperte a tecla PROGRAM p/ inserir esse valor e volte a exibicdo "VErIFY".
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MODO DE "PROGRAMACAOQ DE SISTEMA"

Depois de inserir a senha correta e selecionar 'PrG SYS' (ref. secdo PROGRAMANDO MODOS), o
CN1514/1517 entra no modo de CONFIGURACAO DE SISTEMA. Esse modo permite configurar parametros
que afetam todos os controladores ou o instrumento em geral.

OPCOES DE DISPLAY

Apertando-se a tecla PROG enquanto o display mostra PrG SYS, o display
mostra brevemente "dSP OPt' (de "display option" ["op¢éo de display”, em
inglés]) e depois o ajuste de Opcéo de Display atual. H& 3 opcOes de display:
Processo, Ponto de Ajuste e Processo-Ponto de Ajuste. Use ADIGW para
passar por essas opg¢des. Quando a Opgdo de Display desejada for mostrada,
aperte a tecla PROG p/ definir o ajuste e siga p/ ajustar Tempo de Display.

Opcéo Display Descricdo

PROCESSO PrOCESS Valor de processo para todos os controladores.

PONTO DE AJUSTE SEtPt Ponto de ajuste s p/ os canais que estdo ativos.
PROCESSO-PONTO DE AJUSTE  Pr -StPt Ponto de ajuste & Processo s p/ 0s canais que estdo ativos.

OBS.: Se 0 PONTO DE AJUSTE ou 0 PROCESSO-PONTO DE AJUSTE estiverem selecionados, a unidade vai
exibir os valores somente para aqueles controladores que estdo atualmente executando um perfil. Em modo de
PONTO DE AJUSTE, se nenhum controlador esta ativo, a mensagem 'nO CntrL rUnnInG' é mostrada.

TEMPO DE DISPLAY

Depois de ajustar a OPCAO DE DISPLAY, o0 proximo parametro a se
ajustar € TEMPO DE DISPLAY. Isso determina o tempo (em segundos) que
uma leitura de controlador é exibida antes do exame do proximo parametro.

A unidade primeiramente mostrara 'dSPLy t' (de "Display Time" ["Tempo
de Display", em inglés]), e depois 0 ajuste atual em segundos. Use as teclas
ADIGWV e €DIG= para ajustar do valor de TEMPO DE DISPLAY
desejado. Quando o valor de TEMPO DE DISPLAY desejado for exibido,
aperte a tecla PROG para inserir esse valor e va para 0 proximo passo.

PONTO DE INICIO DE PERFIL:

O perfil de rampa e patamar pode ser configurado para iniciar o controle
(quando a tecla RUN/STOP estiver apertada para que funcione um
controlador selecionado) no 'PONTO DE AJUSTE DE INICIO'
programado ou a partir da leitura de processo atual. Se o modo 'Strt SP'
estiver selecionado, o programa de rampa e patamar comeca a avancar a
partir do ponto de ajuste de inicio que foi definido durante o modo
'PERFIL". Entretanto, se, por exemplo, a temperatura da fornalha ja
estiver elevada e ndo é necessario que o controlador gaste tempo
elevando o ponto de ajuste para a temperatura de processo atual, nesse
caso, selecione o modo 'Strt Pr'. Isso vai fazer o controlador comegar a
avancar a partir da temperatura atual da fornalha. Uma sele¢éo
alternativa pode ser feita apertando-se a tecla ADIGW. Ap6s fazer uma
selecdo, aperte a tecla'PROG'.
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BASE DE TEMPO DE TAXA

Este passo é para a programacéo da base de tempo para o célculo da
Taxa. As unidades da base de tempo séo segundos. O display vai
exibir 'rAtE tb' seguido pelo valor atual com o digito ativo em estado
intermitente. Para mudar o valor, aperte a tecla ADIGW. Para ativar
outro digito, use a tecla 'DATA'". Ao terminar, aperte a tecla PROG.

AJUSTE DE JUNCAO FRIA

O préximo parametro é a temperatura de referéncia de juncéo fria. O display
primeiramente mostrara 'COLd JN', e depois a temperatura de juncéo fria
sera indicada. SE NECESSARIO, use a tecla ADIGW para ajustar até que
o display mostre a temperatura adequada. Quando a temperatura correta
estiver sendo mostrada, aperte a tecla PROG para definir esse ajuste e va
para Calibracdo do Controlador.

OBS. 1: A unidade deve ser ligada pelo menos de quinze e vinte
minutos antes de que qualquer ajuste seja feito na leitura de juncéo fria.

OBS. 2: A temperatura de Juncdo Fria é a temperatura no conector onde

o termopar se conecta (e forma a juncdo) na unidade. ELA NAO E A
TEMPERATURA AMBIENTE.

MODO DE CALIBRACAO

Depois de ajustar a temperatura de Referéncia de Juncdo Fria, o proximo
passo € a calibracdo de controladores. 1sso permite facil calibracdo de cada
controlador sem o exame de instrumento para o préximo controlador. O
display mostrara a leitura de entrada de controlador na forma 'x-nnnnn’
(onde x=numero de controlador e nnnnn ¢ a leitura do controlador).

OBS. 1: SOMENTE canais que estejam ATIVADOS seréo exibidos
nesse momento!

OBS. 2: Se algum controlador estiver em modo ATIVADO, ele
devera ser parado antes de se tentar a calibragéo.

INTERVALO DE ENTRADA (CORRENTE E VOLTAGEM)

INTERVALO DE VOLTAGEM (0-5VDC, 0-10VDC)

Depois de que todos os canais habilitados foram exibidos, o intervalo de VOLTAGEM pode ser programado. O
display brevemente mostrara 'V rAnGE' (de "Voltage Range" ["Intervalo de Voltagem", em inglés]). Depois o
display mostrara o ajuste atual. Use ADIGW e €DIG=> p/ ajustar o valor de VOLTAGEM desejado. Quando o
valor de VOLTAGEM desejado for exibido aperte a tecla PROGRAM p/ definir esse valor e va ao préximo passo.

INTERVALO DE VOLTAGEM (ENTRADAS DE MILIVOLTS)

Para unidades de entrada de Milivolts, o display primeiro mostrard 'HV rnGE' (de "High Voltage Range"
["Intervalo de Voltagem Alta", em inglés]). Depois de ajustar o intervalo de VVoltagem Alta, o display mostrara
'LV rnGE' (de "Low Voltage Range" ["Intervalo de Voltagem Baixa", em inglés]). Insira os valores para as
respectivas entradas.
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INTERVALO DE CORRENTE

Depois do intervalo de VOLTAGEM ter sido ajustado, o intervalo de CORRENTE pode ser inserido. O display
vai brevemente mostrar 'C RANGE' (de Current Range" ["Intervalo de Corrente”, em inglés). O display vai entédo
mostrar o ajuste atual. Use ADIGW e €DIG=> p/ ajustar o valor de CORRENTE desejado. Quando o intervalo
de CORRENTE correto for exibido, aperte a tecla PROG p/ inserir esse valor e retorne a exibicdo de "VErIFY".

AJUSTES DE INTERVALO CORRETOS

Os seguintes valores de INTERVALO devem ser inseridos para as varias entradas.

Entrada Valor de INTERVALO
0-5 Vdc 5.000

0-10 Vdc 10.000

0-100 Mv 100.0

4-20 Ma. (corrente de loop) 20.00
0-50 Ma. (corrente de loop) 50.00

PROCEDIMENTO DE CALIBRACAO DE TERMOPAR

Obs.: Garanta que a unidade esteja lendo a temperatura de juncdo fria correta antes da calibragao.
Se estiver incorreta, ajuste como se descreve na secdo "Programa Para Juncdo Fria".

Para a calibracdo de Controlador de termopar, 0s seguintes passos devem ser realizados. Esteja atento ao fato de
gue a calibragdo de qualquer controlador automaticamente ajusta a calibracdo para todas as entradas do
controlador. Além disso, somente um tipo de entrada de termopar precisa ser calibrada, isto é, J, K, T ou E. Por
exemplo, se a calibracdo for feita para um termopar de tipo K, os tipos J, T e E serdo automaticamente calibrados.

. Conecte uma fonte de calibracéo de termopar ao Controlador.
. Cologue 1100 graus centigrados (Obs.: a unidade deve estar programada para exibigdo em graus centigrados).
. Ajuste o potenciémetro de ganho (veja diagrama abaixo) no instrumento até que o display mostre '1100'.
. Ponha em curto a entrada do Controlador n® 1 com um fio ou barra de curto.
. Aperte a tecla DATA. O display vai mostrar '0002' --- ou algum outro valor.
. Ajuste o potencidmetro de compensacdo até que o display mostre '0000'.
. Aperte a tecla PROGRAM -- o display vai mostrar a temperatura de Juncéo Fria.
. Remova a barra de curto da entrada um do Controlador e conecte o calibrador de termopar novamente.
. Repita os passos de 2 a 7 até que a unidade mostre a temperatura adequada. Aperte a tecla 'PROG'
para levar o display para a proxima leitura de Controlador.

O©Ooo~NOoO oI~ WwWNE
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1: Potenciémetro de Ganho

(T/IC, MV, RTD, TH)

2: Potencidmetro de Compensagéo
3: Potencidmetro de Voltagem

4: Potencidmetro de Corrente
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SALVANDO PARAMETRO

b | O CN1514/1517 salva todos os parametros programados em

uma EEPROM (memdria somente de leitura programavel

apagavel eletricamente). Uma EEPROM armazena o0s

pardmetros programados mesmo gquando a energia elétrica é

removida da unidade. Entretanto, é importante notar que se 0s

parametros estdo sendo modificados durante o programa, eles

PRECISAM ser salvos na EEPROM apertando-se a tecla

RESET como se descreve abaixo. Se os parametros ndo forem

salvos e a energia elétrica for removida da unidade, quaisquer

dados modificados recentemente serdo perdidos (a unidade

mantera os padrdes antigos).

Para salvar parametros durante o modo de programacéo

simplesmente aperte e segure apertada a tecla RST/EXT até que o display mostre 'SAVInG'. A breve
exibicdo da mensagem 'SAVING' indica que os dados estdo sendo salvos na memaria ndo volatil.

OPERANDO O CONTROLADOR

Ha QUATRO modos de operagao para 0 CN1514/1517. Estes modos de operagao sao ATIVADO, PARADO,
FIXACAO e INSERIR PA (modo de ponto de ajuste manual). O CN1514/1517 requer que a programacao do
controlador seja completada antes da operacdo da unidade em qualquer um dos modos mencionados acima.

MODO ATIVO

Depois de programar o perfil de rampa & patamar, cada controlador pode ser ativado. Para ativar um
controlador, primeiro selecione-o apertando CNT SEL seguido pelo pressionamento de RUN/STP.

Ao se apertar a tecla CNT SEL, a unidade exibird CntrL (p/ controlador n° 1). Para selecionar qualquer outro
controlador, aperte a tecla CTR. SEL até que o controlador desejado seja mostrado. O formato do display sera:

Display Controlador Display Controlador
CntrL 1 Controlador ne 1 CntrL 5 Controladorne 5
CntrL 2 Controlador n2 2 CntrL 6 Controlador n2 6
CntrL 3 Controlador n2 3 CntrL 7 Controlador ne 7
CntrL 4 Controlador ne 4

Quando o controlador desejado tiver sido selecionado, aperte a tecla RUN/STP. Isso vai exibir o estado de
operacdo atual do respectivo controlador (ATIVO ou FIXACAO ou PARADO ou INSERIR PA). A mensagem
gue aparece no display tem o seguinte formato:

Display Modo de Operacdo Descricdo

runninG (Modo Ativo) O controlador ja esta ativo.
HOLdInG (Modo de Fixagdo) O controlador esta em fixacéo.
STOPPEd (Modo Parado) O controlador esté parado.

ENTR SP (Inserir ponto de ajuste manualmente)  Insira manualmente o ponto de ajuste.

Para ativar o perfil do controlador aperte a tecla RUN STP até que a unidade exiba Ctr. rUn (de "Controller
RUN" ["ATIVACAO do Controlador”, em inglés]). Nesse momento o controlador desejado estara executando
seu perfil programado. Uma vez em execucéo, o controlador pode ser colocado em uma fixacéo indefinida, se
desejado, ou parado, como se descreve abaixo.
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MODO PARADO

Este modo ¢ usado para parar um controlador que foi colocado no
modo ativo (como se descreve acima). Para realizar isso, primeiro
selecione o controlador que precisa ser parado (Use a tecla CTR.
SEL para selecionar o Controlador desejado). Depois da sele¢édo do
controlador, aperte a tecla RUN/STP uma vez. Isso vai indicar o
estado atual do controlador (por exemplo, ATIVO se o controlador
estiver em modo ativo, PARADO, se ele estiver parado, FIXAQAO,
se estiver em modo de fixacdo ou INSERIR PA se ele estiver em
modo de entrada de ponto de ajuste manual). Para parar o
controlador, solte a tecla RUN/STP e imediatamente aperte-a outra
vez. O controlador vai ser parado e sera indicada pelo display a
leitura 'STOPPED..

MODO DE FIXACAQ

Para indefinidamente manter um controlador em qualquer ponto de
ajuste especificado, selecione o controlador desejado e coloque-0 em
modo de fixacdo. Isso é realizado usando-se a tecla CTR. SEL para
selecionar o controlador e a SCN/HLD para colocé-lo em fixacéo.

Primeiramente aperte a tecla CTR SEL até que a unidade exiba o

Controlador desejado e mantenha apertada a tecla CTR SEL. Agora,

simultaneamente, aperte a tecla SCN/HLD. A unidade vai exibir

uma das seguintes mensagens; C# HOLd (C# se refere ao nimero do

controlador) ou CntrL nOt rUnning (Controlador esta em Modo

Parado). O controlador (se estiver em modo ativo) vai entrar em

fixacdo nesse ponto até que a unidade seja colocada novamente em

modo ativo (veja Modo Ativo).
OBS.: Para colocar um controlador em fixacao, ele precisa estar em modo ativo. Se néo estiver,
o display indicara mensagem "CNTRL NOT RUNNING" e a tecla de comando seréa ignorada.

OPERACAOQ DE PONTO DE AJUSTE MANUAL

Cada controlador pode ser operado em um modo de ponto de ajuste
manual. Nesse modo, em vez de se inserir um perfil de rampa/patamar
completo, um Unico ponto de ajuste pode ser inserido manualmente. O
controlador vai operar e controlar em torno desse ponto de ajuste.

Para ser colocado em modo de ponto de ajuste manual, o controlador
precisa estar modo PARADO, ou seja, ele ndo deve estar executando
um perfil de rampa/patamar automatico. Se ele estiver executando um
perfil de rampa/patamar, e for feita uma tentativa de inserir um ponto de
ajuste manualmente, a unidade vai exibir 'rUnnInG' e ignorar a tecla de
comando. Para desativar o controlador, primeiro use a tecla CTR. SEL
para selecionar o controlador e depois a tecla RUN/STP para para-lo.

Para programar um ponto de ajuste manual para qualquer controlador, primeiro selecione o controlador
(apertando a tecla CTR SEL). Quando o controlador desejado foi selecionado, mantenha a tecla CTR SEL
apertada. A seguir, simultaneamente aperte a tecla SETPT. Ao entrar no modo de ponto de ajuste manual, a
unidade vai exibir "Entr SP' seguido pelo valor de ponto de ajuste, com o digito ativo piscando. Use as teclas
ADIGW e €DIG= para inserir um valor desejado. Quando um novo valor de ponto de ajuste tiver sido
programado, aperte a tecla EXT ou PROG para sair para 0 modo de display normal.
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PARADA RAPIDA

O CN1514/1517 tem uma funcionalidade em que todos os controladores ativos podem ser parados
imediatamente. 1sso € realizado apertando-se as teclas Ctr. SEL e RUN/STP simultaneamente.

VARREDURA DE DISPLAY/MODO DE FIXACAO

A série CN1514/1517 pode ser configurada p/ continuamente fazer uma varredura de processos e valores de
ponto de ajuste p/ todos os controladores no display ou apenas manter-se em s6 um valor p/ algum controlador
selecionado. Enquanto se faz a varredura, cada parametro é exibido por uma quantidade programada de tempo de
display (o tempo de display é inserido durante 0 modo de configuracdo de sistema). A varredura de varios
parametros depende da opcdo de display selecionada. Essas opc¢des sdo as seguintes:

PROCESSO Faz a varredura e a exibicdo de valor de processo para todos os controladores.

PONTO DE AJUSTE Exibe somente valor de ponto de ajuste para controladores que estao ativos.

PROCESSO - P. DE AJUSTE Exibe ambos, Valores de Processos e P. de Ajuste, so p/ controladores que estive-
rem ativos. Primeiro o Valor de Processo é exibido, seguido do valor de p. de ajuste.

VARREDURA DE DISPLAY

Quando a unidade estiver em modo de varredura, o display faré a
varredura indo de um controlador ao proximo, exibindo parametros p/
cada controlador. Se a op¢do de display escolhida for PONTO DE
AJUSTE, a unidade exibira a seguinte mensagem quando nenhum
controlador estiver ativo, 'nO CntrL rUnnInG". Para pér a unidade no
modo de varredura, aperte SCN/HLD até o display mostrar 'SCAN".

FIXACAO DE DISPLAY

Quando a unidade estiver em modo de fixacdo de display, ela s6
mostrard o parametro de controlador que ela esté fixando. Para colocar
a unidade em modo "fixac&o de display", aperte SCN/HLD até que o
display mostre 'HOLd'. Para manter o display em qualquer outro
processo ou ponto de ajuste do controlador, aperte SETPT ou
PROCESS até o parametro desejado aparecer no display. A partir dai,
o display se mantera nesse parametro especifico até se escolher outro.

OBS.: ESSA FUNCAO DE FIXACAO NAO AFETA A
EXECUCAO DE UM CONTROLADOR. ELA SO AFETA A
EXIBICAO DE PARAMETROS.

EXIBICAO DE PROCESSOS

Se a qualquer momento desejar-se ver o valor de processo de um
determinado controlador, pode-se usar a tecla PROCESS. Essa tecla é
usada p/ alternar entre os valores de processo de cada canal. O primeiro
pressionamento exibe o processo do 1° Controlador. O préximo
pressionamento exibe o processo do 2° Controlador, e assim por diante.
Fique apertando a tecla Process p/ passar por cada processo de
controlador. Para sair a qualquer momento aperte qualquer outra tecla,
ou se nenhuma tecla for apertada por cerca de 10 segundos a unidade
vai voltar ao modo de varredura. O formato de display é como se segue:
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- o]

Ctrl
Ctr2 Pr
Ctr3 Pr
Ctrd Pr
Ctr5 Pr
Ctr6 Pr
Ctr7 Pr

Pr

EXIBICAO DE PONTO DE AJUSTE

Display
Processo/Controlador 1 depois HAHH
Processo/Controlador 2 depois HAHH
Processo/Controlador 3 depois it
Processo/Controlador 4 depois it
Processo/Controlador 5  depois HAHH
Processo/Controlador 6  depois it
Processo/Controlador 7 depois it

Descricé

valor de processo p/ control.
valor de processo p/ control.
valor de processo p/ control.
valor de processo p/ control.
valor de processo p/ control.
valor de processo p/ control.
valor de processo p/ control.

NoukwnNeE

onde #### representa o valor exibido

Para exibir um ponto de ajuste p/ qualquer controlador, use a tecla SET
PT. Ela é usada p/ alternar os valores do ponto de ajuste p/ cada
controlador. O primeiro pressionamento exibe o ponto de ajuste do
Controlador n°1. O préximo pressionamento exibe o ponto de ajuste do
Controlador n°2. Siga apertando SET PT p/ passar por cada ponto de
ajuste de controlador. Para sair a qualquer momento aperte qualquer
outra tecla, ou se nenhuma for apertada por cerca de 10 seg. a unidade
voltard ao modo varredura/fixacdo. O formato do display € o seguinte:

isplay/ - ispl -
Ctrl SP  P.de Ajustedo Contr. 1 depois  ####
Ctr2 SP  P.de Ajustedo Contr.2  depois  ####
Ctr3 SP  P.de Ajustedo Contr.3  depois  ####
Ctr4d SP  P.de Ajustedo Contr. 4  depois  ####
Ctr5 SP  P.de Ajustedo Contr.5  depois  ####
Ctr6 SP  P.de Ajustedo Contr.6  depois  ####
Ctr7 SP P.de Ajustedo Contr. 7  depois  ####

Valor de P. de Ajuste do Contr.
Valor de P. de Ajuste do Contr.
Valor de P. de Ajuste do Contr.
Valor de P. de Ajuste do Contr.
Valor de P. de Ajuste do Contr.
Valor de P. de Ajuste do Contr.
Valor de P. de Ajuste do Contr.

NogkrwbdE

onde #### representa o valor exibido

EXIBICAO DE DADOS

Para exibir dados de qualquer controlador, primeiro selecione o controlador usando a tecla CTR. SEL
("Controller Select" ["Controlador Selecionado”, em inglés]). Depois de selecionar o controlador desejado, aperte

a tecla DATA para passar pelos dados no seguinte formato:

isplay/ -
Ctr#Pr Valor de Processo
Ctr # St Tempo de Patamar
Ctr #dEn Desvio

Ctr # HlI Pico Alto
Ctr#LO  Pico Baixo
C#-rAtE Taxa

#- n2de controlador

Para sair a qualquer momento aperte qualquer outra tecla, ou se nenhuma tecla for apertada por cerca de 10 seg.
a unidade voltara a exibir o modo varredura/fixacéo.

isplay/ -
depois Fhkk Valor de Processo
depois falelei Tempo de patamar restante
depois Fkkk uantidade de desvio

Y

depois falalele Valor do pico alto
depois falelei Valor do pico baixo
depois Fhxk Valor da taxa de mudanca

onde **** representa o valor exibido
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DESCRICAO DE DADOS

Ctr # Pr (Valor de Processo)
C# STOP (Controlador Parado)
_Ou_

Ctr # St (Tempo de Patamar)

Ctr # dEn (Desvio)
Ctr # HI (Pico Alto)
Ctr # LO (Pico Baixo)

C#-rAtE  (Taxa)

Valor do processo atual do controlador selecionado

Se o Controlador ndo estiver ativo nesse momento, nesse ponto no
modo de Exibicdo de Dados, a unidade vai exibir 'C# STOP".

Esta é quantidade de tempo de patamar restante, se um controlador
estiver em periodo de patamar. Se o controlador selecionado estiver em
evolucdo, ndo havera tempo de patamar e a unidade vai exibir 'nO  St'.
Refere-se a diferenca entre o ponto de ajuste e o valor do processo.
Essa € a leitura mais alta monitorada pelo controlador. Para resetar esse
valor, segure apertada a tecla DATA e aperte a tecla RST (enquanto o
pico alto ainda estiver sendo exibido). O display mostrara 'rESEt'
brevemente e depois a leitura de entrada mais alta atual.

Essa é a leitura mais baixa monitorada pelo controlador. Para resetar
esse valor, segure apertada a tecla DATA e aperte a tecla RST
(enquanto o pico baixo ainda estiver sendo exibido). O display exibira
'rESEt' brevemente e depois a leitura de entrada mais baixa atual.
Taxa de mudanca de valor de processo na base de tempo selecionada.

Onde # se refere ao ndmero de controlador.

INSTALACAO DE RELE DE CONTROLE EXTERNO

O CN1514/1517 usa suas sete saidas individuais p/ controlar cada funcdo de rampa/patamar. Essas saidas sdo
transistores de coletor aberto capazes de lidar ¢/ 50ma de corrente DC. Um relé de controle ¢/ bobina de 5Vdc
que puxa 50 ma ou menos deve ser usado (veja as figuras abaixo p/ estado solido ou conexao de relé mecénica).

FIGURA 1. CONEXAQ DE RELE DE ESTADO SOLIDO A SAIDA DE CONTROLADOR

Instrumento +5V [+sabA ] .
— | > Energizado
13 @ @
— L o of[TEat—> M
vy 4

Relé de Estado Sdlido ¢/
transmissdo de 5vdc

MENSAGENS DE ERRO E SOLUCOES

MENSAGEM DE ERRO

'EE  EROR'

CONDICAO DE ERRO

A unidade foi incapaz de
salvar valor programado na
EEPROM - possivel falha
da EEPROM.

SOLUCAO

1. Se a msg. continuar aparecendo,
desplugue a unidade e reaplique
energia. Se a unidade ainda exibir a
msg. de erro, envie-a p/ conserto.
2. Se a mensagem de erro for
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revisao for exibido ocasionalmente,
isso é uma indicacgdo de que a linha
de forca tem muito ruido e precisa
de um filtro de linha de forga.

'‘CARD ER' Problema com Cartdo 1. Cartdo de escaneamento defeituoso --
de Escaneamento envie para conserto.
2. Cabo p/ Cartdo de Escaneamento esta
desconectado.

ALIMENTACAO ELETRICA

A conexao de energia elétrica deve ser feita no conector de 3 terminais como se mostra na figura 2. Além disso,
é muito importante que as entradas de linha de forca e a ligac&o de terra ndo sejam trocadas. Se isso ocorrer 0
instrumento ficara permanentemente danificado. Veja a figura p/ ver as conex@es adequadas. Para conveniéncia,
a placa de circuito impresso tem a denominacdo L1 L2 GND perto do conector de forca de trés terminais.

Para instrumentos com a op¢édo de forca de 12Vdc, vejaa Figura2. L1 =DC Terrae L2 =+ DC Alimentagéo.

OBS.: N&o troque a LINHA de forca e 0 TERRA de forca enquanto fizer a conexdo com o terminal de forga AC.
Isso causara dano permanente ao instrumento.

FIGURA 2. COMPARTIMENTO DO TERMINAL DO INSTRUMENTO CN1514/1517

L1

L2

CONECT. DE EN-
TRADA DE FORCA

Pinol Pinol4  Pinol Pinol4

27



INDICACOES DE PINO DE CONECTORES DE ENTRADA/SAIDA

N° DE PINQ CONECT, DE SAIDA
1 Saida do Controlador 1 (Coletor aberto Positivo, +5vdc)
2 Saida do Controlador 1 (Coletor aberto Negativo)
3 Saida do Controlador 2 (Coletor aberto Positivo, +5vdc)
4 Saida do Controlador 2 (Coletor aberto Negativo)
5 Saida do Controlador 3 (Coletor aberto Positivo, +5vdc)
6 Saida do Controlador 3 (Coletor aberto Negativo)
7 Saida do Controlador 4 (Coletor aberto Positivo, +5vdc)
8 Saida do Controlador 4 (Coletor aberto Negativo)
9 Saida do Controlador 5 (Coletor aberto Positivo, +5vdc)
10 Saida do Controlador 5 (Coletor aberto Negativo)
11 Saida do Controlador 6 (Coletor aberto Positivo, +5vdc)
12 Saida do Controlador 6 (Coletor aberto Negativo)
13 Saida do Controlador 7 (Coletor aberto Positivo, +5vdc)
14 Saida do Controlador 7 (Coletor aberto Negativo)

CONECT. DE ENTRADA

Entrada Negativa do Controlador 1
Entrada Positiva do Controlador 1
Entrada Negativa do Controlador 2
Entrada Positiva do Controlador 2
Entrada Negativa do Controlador 3
Entrada Positiva do Controlador 3
Entrada Negativa do Controlador 4
Entrada Positiva do Controlador 4
Entrada Negativa do Controlador 5
Entrada Positiva do Controlador 5
Entrada Negativa do Controlador 6
Entrada Positiva do Controlador 6
Entrada Negativa do Controlador 7
Entrada Positiva do Controlador 7

OBS.: A CONEXAO ADEQUADA E A CORRETA ORIENTACAO DOS CONECTORES SAO
NECESSARIAS PARA SE EVITAR MAU FUNCIONAMENTO OU DANO PERMANENTE AO
INSTRUMENTO.
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INTERFACE DIRETA C/ MODULO DE RELE UNIVERSAL

Uma funcionalidade especial nas unidades da série CN1514/1517 permite interface direta com Mdédulo de
Relé Universal (Modelo RELAY-URM400/800) - através de uma interface serial. A interface serial esta
disponivel em um conector separado (como mostrado) no compartimento do terminal.

O mddulo de relé série RELAY-URM400/800 é um instrumento muito versatil que é usado para chavear até
oito cargas de 15 ampéres. Além da interface serial do CN1514/1517, o médulo de relé série RELAY-
URM400/800 aceita sinais de entrada de nivel baixo de CLPs, controladores de processo, indicadores,
acionadores de motores, etc. Entrada seleciondvel permite ativacéo de relés de saida em sinal de atuagéo
direta e sinal de atuacéo reversa. Além de funcionar com sinais de nivel de controle/ldgica, outra
funcionalidade muito atil do RELAY-URM400/800 é a ativacéo de relés de saida em fechamento de
contato. O uso do RELAY-URM400/800 permite cargas pesadas requerendo até 15 ampéres a serem
controlados pelo CN1514/1517 com o minimo de equipamentos & cabos.

Conexdes de entrada e saida p/ 0 RELAY-URM400/800 s&o feitas ¢/ conectores plugaveis de estilo europeu
convenientemente localizados na parte de cima e de baixo da unidade. Parafusos nos terminais permitem rapida
conexdo/desconexdo de cabos. A unidade € alojada em uma cobertura versatil que pode ser configurada para
montagem em um trilho DIN ou em uma parede. Se for desejado, a mesma cobertura pode ser montada em
painel com estado de relé e suprimento de AC e DC visiveis na frente. LEDs no painel frontal se ativam quando
um relé é energizado. Duas versdes diferentes sdo oferecidas nessa série. A primeira € RELAY-URM400 que
tem quatro saidas de relé. A segunda é RELAY-URMS800 que tem oito saidas de relé (Versdes futuras também
incluirdo relés de estado sélido de 4-15 A). Ambas as unidades vém com uma fonte de energia universal
embutida. Ela opera de 100vac a 240vac. Essa fonte de energia proporciona for¢a ndo somente para a eletrdnica
interna e relés mas tem também até 20 watts (5, 12 ou 24vdc) disponiveis para aplicacdes externas do usuario.

INTERACE SERIAL DIRETA PARA
RELAY-URM400/800 da Omega

PORTA SERIAL PARA
RELAY-URM400/800

COMPARTIMENTO DO TERMINAL DO CN1514/1517
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MONTAGEM

MODELO DE INSTALACAO POR SUS-
120mm PENSAO P/ PARAFUSO DE MONTAGEM

4.72

FENDAS DOS PARAFUSOS
DE MONTAGEM

151mm
5.94”

FIGURA 3. VISTA TRASEIRA E LOCALIZACOES DE FUROS DE MONTAGEM

ENCAIXES NO COMPARTIMENTO DO
TERMINAL P/ PARAFUSOS DE MONTAGEM
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Onde posso encontrar tudo de que preciso
para medicdo e controle de processos?

Na OMEGA... claro!
Compre online na br.omega.com
TEMPERATURA

i+ Termopar, detector de temperatura de resisténcia (RTD) e sondas de resisténcia
térmica, conectores, paineis e montagens

i Fiacao: Termopar, detector de temperatura de resisténcia (RTD) e resisténcia

térmica

i+ Calibradores e referéncias para ponto de gelo

4 Registradores, controladores e monitores de processo

i+  Pirdbmetros infravermelhos

PRESSAO, DEFORMACAO E FORCA
[ Transdutores e extensometros

[ Células de carga e manometros

4 Transdutores de deslocamento

4 Instrumentacéo e acessorios

VAZAO E NIVEL

if  Rotametros, fluxdmetros de massa gas e computadores de fluxo
4 Indicadores de velocidade do ar

A Sistemas de turbina/roda de pa

4 Totalizadores e controladores de lotes

pH & CONDUTIVIDADE

¥ Eletrodos de pH, testes e acessérios

4+ Medidores de bancada/laboratério

4 Controles, calibradores, simuladores e bombas
i+ pH industrial e equipamento de condutividade

AQUISI(;AO DE DADOS

Aquisicdo de dados e software de engenharia
Sistemas de aquisicdo com base em comunicacédo
Cartoes para Apple, IBM e compativeis

Sistemas de registro de dados (datalogging)
Gravadores, impressoras e plotadoras
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Cabo de aquecimento

Aquecedores de cartucho e de tira
Aquecedores de imersdo e de coleira
Aquecedores flexiveis

Aquecedores de laboratério

ONITORAMENTO E CONTROLE DO MEIO AMBIENTE
Medicao e instrumentacdo de controle
Refratdmetros
Bombas e tubulacéo
Monitores de ar, solo e dgua
Agua industrial e tratamento de esgoto
pH, condutividade e instrumentos de medicdo de oxigénio dissolvido
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GARANTIA/RESSALVA

A garantia dada pela OMEGA ENGINEERING, INC., referente a esta unidade, cobre defeitos relativos a
material e funcionalidade por um periodo de 13 meses, a contar da data da compra. A OMEGA adiciona
mais um (1) més de caréncia a garantia normal de um (1) ano para o produto, a fim de cobrir o tempo de
manuseio e transporte. Isso significa que os clientes da OMEGA podem contar maxima cobertura para cada
produto.

Caso a unidade apresente qualquer defeito, devera ser retornada a fabrica para avaliacdo. O Departamento
de Atendimento ao Cliente da OMEGA emitirda um nimero de Retorno Autorizado (AR), imediatamente
apos receber comunicado via telefone ou por escrito. Assim que a unidade for avaliada pela OMEGA e, caso
o produto seja dado como defeituoso, serd consertado ou substituido sem custo. A GARANTIA da OMEGA
nao se aplica a defeitos decorrentes de qualquer acdo do comprador, incluindo, dentre outros, manuseio
incorreto, uso de interface ndo recomendada, operacédo fora dos limites de projeto, reparo inadequado ou
alteracdo ndo autorizada. No entanto, a presente GARANTIA PERDERA SEU VALOR se ficar constatado que
unidade foi violada ou caso haja evidéncia de que o defeito foi causado por excesso de corrosao, corrente,
calor, umidade ou vibracao, ou por especificacao indevida, aplicacao errénea, mal uso ou por qualquer outra
condi¢ao operacional fora do controle da OMEGA. Os componentes de desgaste nao cobertos pela garantia,
incluem, dentre outros, pontos de contato, fusiveis e triacs.

A OMEGA tem prazer em oferecer sugestdes sobre o uso de seus diversos produtos, porém, a empresa
nao assume responsabilidade por qualquer omissao ou erro, e nem tampouco assume a obrigacdo por
quaisquer danos decorrentes do uso de seus produtos, de acordo com informagoes fornecidas pela
OMEGA, de forma oral ou escrita. A OMEGA garante apenas que as pecas por ela fabricadas estardo de
acordo com as especificacdes e livres de defeitos. A OMEGA NAO OFERECE QUALQUER OUTRA GARANTIA
E NEM FAZ QUALQUER REPRESENTACAO DE QUALQUER ESPECIE QUE SEJA, EXPRESSA OU IMPLICITA,
A NAO SER O DIREITO DE PROPRIEDADE, E TODAS AS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUINDO QUALQUER
GARANTIA DE COMERCIABILIDADE E ADEQUAGAO A DETERMINADO FIM FICAM AQUI RECUSADAS. LIMITE
DE RESPONSABILIDADE: A corre¢des as quais o comprador tem direito, conforme estabelecido neste
documento, sdo exclusivas e a totalidade da responsabilidade da OMEGA, relativa a este pedido, quer
baseada em contrato, garantia, negligéncia, indenizacéo, responsabilidade objetiva ou de outra forma, ndo
excedera o preco da compra do componente objeto da dita garantia. Em hipotese alguma, a OMEGA sera
responsabilizada por danos consequéncias, incidentais ou especiais

CONDICOES: Os equipamentos comercializados pela OMEGA nao devem e nao podem ser utilizados: (1)
como “Componente Bésico”, de acordo com a Comissao de Regulamentacdo Nuclear (10; 21) do Cédigo
de Regulamentacao Federal (CFR, dos EUA) utilizado em conexdo com qualquer instalacdo ou atividade
nuclear; ou (2) para fins médicos ou em seres humanos. Caso algum produto seja usado em conexao com
qualquer instalacdo ou atividade nuclear, para fins médicos ou venha a ser utilizado em seres humanos,
ou, de qualquer forma, usado indevidamente, a OMEGA nao assume qualquer responsabilidade, conforme
descrito em nossa GARANTIA/RESSALVA e, além disso, o comprador terad de indenizar a OMEGA e isenta-la
de qualquer obrigagao ou dano decorrentes do uso do produto nesse respeito.

SOLICITACAO DE RETORNO E/OU DUVIDAS

Todas as solicitacdes de reparo sob garantia e/ou duvidas deverédo ser dirigidas ao Departamento de
Atendimento do Cliente da OMEGA. ANTES DE RETORNAR QUAISQUER PRODUTOS PARA A OMEGA,
O COMPRADOR DEVERA OBTER DO DEPARTAMENTO DE ATENDIMENTO AO CLIENTE DA OMEGA UMA
AUTORIZACAO DE RETORNO (AR), A FIM DE EVITAR ATRASO NO PROCESSAMENTO. O numero do AR
concedido pela OMEGA devera ser apontado no lado externo da embalagem de retorno ou em qualquer
correspondéncia pertinente

O comprador arcara com os custos de transporte, frete, seguro e embalagem apropriada, a fim de evitar
danos durante o percurso.

CASO VOCE PRECISE RETORNAR ALGUM PRODUTO
DENTRO DA GARANTIA, tenha disponivel as
seguintes informacdes, antes de entrar em contato
com a OMEGA:

CASO VOCE PRECISE CONSERTAR ALGUM PRODUTO
FORA DA GARANTIA, entre em contato com a OMEGA
para obter informacdes sobre o custo do reparo. ANTES
de consultar a OMEGA, tenha disponivel as sequintes

1.0 ndmero da ordem de compra mediante o qual | informacées:
o produto foi COMPRADO. 1. Numero da ordem de compra para cobrir o CUSTO do
2. Modelo e nimero de série do produto dentro da | 'eparo;

garantia e

3. Instrugdes para reparo e/ou problemas especifi-
cos relacionados ao produto.

2. Modelo e nimero de série do produto e

3. Instrugoes para reparo e/ou problemas especificos
relacionados ao produto.

A politica da OMEGA é de oferecer alteragoes funcionais, e ndo de modelos, toda vez que for disponibilizada uma melhoria,
dessa forma permitindo que os clientes estejam sempre utilizando a tecnologia e a engenharia mais recentes.

OMEGA é uma marca registrada da OMEGA ENGINEERING, INC.

© Direitos autorais 2015 OMEGA ENGINEERING, INC. Todos os direitos reservados. Esta documentacdo ndo podera ser
copiada, fotocopiada, reproduzida, traduzida ou reduzida a qualquer meio eletrénico ou a formato de leitura por maquina,
no todo ou em parte, sem o prévio consentimento escrito da OMEGA ENGINEERING, INC.
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