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Sicherheitshinweise und Beschreibung

1. Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vollstéandig,
bevor Sie das Infrarot-Thermometer zum ersten Mal
benutzen.

Beachten Sie unbedingt die folgenden Warnhinweise, um
Gesundheitsschaden durch den Laserstrahl zu ver-
meiden.

B /A RNHINWEISE B

e Blicken Sie nie mit ungeschiitztem Auge
oder mit optischen Instrumenten in den
Laserstrahl. Es drohen schwere Augen-
schaden. Zielen Sie nicht mit dem
Laserstrahl auf Personen.

e Bitte blicken Sie auch bei Spiegeln oder
stark spiegelnden Flachen nicht in den
von dort reflektierten Laserstrahl.

Beachten Sie die folgenden Hinweise, um Schaden am
0S643 oder ungenaue MeBergebnisse zu vermeiden.

* Setzen Sie das Gerat nicht in Bereichen mit starker
elektromagnetischer Strahlung ein. Dies kann zu
falschen MeBwerten fuhren.

e Gerat nicht in explosionsgefdhrdeten Bereichen
einsetzen.

e  Setzen Sie das Gerat keinen korrosiven Gasen aus.

e Gerat nicht auBerhalb der spezifizierten Umgebungs-
bedingungen einsetzen.

e Temperatursensor nicht direkt in das Sonnenlicht
oder andere starke Lichtquellen halten, sonst kann
eine Beschédigung des Infrarot-Temperatursensors
auftreten.

e Gehause nicht im vorderen Drittel festhalten, der
WarmeeinfluB der Kdrperwdrme kann das Mef3-
ergebnis verfélschen.

e Die Sensor6ffnung nicht direkt an das Mefobjekt
halten. Darauf achten, daf3 die Linse nicht verkratzt
oder verschmutzt wird.

e Gehausetemperatur von 70°C nicht Uberschreiten,
sonst kann sich das Gehause verformen.

* Falls das Gerat starken Temperaturschwankungen
ausgesetzt wird, 20 Minuten vor der néachsten
Messungen warten, bis sich die Temperatur im Gerat
stabilisiert hat.

e Kondenswasserbildung vermeiden. Falls sich bereits
Kondenswasser gebildet hat, vor einer Messung
warten, bis das Kondenswasser verdunstet ist.

e Das Gerét ist nicht fir den Einsatz in Spritzwasser-
oder Staubgefahrdeten Bereichen ausgelegt.

2. Beschreibung

2.1 Anwendungsbereich

Die Modelle der OS643-Serie sind kostenglnstige Hand-
TemperaturmeBBgerate fur den Batteriebetrieb, welche die
Temperatur mittels Infrarot-Technologie kontaklos
messen. Dabei stehen zur Weiterverarbeitung der
Temperaturdaten Modelle mit und ohne Analogausgang
(1 mV/°C) zur Verfligung.

Die Modelle OS643-LS und OS643E-LS verfligen Uber
einen integrierten Lasermarker, mit dem die Mef3flache
préazise erfaBt wird.

Fir den Einsatz im Lebensmittelbereich steht Modell
0S643W zur Verfligung, das eine einfache Umschaltung
zwischen Infrarot- und Thermoelement-Messung
ermdglicht.

Die Einstellung des Emissionsfaktors ist je nach Modell
fest auf einen Wert von 0,95 eingestellt, der sich fir die
meisten Oberflachen eignet oder kann zwischen 0,10 und
1,00 eingestellt werden.

Modell-Nr.  Beschreibung

08643 fur Temperaturen von 0 bis 260°C
Emissionsfaktor: fest 0,95,
Analogausgang: 1 mV/°C

0S643-LS wie OS643: mit integriertem Lasermarker

0S643W  wie OS643: zusatzlich mit Anschlu3 fir
Thermoelemente Typ K
0S643E fur Temperaturen von -20 bis 450°C

Emissionsfaktor: einstellbar 0,10-1,00,
ohne mV-Ausgang

OS643E-LS wie OS643E: mit integriert. Lasermarker

Fir die Modelle 0S643, OS643-LS und OS643W ist ein
Analogausgangs-Kabel (Miniaturklinkenstecker auf 2 x
Bananenstecker, Lange 2 m) als Zubehér erhaltlich.

Die Elektronik der OS643-Modelle wird durch ein
robustes Varox-Gehause geschiitzt, das auch einen Sturz
Ubersteht.

Eine automatische Abschaltung hilft, die Lebensdauer der
Batterien zu verlangern.

2.2 Auspacken

Alle 0OS643-Thermometer werden komplett mit Batterien,
Tragetasche und Bedienungsanleitung geliefert.

Prufen Sie den Lieferumfang und heben Sie die Original-
verpackung auf, da diese das Infrarot-Thermometer vor
Transportschaden schitzt.

Bitte beachten Sie, da3 OMEGA bei Riicksendungen des
Gerates keine Verantwortung flr Transportschaden
Ubernehmen kann, die durch unsachgemaBe Verpackung
entstanden sind.




Bedienung

3. Bedienung

Die OS643 sind extrem einfach zu bedienen. Richten Sie
das Thermometer lediglich auf das gewinschte Objekt,
betétigen Sie die Taste MEAS, und die Temperatur wird
sofort gemessen. Nach dem Loslassen der Taste wird der
MeBwert fur einige Sekunden gehalten und weiterhin auf
Analogausgang und Display ausgegeben.

3.1 Temperaturmessung

1. Mit der MEAS-Taste wird bei ausgeschaltetem Gerét
der OS643 eingeschaltet und die Messung gestartet.

Bei gedrickter MEAS-Taste wird die aktuelle
Temperatur angezeigt und bei Modellen mit Analog-
ausgang analog ausgegeben. Die Einstellungen der
vorherigen Messung (z. B. Anzeige der Temperatur
in °C und Lasermarker eingeschaltet) bleiben
erhalten. Wird die MEAS-Taste losgelassen, bleibt
der zuletzt gemessene Wert gespeichert und das
Hold-Symbol “H” (beim OS643E/643E-LS wird “Hold”
angezeigt) erscheint. Ca. 20 Sekunden nach
Loslassen der MEAS-Taste wird der 0S643
automatisch abgeschaltet.

2. Mit der A Taste (¥ Taste) wird der Lasermarker ein
bzw. ausgeschaltet. Der eingeschaltete Lasermarker
wird durch das dreieckige Laser-Symbol in der LCD-
Anzeige signalisiert. Die Funktion Laser ein- oder
ausgeschaltet, bleibt auch nach Beendigung der
Messung gespeichert. Die Umschaltung Laser ein
oder aus erfolgt auch bei nicht gedrickter MEAS-
Taste.

3. 0S643/643-LS/643W: mit der °F/°C-Taste kann die
Anzeige bei Bedarf zwischen °C und °F umge-
schaltet werden. Die gewahlte Einheit °C oder °F wird
auf der LCD-Anzeige angezeigt. Die Umschaltung
Anzeige in °C oder °F erfolgt auch bei nicht
gedrickter MEAS-Taste.

4. Mit der % Taste (a Taste) wird die Hinter-
grundbeleuchtung ein bzw. ausgeschaltet. Das Ein-
bzw. Ausschalten der Hintergrundbeleuchtung erfolgt
auch bei nicht gedriickter MEAS-Taste.

5. Stellen Sie bei den Modellen OS643E und OS643E-
LS unter Mode und dem Programmpunkt e ggf. den
Emissionsfaktor ein.

6. Richten Sie das Objektiv auf die MeBflache.

7. Die tatsachliche MeBflache ergibt sich aus der
Entfernung zwischen dem Objektiv und der
MeBflache. Verwenden Sie das Diagramm um die
GréBe des MeBflecks abzuschétzen. Der
Lasermarker liegt nahezu im Zentrum der MeBflache.
Bitte beachten Sie bei der Messung, daB das
MeRBobjekt 1,5 - 2 x gréBer als der MeBfleck sein
sollte.

3.2 Dauer-Messung
Modell OS643E und OS643E-LS

Dauer-Messung einschalten:

in ausgeschaltetem Zustand die Mode-Taste
gedrickt halten und gleichzeitig die MEAS-Taste
gedrickt.

Dauer-Messung ausschalten:

MEAS-Taste nochmals drlicken, es wird die Messung
gestoppt und der OS643 geht in den Hold-Mode.
Nach weiteren 20 Sekunden wird das Gerat auto-
matisch abgeschaltet.

Bitte beachten. W&hrend der Dauermessung ist der
Lasermarker immer abgeschaltet.

3.3 Mode (Betriebsart) Auswahl und Bedienung
Modell OS643E und 643-LS

Durch wiederholtes Driicken der Mode-Taste erscheinen
nacheinander: die folgenden Betriebsarten:
€, ALM Hi, ALM Lo, MAX, MIN, HOLD

Anzeige Beschreibung

€ Der Emissionsfaktor kann mit der a und ¥
Taste eingestellt werden.

ALM Hi Der obere Grenzwert kann mit der a und
v Taste eingestellt werden. Wird wéahrend
der Messung der ALM Hi Uberschritten,
erfolgt ein Warnton und ALM Hi wird

angezeigt.

ALM Lo Der untere Grenzwert kann mit der a und
v Taste eingestellt werden. Wird wéahrend
der Messung der ALM Lo unterschritten,
erfolgt ein Warnton und ALM Lo wird

angezeigt.

MAX Die aufgetretene Maximal-Temperatur
wahrend der laufenden Messung wird
angezeigt.

MIN Die aufgetretene Minimal-Temperatur
wahrend der laufenden Messung wird
angezeigt.

HOLD Mit dem Loslassen der MEAS-Taste wird
die Hold-Funktion aktiviert. Die Hold-
Funktion wird durch die Anzeige Hold
signalisiert.

3.4 SET MODE und numerische Eingaben

Bitte beachten: Die Anzeige SET erscheint bei den Mode-
Programmpunkten €, ALM Hi und ALM Lo.

a Taste: Der numerische Wert erhéht sich
v Taste: Der numerische Wert wird kleiner

Die Einstellungen werden in einen nichtflichtigen
Speicher abgelegt.




Wartung und Technische Daten

3.5 Umschaltung der Anzeige von °C auf °F

Anzeige in °C:

in ausgeschaltetem Zustand die A Taste (¥ Taste)
gedrickt halten und gleichzeitig die MEAS-Taste driicken,
Anzeige wird auf die Einheit °C umgeschaltet.

Anzeige in °F:

in ausgeschaltetem Zustand die A Taste (a Taste)
gedrickt halten und gleichzeitig die MEAS-Taste drilicken,
Anzeige wird auf die Einheit °F umgeschaltet.

4. Wartung

Falls Ihr Gerat nicht ordnungsgeman arbeitet, wenden Sie
sich an lhren Lieferanten oder senden Sie das Gerat
wenn noétig zurlick. Fligen Sie eine genaue Beschreibung
des Defektes bei. Verpacken Sie das Gerat moglichst im
Originalkarton. Bitte beachten Sie, daB OMEGA keine
Haftung fir Transportschaden Gbernehmen kann. Setzen
Sie sich im Zweifelsfall mit Inrem Spediteur in Verbindung.
Bitte beachten Sie das Dekontaminationszertifikat, das
Sie mit dem Gerat erhalten haben.

Beachten Sie, da3 dieses Gerat nur von tech-
nischen Fachkréften gedffnet und demontiert
werden darf.

Im Innern des Gerétes befinden sich keine Teile,
die vom Anwender gewartet werden kdnnten.

Garantie

Die Garantie erstreckt sich auf Material- und
Verarbeitungsfehler. Samtliche defekte Teile werden
innerhalb dieses Zeitraumes kostenlos ersetzt unter der
Voraussetzung, daB3 dem Defekt keine unsachgeméafBe
Handhabung, Fahrlédssigkeit oder ein Unfall zugrunde-
liegt. Ausfuhrliche Informationen hierzu entnehmen Sie
bitte den Garantiebedingungen am Ende dieser
Anleitung.

Ungeachtet der in dieser Anleitung enthaltenen Be-
schreibungen und Spezifikationen behélt sich OMEGA
vor, Anderungen an den Geréten bzw. an einzelnen
Gerateteilen durchzuflhren.

Diese Anleitung dient ausschlieBlich dazu, die Hand-
habung der OMEGA-Geréte zu erlautern. Sie ist nicht als
Garantie oder Zusicherung von Eigenschaften zu
verstehen.

4.1 Reinigung der Linse und des Gehauses

Reinigen Sie Gehduse und Linse mit einem weichen
Tuch. Verwenden Sie bitte keine Ldsungsmittel oder
schleifende Reinigungsmaterialien.

4.2 Batteriewechsel

Der OS643 wird mit 4 x 1,5 V AAA Batterien versorgt.
Wenn das Batterie-Symbol leuchtet, miissen die Batterien
ersetzt werden. FUr einen Batteriewechsel bitte die
Schraube oberhalb des Batteriefachs entfernen und den
Batteriefach-Deckel nach unten wegschieben. Beim
Einsetzen der Batterien die eingezeichnete Polaritat
beachten.

5. Technische Daten

5.1 Allgemein

Anzeige: 3 Y2-stellige LCD-Anzeige, Anzeigeumfang 1999
Batteriewechsel: Batteriesymbol leuchtet

MeRrate: 1 Mess/sec

Betriebstemperatur: 0...50°C, Luftfeuchtigkeit < 70%
Lagertemperatur: -20...60°C: Luftfeuchtigkeit < 80%,
Batterie entfernt

Automatische Abschaltung: nach 20 sec

Stand-By Stromaufnahme: < 9 pA

Batterien: 4 x 1,5V, AAA

Batterielebensdauer:

typ. 30 Std. Dauerbetrieb ohne eingeschalteten
Lasermarker und Hintergrundbeleuchtung
Abmessungen: 170 x 44 x 40 mm(H x B x T)
Gewicht: 160 g inklusive Batterien

5.2 Elektrische Spezifikationen/MeBgenauigkeit

Temperaturbereich 0S643/643-LS/643W: 0...260°C
Temperaturbereich OS643E/643E-LS: -20...450°C
Analogausgang 0S643/643-LS: 1 mV/°C

Genauigkeit: +2% der Anzeige oder +3°C bei 18...28°C
Betriebstemperatur

Temperaturkoeffizent: +0,2% der Anzeige/°C

oder +0,2°C/°C <18°C bzw. >28°C

Ansprechzeit: 1 sec

Spektralbereich: 6...14 pm

Emissionsfaktor 0S643/643-LS/643W: fest 0,95
Emissionsfaktor OS643E/643E-LS: einstellbar von 0,10
bis 1,00

Sensorelement: Thermopile

Optische Linse: Fresnel

GroBe des MeBflecks: Durchmesser 65 mm bei 1000 mm
Entfernung

5.3 Lasermarker

Sicherheitsklasse: Klasse 2
Leistung: < 1 mW Laser Klasse 2
Entfernung: 0,6 m - 16 m
Wellenlédnge: rot 650 nm




Emissionsfaktor

Durchmesser MeBfleck mm: 40

Entfernung

Linse
MeBobjekt

mm:

Durchmesser des MeBflecks in Abhédngigkeit von der Entfernung zur Linse

6. Emissionsfaktor

6.1 Allgemeine Beschreibung

Ein Blackbody ist als ideales MeBobjekt flr die Infrarot-
Temperaturmessung definiert. Ein Blackbody hat den
max. moglichen theoretischen Emissionsfaktor von 1,0.
Der Name Blackbody bezieht sich weniger auf die Farbe
schwarz, sondern auf das Material und die Oberfldchen-
beschaffenheit des MeBobjekts.

Der Emissionsfaktor der meisten organischen Materialien
wie Holz, Kleidern, Kunststoff und den meisten Farben
betragt ca. 0,95. Metalle mit polierten Oberflachen haben
z. B. Emissionsfaktoren <0,1.

6.2 Bestimmung des Emissionsfaktors

Wenn der OS643 zum Messen von gldnzenden oder
metallischen Oberflachen verwendet wird, muf3 vor der
eigentlichen Messung der Emissionsfaktor richtig
eingestellt werden.

1. Machen Sie mit einem Thermoelement- oder Pt100-
MeBgerat eine Vergleichsmessung. Verstellen Sie
den Emissionsfaktor bis die Temperaturen der beiden
MeBsysteme Ubereinstimmen.

2. Bei relativ niedrigen Temperaturen kann die
MeBstelle mit einem schwarzen Isolierband Uberklebt
werden. Schwarzes Isolierband hat einen Emissions-
faktor von 1. Stellen Sie den Emissionsfaktor auf 1
und notieren Sie die Temperatur, die Sie auf der mit
Isolierband Uberklebten Stelle ermittelt haben.
Verstellen Sie nach dem Entfernen des Isolierbandes
den Emissionsfaktor bis beide Temperaturen
Ubereinstimmen.

3. Bemalen sie den MeBpunkt mit schwarzer Farbe und
stellen Sie den Emissionsfaktor auf 1. Machen Sie
eine Vergleichsmessung neben der schwarz
lackierten Stelle und verstellen Sie den Emissions-
faktor bis beide Temperaturen ibereinstimmen.

4 Stellen sie den Emissionsfaktor entsprechend der
Tabellen in Abschnitt 6.3 ein.

6.3 Emissionsfaktoren

Die Tabellen auf den folgenden Seiten dienen als Richt-
linie zur Einstellung des Emissionsfaktors bei der Infrarot-
Temperaturmessung Sie geben den Emissionsfaktor e
fur Metalle, Nicht-Metalle und eine Reihe géngiger
Baumaterialien an. Da sich der Emissionsfaktor mit der
Temperatur und der Oberflachenbeschaffenheit &ndert,
sollten die hier aufgefiihrten Werte nur als Richtschnur fur
die Messung von Temperaturverhéltnissen oder -
differenzen betrachtet werden. Wenn der Absolutwert der
Temperatur genau gemessen werden soll, muf3 der
Emissionsfaktor des Materials exakt bestimmt werden.




Emissionsfaktor

Metalle

Aluminium Kupfer Quecksilber . .................. 0 ...0,09
Nicht oxidiert ................... 25 ....0,02 Kupferoxid .................... 100 ....0,87  Quecksilber .................... 25....0,10
Nicht oxidiert .................. 100 ....0,03 Kupferoxid .................... 260 ....0,83 Quecksilber ................... 100 ....0,12
Nicht oxidiert .................. 500 ....0,06 Kupferoxid .................... 540 ....0,77 . .
OXdiert ... 200 ....011  Schwarz, oxidiert ................ 40 078 RRotibmbeschichinto B 010
Oxidiert ...................... 600 ....0,19 Gedtzt ... 40 ....0,09 ’ RS t')i's.3'70 t.)i‘s.0y18
Oxidiert bei 600°C .............. 200 ....011  Stumpf.............l 40 ....0,22 ’
Oxidiert bei 600°C .............. 600 ....0,19  Anpoliert ...................... 40 ....0,07 Silber
Stark oxidiert ................... 93 ....0,20 Poliert ............... ... ... ... 40 ....0,03 Beschichtung, 0,0005 auf Ni ....... 93 ...0,06
Stark oxidiert . ................. 500 ....0,31 Hochpoliert .................... 40 ....0,02 his 271 his 0,07
Hochpoliert ................... 100 ....0,09 Kupfer, gewalzt.................. 40 ....0,64 Poliert ........... ... . ....... 40 ....0,01
Anpoliert ... 100 ....0,18 Roh ..o 40 ....0,74 Poliert ....................... 260 ....0,02
Handeslibliche Tafeln ........... 100 ....0,09 Geschmolzen .................. 540 ....0,15 Poliert .......... ... .. ....... 540 ....0,03
Hochpolierte Tafeln ............. 230 ....0,04  Geschmolzen ................. 1080 ....0,16 Poliert ...................... 1100 ....0,03
Hochpolierte Tafeln ............. 580 ....0,06 Geschmolzen ................. 1220 ....0,13 . .
Gewalzte Tafel ................. 170 ...0.04  Vernickelt ........ 010 40bis 260 ...0.37 Sthmiedeeisen 5 094
Gewalzte Tafel ................. 500 ....005 | o0 PEae e 80 ;

; L gierungen Stumpf ... 350 ....0,94
Legierung A3003, oxidiert ... 319040 TNi20, Cr-24, Fe-55, oxidiert ......200 ....090 Gt 40 ....035
Legierung A3003. oxidiert . ... . 480 ... 040 20, Gr 24, Fo-S5, ondlert ... 200... 000 QR 40...038
Legierung 1100-G ... . 93 bis 430 .. 0,05 20, Gr-24, Fo 55, oudert ... 500087 Pollet ..o D ,
Legierung 24ST ................. 25....009  \on Cr12 Fe-28 oxidiert 560 . 0.82 Stahl
Il:eglerung 24%, poliert ........... %5 o 8?? Ni-80y Cr-20’ oxidie’rt """ 100 T '0Y87 Kaltgewalzt ..................... 93 b‘ 825
egierung 758T ................. 5....0 Can fron mwidiort T ran ’ is 0,85
Legierung 75ST, poliert . ... ... 25 ....008 00 Cr20 oxdiert.......... ;000 - D81 Polerte Tafel ................... 40 ... 007

Ble i e gy poleTatel 260 ....000

’ h agnesium ............ is .0, olierte Tafel ..................540 .... ,

Poliert .................. 38bis 260 . . 0.0 bis 013  Weicher unlegierter Stahi, poliert .25 . ..010
’ : : ’ Weicher unlegierter Stahl, glatt . .. .. 25 ....0,12
Sﬁﬂﬂe& ........................ 28 832 Magnesiumoxid ...... 1030 bis 1727 blsggg Weicher unleg. Stahl, fliissig . . . . 1600 ... .028
P Ao T ’ bis 1793
Qddiert b1 600°C ... 1083 Messing Stahl, nicht oxidiert ............. 100 ....0,08
"""""""""" 73% Cu, 27% Zn, poliert .........250 ....0,03  Stahl, oxidiert...................25 ....0,80
Chrom ....................... 40 ...0,08 73% Cu, 27% Zn, poliert ......... 360 ....0,03 .
Chrom ...l 540 ... 1026 62% Cu, 37% Zn, poliert .. ... .. 260 ... 0,03 StaMllegierungen 5 007
Chrom, poliert . ................ 150 ....0,06  62% Cu,37% Zn, poliert ......... 380 ....0,04 Typ 01 poliert ---------------- 550 05y
c ; . - 83% Cu, 17% Zn, poliert ......... 280 ....0,03 POl PONEIL .. e
olumbium, nicht oxidiert ....... 820 ...0,19 Mattiert 20 007 Typ 301, poliert ................ 950 ....0,55
Columbium, nicht oxidiert ....... 1110 ... .0,24 Gebraunt ..o 20 T '0'40 Typ 303, oxidiert ........ 315 bis 1100 ....0,74
. braunt .........o020 0 X bis 0.87
Dowmetall ............ -18 bis 316 ...0,15 Oxidiert ...................... 200 ....0,61 . ’
Eisen Oxidiert . 400 .. 0.60 Typ 310, gewalzt ........ 815 bis 1150 blsgg$
Oxidi Oxidiert ..............coooon.. 600 ....0,61 ’ ’
xidiert ... 100 ....0,74 Nicht oxidiert 05 0,04 Typ 316, poliert ................. 25 ....0,28
Oxidiert ...................... 500 ....0,84 Nicht oxidiert 100 004 Typ 316, poliert ................ 230 ....0,57
Oxidiert ..................... 1200 ....0,89 T AT ey e Typ 316, poliert ................ 950 ....0,66
Nicht oxidiert .................. 100 ....0,05 Molybddn .................... 40 ...0,06 Typ321 ................. 93 bis 430 ....0,27
Flugrost ....................... 25 ....0,70 Molybdén ..................... 250 ....0,08 bis 0,32
Verrostet ................... ... 25 ....0,65 Molybdén ..................... 540 ....0,11 Typ 321, poliert .......... 150 bis 815 ....0,18
Flissig............... 1515bis 1770 ....0,42  Molybdan .................... 1100 ....0,18 bis 0,49
bis 0,45  Oxidiert bei 538°C .............. 315 ....0,80  Typ 321, schwarz oxidiert . . .93 bis 430 . ...0,66
Gold Oxidiert bei 538°C ........ 370 bis 430 ....0,84 bis 0,76
Lackierun Oxidiert bei 538°C .............. 480 ....0,83  Typ 347, oxidiert ........ 315 bis 1100 ....0,87
O 100 ....0.37  olidiert bei 538°C 510 082 bis 0,91
Vergoldung (0.0001) T T Oxidiert bei538°C .............540 ... , 70350 93 bis 430 oat
auf 0,0005 Silber ......... 93 bis 400 ....0,11 Monel, Ni-Cu ................ 200 ...0,41 VP ool 9O DISASD s
bis 014  Monel...................0000 400 .. 044 1 aen ot 150 bis 980 o2
auf 0,0005 Nickel ......... 93bis400 ....007  Monel ........................ 600 ....046  '/PoOU pollert......... . 1oUDIS 56U . . o
bis 0,09 Oxidiert ... 20 043 e ol 150 bis s D02
Poliert ... 38bis 260 ....002  Oxidiert bei 600° ............... 600 ....046  'YPA%0.PONETL......n b Dsy
Poliert ................ 540bis 1100 ....0.03  y;ppg) WP 177-PH oo 93 bis 315 ... .0,44
GuBeisen Poliert ........................ 40 ....0,05 bis 0,51
Oxidiert ...................... 200 ....0,64  Oxidiert ................. 40 bis 260 ....0,31  Typ 17-7-PH, poliert ...... 150 bis 815 ....0,09
Oxidiert ...................... 600 ....0,78 bis 0,46 bis 0,16
Nicht oxidiert .................. 100 ....0,21  Nichtoxidiert ................... 25 ....0,05  Typ 1020, oxidiert .. .. .. 315 bis 1100 ....0,87
Stark oxidiert . ............ 40 bis 250 ....0,95  Nicht oxidiert .................. 100 ....006 ... bis 0,91
Flissig ..............ooii 1535 ....0,29 Nicht oxidiert .................. 500 ....0,12 Typ PH-15-7-MO ......... 150 bis 650 . ...0,07
Verzinnt, Hell ................... 25 ....0,05  Nichtoxidiert ................. 1000 ....0,19 bis 0,19
Verzinnt, Hell .................. 100 ....0,08  Galvanischgeféllt................ 40 ....0,04 . .
Haynes Legierung G, oxid 215 ogo Galvanischgefallt .11l 260 .. 00p Stellite poliert ................ 20 ...018
’ " his 1100 bis 0.96 Galvanisch gefallt . .............. 530 ....0,10 Tantal, nicht oxidiert ........... 727 ...0,14
’ Galvanisch gefallt . ............. 1100 ....0,16 Nicht oxidiert ................. 1100 ....0,19
Haynes Legierung 25, oxid. ..... 315 ...0,86 . ; Nicht oxidiert ................. 1980 ....0,26
bis 1100 bis 0,89 Nickeloxid ........... P40DISTI00 . 099 Nicht oxidiert .. ... ... ... 2930 ... .0.30
Haynes Legierung X, oxid. ...... 315 ...0,85 Palladiumbeschichtun Titan
; h g ! : :
bis 1100 bis 0,88 0,00005 auf 0,005 Silber ... ... .. 93 ...016 C110M Legierung, poliert . .150 bis 650 blsg?g
Inconel-Tafel ................. 540 ...0,28 bis 400 his 0,17 ’ '
Inconel-Tafel .................. 650 ....0,42 Platin 40 bis 260 0.05 C101x[i)('i\{lért be|538°C """" 93 bis 430 blsggl
|ncone|_Tafe| .................. 760 . 0 58 LTt e ey A . 3
’ Platin ........................ 540 ....0,10  TI-95A Legierung, ........ 93 bis 430 ....0,35
Inconel X, Poliert .............. 25 ...019 Schwarz ....................... 40 ....0,93 oxidiert bei 538°C bis 0,48
’ Schwarz ...................... 260 ....0,96  Auf Edelstahl galvanisiert . ..93 bis 315 ....0,96
Inconel B, Poliert .............. 25 021 gthwarz oL 1100 ... 097 bis 0,82
Kadmium .................... 25 ...0,02  Oxidiert bei 600°C .............. 260 ....0,07
Kobalt, nicht oxidiert ... ... . ... 500 ...013 Oxidiert bei 600°C .............. 540 ....0,11
Kobalt, nicht oxidiert ........... 1000 ....0,23




Emissionsfaktor

Metalle
Tungsten Uranoxid . .................. 1030 ...0,79 Poliert ..................... ... 38 ....0,02
Nicht oxidiert ................... 25 ....0,02 . Poliert ....................... 260 ....0,03
Nicht oxidiert ... . 100 ....003 Wismut hell ... 80 084 pgjgr 540 .. 0,04
B e Wismut, nicht oxidiert ............ 25 ....0,05 :
Nicht oxidiert .................. 500 ....0,07 Wismut. nicht oxidiert 100 0.06 Poliert ............... ... ... 1100 ....0,06
Nicht oxidiert ................. 1000 ....0,15 P AR e T ’ Zinn
Nicht oxidiert ................. 1500 ....0,23 Zink n -
Nicht oxidiert ... . ... 2000 ....028 Hell, galvanisiert ................ 40....023  NERLOXCIEM ..o 25008
Gluhwendel, gealtert ............. 40 ....0,03  Handelsibliche Reinheit (99,1%) ..260 ....0,05 ~ " " e EE e ’
Gliihwendel, gealtert ............ 540 ....0,11 Galvanisiert .................... 40 ....0,28
Glihwendel, gealtert ........... 2760 ....0,35  Oxidiert ................ 260 bis 540 ....0,11
Nicht-Metalle
Aluminiumfarben .............. 40 ...0,27  NOMEX..........coiiiiiiiiin.. 100 ....0,82 Auf poliertem Eisen, 0,10 mm ... ... 40 ....0,65
bis 0,67 Nonex .........oovvvveiii... 315 ....0,82 Auf poliertem Eisen, starke Schicht . .40 ....0,83
10%Al ..o 40 ....052  NONBX........c.ovviiiiiini.n. 500 ....0,78 B
26% Al ..o 40030 oo 20 045 TArMOL MEIE L. oD%
Dow XP-310 i 40 . o Gramit ... .0, att, weiB, ...................40 ... 5
Ashes! ’ Gummi Poliert, grau .................... 40 ....0,75
shes! )
Asphalt, StraBenbelag . ........... 20 ....093 \I;Ivaeri‘[cghumglu ..................... gg . 832 I_\_Ilauerwerk ................... 40 ...0,93
Asphalt, Teerpappe .............. 20 ....0,72 QAL -0 01 auf Nickel
-gewebe ... 93....090 Holz ..................... niedrig ...0,80  Schichtdicke 0,02 mm ............ 22 ....027
-Pappe .. 38 bis 370 ....0,93 bis 0,90  Schichtdicke 0,05 mm ............ 22 ....0,46
-platten . ... 40 ....0,96 Buche, gehobelt ................. 70 ....0,94 Schichtdicke 0,10 mm ............ 22 ....0,72
-zement ... 0his 200 ....0,96 Eiche, gehobelt ................. 40 ....0,91 Starke Schicht .................. 22 ....0,82
-zement,rot ... 1370 ....0,67  Fichte, geschliffen ............... 40 ....0,89 Bifarben
zement, WelB ................ 1870 ....065 waikmartel ............... 40bis260 ....090  AlleFarben ..................... 90 ....0,92
Basalt ....................... 20 ...0,72 bis 0,92 i bis 0,96
Baumwoll-Stoffe . .............. 20 ...0,77 Kalksandstein ................ 40 ...0,05 SHAUOMN .o 2 .08
Beton Karborund ................. 1010 ...0,92  LampenruB .................... 95 ....0,96
Rauh ................... 0bis 1090 ....0,94 Keramik Rot ... 90 ....0,95
Ziegel, unbehandelt . . . . . 1370 bis 2760 . .. .0,62 P ’ Schwarz ....................... 90 ....0,92
bisge3  Auminium aufinconel .. 430bis 1100 ... 069 Sehyarz, glanzend ... 11 20 .. 0.90
Ziegel, braun .......... 1370 bis 2760 . ...0,83 ’ Tarnfarbe, griin ................. 50 ....0,85
: Porzellan ...................... 20 ....0,92 p
T 1370 bis 2760 DS OST Steingut, giasiert ... ..1. 11l 20 ... 000 WeBL. % ....094
gel, schwarz ... 1o/UDIS 2760 . bis 094 Steingut, matt .................. 20 ....0,93 Quartzglas
’ Zirkonia auf Inconel .. ... 430 bis 1090 . ...0,62 1,98mm ... 280 ....0,90
Bleimennige ................. 100 ...0,93 bis0,45 198mm ..................... 840 ....0,41
A . 6,88mm ..................... 280 ....0,93
Bronzefarbe ............... niedrig ...0,34 Kies ........................ 40 ...0,28 ’ ’
bis 0,80 6,88mm ..................... 840 ....0,68
Kohlenstoff Opakglas ..................... 300 ....0,92
Dolomitkalk .................. 20 ...0,41 FlammruB . ... 25 ....0,95 Opakglas ..................... 840 ....0,68
EiS, QIatt ...\ 0 ...097 plehtoxclen ................. 2508 Rup
Eis,rauh ........................ 0....098 B P Ty Azetylen ....................... 25 ....097
Nicht oxidiert .................. 500 ....0,79
Kampfer ....................... 25 ....094
Erde KerzenruB .................... 120 ....0,95 Kerzen 190 0.95
Erde allgemein .................. 40 ....0,38 Fasern ....................... 260 ....0,95 Kohle .. oot 20 T '0’95
Dunkeler Lehmboden ............. 20 ....066  Graphitiert .................... 100 ....0,76 U ot ER e ’
Gepfliigtes Feld ................. 20 ....0,38 Graph!t!er‘[ .................... 300....075 Sand ........................ 20 ...0,76
Farben Graphitiert .................... 500 ....0.71 Sandstein .................... 40 ...0,67
Blau, Cup0g ...........ooiitt. 25 ....094 Lack =
Schwarz, Cu0 ... ooooooii 25 ....096  Blau, auf Aluminium-Folie ......... a0 ....07g Sagemehl .................... 20 ...0.75
Griin, CusOg ... ..o 25 ....0,92 Gelb, 2 Schichten auf Alum-Folie ... .40 ....0,79 Schiefer ..................... 20 ...0,69
Rot, Feo0z oo 25 ....091 Klar, 2 Schichten auf Alum-Folie ....90 ....0,09 Schnee
WeiB, AloOg ..o 25....094  Kilar, auf hellemeKupfer............ 90 ....0,65 Fein 7 0.82
WeiB, YoOg . ... 25....090  Kilar, auf angelaufenem Kupfer .. .. .. 90 ....064 o Focken T 8 089
WeiB,Zn0 ..................... 25 ....0,95 Rot, 2 Schichten auf Alu-Folie . ... .. 40 ....0,74 TR TR s B ’
WeiB, MgCO3 . ...........oott. 25 ....091 Schwarz ....................... 90 ....096 Schmirgel .................... 80 ...0,86
WeiB, ZrOg .. ... 25 ....095  WeiB..................l 90 ....0,95 Seide 20 078
WeiB, ThOy ...t 25....090  WeiB, 2 Schichten auf Alu-Folie . .. .. 40 ....088 TUTT e B
WeiB,MgO ..................... 25 ....091 Siliziumkarbid ......... 150 his 650 ...0,83
WeiB, PbCOZ ... oo 25 ....093 LEAM ... 20...039 bis 0,96
WeiB. PbO 05 090 gebrannt ........... ... 70 ....091
i DR Ty Schiefer ... 20 ....069 Wasser ...................... 40 ...0,67
WeiB, PbCrO4 . ..o 25....0,93 : .
Ziegel, hellrot ......... 1370 bis 2760 . ...0,32 Wasseralas 20 096
GIPS oo 20 ...0,80 bis 0,34 glas . ... Y
bis 0,90 Ziegel,rot ............ 1370 bis 2760 ....0,40 Zellistoffkleber, 2 Schichten ......... 20 ....0,34
: bis 0,51 ;
Glimmer ..................... 40 ...0,75 . ’ f ’ Ziegel
Slas Ziegel, dunkelviolett . ...1370 bis 2760 ....0,78 Kalksandstein ... ... 1370 bis 2760 . .. 0,59
Planes Flachglas 0bis90 ... 092 Leindl bis 0,63
"""""" 'bi.s.0y94 Auf Aluminiumfolie, unbeschichtet .120 ....0,09 Luftgetrocknet ..................20 ....0,90
Convex D 100 0.80 Auf Aluminiumfolie, 1 Schicht ... .. 120 ....0,56 Rot,rauh ...................... 20 ....0,93
Convex D .. T 315 080 Auf Aluminiumfolie, 2 Schichten ...120 ....0,51 Schamottsteine ............... 1370 ....0,75
Convex D ... ot 500 T ‘0'76 Auf poliertem Eisen, 0,02 mm ... ... 40 ....0,22
""""""""""""" ’ Auf poliertem Eisen, 0,05 mm ......40 ....0,45

~






GARANTIEBEDINGUNGEN

OMEGA garantiert, dass die Geréte frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Die Garantiedauer betrdgt 13 Monate,
gerechnet ab dem Verkaufsdatum. Weiterhin raumt OMEGA eine zusitzliche Kulanzzeit von einem Monat ein, um
Bearbeitungs- und Transportzeiten Rechnung zu tragen und sicherzustellen, dass diese nicht zu Lasten des Anwenders
gehen.

Wenn eine Fehlfunktion auftreten sollte, muss das betroffene Instrument zur Uberpriifung an OMEGA eingeschickt
werden. Bitte wenden Sie sich schriftlich oder telefonisch an die Kundendienstabteilung, um eine Riickgabenummer (AR)
zu erhalten. Wenn OMEGA das Instrument bei der Uberpriifung als defekt befindet, wird es kostenlos ausgetauscht oder
instandgesetzt. OMEGAs Garantie erstreckt sich nicht auf Defekte, die auf Handlungen des Kaufers zurtickzufiihren sind.
Dies umfasst, jedoch nicht ausschlieSlich, fehlerhafter Umgang mit dem Instrument, falscher Anschluss an andere Gerite,
Betrieb aufierhalb der spezifizierten Grenzen, fehlerhafte Reparatur oder nicht autorisierte Modifikationen. Diese Garantie
ist ungiiltig, wenn das Instrument Anzeichen unbefugter Eingriffe zeigt oder offensichtlich aufgrund einer der folgenden
Ursachen beschddigt wurde: exzessive Korrosion, zu hoher Strom, zu starke Hitze, Feuchtigkeit oder Vibrationen, falsche
Spezifikationen, Einsatz in nicht dem Gerdt entsprechenden Applikationen, zweckfremder Einsatz oder andere
Betriebsbedingungen, die aufierhalb OMEGAs Einfluss liegen. Verschleifiteile sind von dieser Garantie ausgenommen.
Hierzu zdhlen, jedoch nicht ausschliefllich, Kontakte, Sicherungen oder Triacs.

OMEGA ist gerne bereit, Sie im Bezug auf Einsatz- und Verwendungs moglichkeiten unserer Produkte zu beraten.

OMEGA tiibernimmt jedoch keine Haftung fiir Fehler, Irrtiimer oder Unterlassungen sowie fiir Schaden, die durch den
Einsatz der Gerate entsprechend der von OMEGA schriftlich oder miindlich erteilten Informationen entstehen.

OMEGA garantiert ausschliellich, dass die von OMEGA hergestellten Produkte zum Zeitpunkt des Versandes den
Spezifikationen entsprachen und frei von Verarbeitungs- und Materialfehlern sind. Jegliche weitere Garantie, ob
ausdriickliche oder implizit angenommene, einschliefllich der der Handelsfdhigkeit sowie der Eignung fiir einen
bestimmten Zweck ist ausdriicklich ausgeschlossen. Haftungsbeschrankung: Der Anspruch des Kaufers ist auf den Wert
des betroffenen Produkts/Teiles begrenzt. Ein dariiber hinausgehende Haftung ist ausgeschlossen, unabhéngig davon, ob
diese aus Vertragsbestimmungen, Garantien, Entschddigung oder anderen Rechtsgriinden hergeleitet werden.
Insbesondere haftet OMEGA nicht fiir Folgeschdaden und Folgekosten.

SONDERBEDINGUNGEN: Die von OMEGA verkauften Produkte sind weder fiir den Einsatz in medizintechnischen
Applikationen noch fiir den Einsatz in kerntechnischen Anlagen ausgelegt. Sollten von OMEGA verkaufte Produkte in
medizintechnischen Applikationen, in kerntechnischen Einrichtungen, an Menschen oder auf andere Weise missbrauchlich
oder zweckfremd eingesetzt werden, tibernimmt OMEGA keinerlei Haftung. Weiterhin verpflichtet sich der Kéufer,
OMEGA von jeglichen Anspriichen und Forderungen schadlos zu halten, die aus einem derartigen Einsatz der von OMEGA
verkauften Produkte resultieren.

RUCKGABEN/REPARATUREN

Bitte richten Sie alle Reparaturanforderungen und Anfragen an unsere Kundendienst abteilung. Bitte erfragen Sie vor dem
Riicksenden von Produkten eine Riickgabenummer (AR), um Verzogerungen bei der Abwicklung zu vermeiden. Die
Riickgabenummer muss auflen auf der Verpackung sowie in der entsprechenden Korrespondenz angegeben sein.

Der Kéufer ist fiir Versandkosten, Fracht und Versicherung sowie eine ausreichende Verpackung verantwortlich, um
Beschddigungen wahrend des Versands zu vermeiden.

Wenn es sich um einen Garantiefall handelt, halten Sie bitte Wenn es sich nicht um einen Garantiefall handelt, teilt
die folgenden Informationen bereit, bevor Sie sich an Ihnen OMEGA gerne die aktuellen Preise fiir Reparaturen
OMEGA wenden: mit. Bitte halten Sie die folgenden Informationen bereit,

1. Die Auftragsnummer, unter der das Produkt bestellt bevor Sie sich an OMEGA wenden:

wurde. 1. Die Auftragsnummer, unter der die Instandsetzung

Modell und Seriennummer des Produkts. bestellt wird.

Reparaturanweisungen und/oder Fehlerbeschreibung. 2. Modell und Seriennummer des Produkts.

Reparaturanweisungen und/oder Fehlerbeschreibung.

OMEGA behilt sich technische Anderungen vor. Um Thnen jederzeit den neuesten Stand der Technologie zur Verfiigung stellen
zu kénnen, werden technische Verbesserungen auch ohne Modellwechsel implementiert.

OMEGA ist eine eingetragene Marke der OMEGA ENGINEERING, INC.

© Copyright OMEGA ENGINEERING, INC. Alle Rechte vorbehalten. Dieses Dokument darf ohne vorherige schriftliche
Zustimmung der OMEGA ENGINEERING, INC weder vollstandig noch teilweise kopiert, reproduziert, {ibersetzt oder in ein
elektronisches Medium oder eine maschinenlesbare Form tibertragen werden.




Fir lhren gesamten Bedarf
der Mess- und Regeltechnik
OMEGA ... Ihr Partner

Online-Webshop www.omega.de

TEMPERATUR

Thermoelement-, Pt100- und Thermistorfiihler, Steckverbinder, Zubehor
Leitungen: fiir Thermoelemente, Pt100 und Thermistoren
Kalibriergerdte und Eispunkt-Referenz

Schreiber, Regler und Anzeiger

Infrarot-Pyrometer
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DRUCK UND KRAFT

i  Dehnungsmessstreifen, DMS-Briicken
¥  Wiégezellen und Druckaufnehmer

[  Positions- und Wegaufnehmer

#  Instrumente und Zubehor

DURCHFLUSS UND FULLSTAND

[  Massedurchflussmesser und Durchflussrechner
#  Stromungsgeschwindigkeit

¥  Turbinendurchflussmesser

[  Summierer und Instrumente fiir Chargenprozesse

pH/LEITFAHIGKEIT

(#  pH-Elektroden, pH-Messgerdte und Zubehor

(#  Tisch- und Laborgeréte

[+  Regler, Kalibratoren, Simulatoren und Kalibriergeréte
[+  Industrielle pH- und Leitfdhigkeitsmessung

DATENERFASSUNG

Kommunikations-gestiitzte Erfassungssysteme
PC-Einsteckkarten

Drahtlose Sensoren, Messumformer, Empfanger und Anzeigen
Datenlogger, Schreiber, Drucker und Plotter

Software zur Datenerfassung und -analyse
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HEIZELEMENTE

Heizkabel

Heizpatronen und -streifen
Eintauchelemente und Heizbander
Flexible Heizelemente
Laborheizungen
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UMWELTMESSTECHNIK

Mess- und Regelinstrumentierung

Refraktometer

Pumpen und Schlduche

Testkits fiir Luft, Boden und Wasser

Industrielle Brauchwasser- und Abwasserbehandlung
Instrumente fiir pH, Leitfdhigkeit und geldsten Sauerstoff
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